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Abstrakt

Tato bakaldrska prace se zabyva realizaci bryli, které jsou inspirovany tvary starych automobild
z obdobi jejich ,zlaté éry” od roku 1945 do 1973. Teoreticka ¢ast obsahuje resersi na téma
bryle, kterd zahrnuje historii, technologii vyroby bryli, pouzivané materialy a konstrukci bryli.
Praktickd ¢ast dokumentuje postup realizice bryli a pouZzité technologie. Text celé prace je
doplnén fotografiemi a skici.

Abstract

The Bachelor thesis deals with realization eyewear which inspired by the shape of old cars
from “Golden Age” from 1945 to 1973. The theoretical part is about search topic of eyewear
which includes history, technology, used materials and construction of eyewear. The text of
thesis is completed pictures and sketches.
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UvoD

Brylova obruba slouzi jako nosic¢ brylovych cocek a tim zajistuje jejich upevnéni ve spravné
poloze na obliceji nositelll. Samotna vyroba i vznik bryli prosly velkym rozvojem od zdravotni
pomlcky po médni doplnék, ktery je schopny dotvaret lidsky chrakter. V dnesni dobé uz nejsou
bryle povazovany pouze za zdravotni pom{cku, ale jsou duleZitou soucasti celkového vzhledu
a jsou prvkem, kterym lze vyjadfit vlastni styl. Bryle se mUZou stat kazdodennim Sperkem nebo
malym umeéleckym dilem.

Hlavnim cilem prace je vyrobit bryle a proniknout do problematiky v oblasti vyroby bryli.
Téma prace jsem si vybrala z jednoho prostého, ale velice osobniho divodu. Bryle si kdysi
vyrobila moje babicka, maminka a ted se o to pokusim i ja. Bryle u nds v rodiné nosi opravdu
kazdy i ten kdo je nepotrebuje a je tomu tak od doby, kdy mj déda zaloZil roku 1992 optiku,
kterou vlastni nase rodina dodnes. Diky tomu mdam k brylim od mala velice blizko a byly okolo
mé vzdy. Bakalarska prace bude prvnim pokusem o vytvoreni vilastni kolekce bryli a této ¢in-
nosti bych se chtéla vénovat i v budoucnu.

V teoretické ¢asti je zpracovan struény prehled historii bryli a vyvoje tvaru. Dale jsou
zpracovand témata konstrukce, technologie vyroby a pouZivané materidly, ktera jsou velice
obsahla, proto jsou v nich zpracovany z mého pohledu pouze dllezité ¢asti souvisejici s postu-
pem realizace prace. Realizace popisuje postup vyroby bryli, ktery jsem si sama zvolila. Cilem
prace budou bryle, inspirované tvary starych automobild.



1. HISTORIE BRYLI

Historie bryli a korekénich pomUcek pro lidsky zrak je v soucasné dobé dostatecné zmapovana.
Dukazy lezi ve spousté muzei, jimZ se podafilo nastfddat dobové vyrobky, plastiky, obrazové a
textové materialy, které dokumentuji jejich historicky vyvoj.

Historie bryli zacala jednim nezaznamenanym, ale pro nas dalezitym dnem, kdy pravéky Es-
kimak (viz Obr. 1), zaslepeny osliujicim sluncem odrazejicim se od snéhu, vyrezal Uzkou drdz-
ku do kousku kosti a pfipoutal si ji pomoci kiiZze kolem hlavy pres oci. Tato nova ¢ast vybaveni,
umoznovala vidét lépe a citit se pohodInéji. Tohle byl dllezity zlomovy moment v historii
vzniku bryli. Bryle, jakoZto obroucky byly vynalezeny. Vynaleznuti brylovych ¢ocek a stranicek
bylo o néco déle. [1]
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Obr. 2 Prvni obroucky z kosti, 15. stoleti,

Obr.1 Eskimak a prvni bryle z kosti, nedatovano ]
Anglie

V 15. stoleti se poprvé objevuji z hlediska sou¢asného hodnoceni ,,bryle respektive
brylové stfedy s nosnikem”. Jednalo se o feSeni kdy byly obé ocnice spojeny obloukovym nos-
nikem, jak je vidét na obrazku 2. Jeho umélecké zpracovani pak skytalo znaéné moznosti, aby
se na ném projevilo mistrovsti tehdejSich femesinik(. Pouzivaly se rlGzné prirodni materialy,
kiZze, drevo, kost, rohovina, slonovina, Zelvovina, Zelezo, stribro, zlato a bronz.[1]

V 50. létech 18. stoleti se objevily tzv. ,nGzkové bryle” (Obr. 3) . Jejich konstrukce byla feSena
obdobné jako u starSich ,nytovanych bryli” ze 14. a 15. stoleti. Rozdil spocival pouze v prod-
louZzeni upevnovaciho tfmenu. Odtud nebylo daleko ke znamym ,,lordiondm” (Obr. 4), které
se udrzely do 30. az 40. let 19. stoleti - tzv. biedermeierského obdobi. V disledku upevnéni
drzatka na korigujicim stfedu se v potfebné mife uvolnil prostor pred Usty. Vlastni drzatko pak
slouzilo navic soucasné jako ochranné pouzdro choulostivéjsi optické ¢asti. [1]

Obr. 3 Ukdazka ,,ntGzkovych bryli”, 18. stoleti, Evropa Obr. 4 Ukazka ,lorrion”, 19. stoleti, Evropa



Koncem 18. stoleti se objevily prvni bryle z Anglie s rovnymi, tzv. spankovymi stranicemi,
které se postupné prodlouzily aZz za usi (Obr. 5). Tyto bryle byly jiz vybaveny ,,prvni stéZejkou”
z hlediska soucasného - klasickym kloubovym spojenim mezi brylovym stfedem a stranicemi.

Obr. 5 Stfibrné obroucky se skladacimi stranicemi, 1830, Anglie Obr. 6 ,Windsorky”, 20. stoleti

Velkého rozsifeni doznaly na poc¢datku 20. stoleti tzv. ,Windsorky” (Obr.6). Jednalo se o typické
kovové bryle s unifikovanymi kulatymi oénicemi a stranicemi typu ,,Komfort nebo Imperial”, t.
j- s pruznymi koncovkami, spletenymi ze tfi nebo ¢tyfpramenného pruzného dratu plochého
profilu. Vhodné tvarovany, z pocatku jen kovovy, nosnik byl pozdéji doplnén o sedla z umélé
hmoty. Tyto bryle byly jiZz vyrabény manufakturnim zplsobem ve velkych sériich a postaraly se
o skutecné masoveéjsi rozsiteni bryli v populaci. [1]

V chronologickém vyctu korekénich moZnosti vyvijejicich se ,,bryli” bychom neméli opom-
enout ani typicky ,,skfipec” a ,,monokl”, které se rozsifily rovnéz béhem biedermeierského ob-
dobi a pokracovaly do 30. aZ 40. let 19. stoleti. V roce 1824 vyvinul Rakusan Johann Friedrich
Voigtlander bezobrubové bryle. Skladaly se jen z cocek, které nemély Zzadné rdmy, spojoval
je jen nosnik. Tyto bryle bez obrub patfily v 19. stoleti mezi nejoblibenéjsi modely, avSak na
zacatku 20. stoleti se do popredi dostaly opét bryle s obrubami. [1]

S
S @’%

Obr. 7 Skfipec, 17. stoleti, Némecko Obr. 8 Bezobrubové bryle, 19.stoleti, Anglie

Za prelomové je povaZovano také obdobi po prvni svétové vdlce, kdy se v brylovém desig-
nu zacal hojné vyuzivat celuloid, konkrétnéji nitrat celulézy (CN), nebo acetat celulézy (CA).
Celuloid byl prvni termoplastickou latkou pouZivanou na vyrobu brylovych obrub. Mohl byt
vyrabén v rozli€nych barevnych variacich, mezi nejoblibenéjsi patfily imitace Zelvoviny, nebo
slonoviny. [1]
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CtyFicata léta 20. stoleti byla velmi ovlivnéna druhou svétovou valkou. Dbalo se predevsim o
funkénost a trvanlivost brylovych obrub, proto byly ¢asto velmi robustni. Byl vynalezen pouze
jediny typ brylového designu, a to tzv. maskové bryle. U téchto bryli byly stranice plné nahra-
zeny stuzkami, které se upevnovaly za usi. ProtoZe stranice (v tomto pfipadé stuzky) nezabiraly
Zadné misto, mohly byt dobfe noseny pod plynovou maskou. Na konci Ctyficatych
let byla Evropa zaplavena velkym mnozstvim Americkych produktl. Dovazely se sem modely,
které byly ve Spojenych statech nejvice oblibené. Tento trend pokracoval i v letech padesatych.

[1]

Americky obchodni trh byl v této obé plny optickych spole¢nosti, jako Bausch&Lomb nebo
American Optical. Tyto spole¢nosti mohli produkovat vlastni fadu maédnich slunecnich bryli,
jako je napt. Ray-Ban, nebo True Colors. Na americkém trhu byly také zndme evropské manu-
faktury zalozené v alpskych regionech Italie a Francie. [1]

Obr. 9 Bausch & Lomb, 1940, USA

Roku 1937 vyvinula americka spole¢nost Bausch & Lomb letecké bryle pod znackou Ray-Ban.
Slunecni bryle Ray Ban byly plivodné specialné navrzené pro letectvo Spojenych stat(, udajné
proto, Ze vojaci odmitali nosit klasické slunecni bryle, které vytvarely nevzhledné neopdlené
kruhy kolem oci. Bryle Ray Ban jsou tedy unikatni svym tvarem, ktery chrani oci pred slune¢nim
zarenim, ale zaroven nedoléhd tésné k obliceji a dokonale tak eliminuje ostry prechod mezi
opalenou a neopalenou ¢asti obliceje. Takto tedy vznikly jedny z nejznameéjsich slunecnich
bryli Ray Ban Aviator, které jsou dodnes prezdivané také jako ,pilotky”. Nasledovaly bryle
Wayfarer, které se objevily ve slavném filmu Snidané u Tiffaniho s hvézdou filmového platna
Audrey Hepburn. [1]

Obr. 10 Audrey Hepburn a bryle Ray
Ban, Snidané u Tiffaniho, 1961, USA
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V 50. letech 20. stoleti se stal moderni jeden typ bryli, uréeny primarné pro damy. Slo o
motyli bryle, zndmé spiSe pod ndzvem kocici (cat-eye). Koncové ¢asti obruby byly ¢astokrat
bohaté zdobeny strasovymi kaminky, kvétinami nebo dokonce malymi ptacky. [1]

Bylo uz vice jak 15 let po valce a lidé nemuseli tolik Setfit a mohli se konecné uvolnit. Tato
uvolnénost byla vidét uz v povalecnych letech padesatych, ale pIné se projevila az v Sedesatych
letech. Prolnula se viemi odvétvimi, od médy, hudby a? po design. Slo hlavné o zadbavu a hra-
vost. V Sedesatych letech pokracovaly bryle s vétsim dlrazem na estetiku. Osvédcéené styly,
brzy nahradila geometrie a svétlé barvy. Vznikl novy Zivotni styl, stiraly se hranice, a pro-
to miZeme pozorovat napfiklad plsobeni Op artu a Flower Power na design této optické
pomdcky. Prvotni vliv Op artu je patrny hlavné v koloraci, vede ¢erno-bila a barevna kombi-
nace. [1]

A

- i\ e ¥,
Obr. 11 Pierre Marly, 1960 Obr. 12 Fotografie modelky s Obr. 13 Replika bryli pro Johna Lennona
brylemi od Emilio Pucci, 1968

Sedmdesétd |éta silné navazovala a z ¢asti také reagovala na predchozi dekadu. Sedesatkovy
optimismus opadl po nésilnostech na koncerté Rolling Stones v Almontu v roce 1969. Lennon-
ovy kovové bryle (Obr.13) od National Health Service (model 422CJ) byly jen dozvukem éry
lasky a miru. BEhem sedmdesatych let se bryle znacné proménily, obroucky se staly vétsimi,
nablyskanéjsimi a luxusnéjsimi. Od Sedesatkového mini se posouvdme k sedmdesatkovému
maxi trendu. S rostoucimi kniry a afry, rostl i rozmér obroucek. [1]

Po okdzalosti osmdesatych let, nastavaji |éta devadesata, kterd urputné volaji po globalni
zméné. Po katastrofach v Cernobylu se nastoluje diametralné rozdilny pfistup v mysleni a do
maody prichazi zelend politika. Zacina se myslet v globalnim méfitku, styl se stava postojem. V
roce 1990 ohlasuje navrhar Rifat Ozbek svoji kolekci minimalistickou estetiku této dekady. V
brylovém designu se tento minimalismus projevu pfedevsim znovunastolenym trendem bez-
obrouckovych bryli. [1]

V soucasnosti vedle klasickych brylovych znacek jsou silné progresivni hlavné maédni domy,
jako je napft. Tom Ford, Gucci, Marc Jacobs, Louise Vuitton, Prada, Dior a Hermes. | kultura je
naddle posedla kultem celebrit a médni znacky jim davaji své produkty, ve snaze zviditelnit se
na strankach prednich moédnich magazin(i, webovych stranek a televiznich porada.

Na zavér bych podotkla, Ze z mého osobniho pozorovani a zajmu o bryle, jsem zaznamenala
znacny zdjem o méné znamé znacky. Jde o znacky, které si zakladaji na pribéhu svého vzniku,
na mistni vyrobu a nejde jim o expandovani na celosvétovy trh. Jsou prevdiné uréené mladym
lidem, zajimajici se o uméni, design a kulturu, ktefi si k nim sami najdou cestu.
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2. KONSTRUKCE BRYLIi

V této Casti bude stru¢né popsana zakladni konstrukce bryli, ndzvoslovi a nezbytné poznatky
potifebné k zhotoveni bryli, odpovidajici kvality bryli jako zdravotni pomucky.

Brylové obruby lze rozdélit do tfi zakladnich skupin:

2.1 brylové obruby s o¢nicemi
2.2 poloobruby
2.3 bryle bez ocnic

2.1 BRYLOVE OBRUBY S OCNICEMI

Brylové obruby s o¢nicemi se vyskytuji v klasické nabidkové paleté nejrozmanitéjsich typl a
skupin brylovych obrub nej¢astéji. Jejich hlavni vyhodou je kompaktnost, pevnost a schopnost
ochrany brylovych cocek, které jsou stale drazsi a slozitéjsi. Obruby se skladaji z brylového
stfedu a paru stranic, pfipevnénych k brylovému stfedu formou kloubového spojeni, tzv.
stéZzejkami. [2]

Brylovy stfed tvofi dvé ocnice, spojené tzv. nosnikem. OcCnice obkresluji po celém svém ob-
vodu plochu fazet korekénich skel (¢ocek), zajisti tak jejich pevné postaveni pied ocima. Profily
ocnic jsou pro tento ucel vybavené po celém vnitfnim obvodu drazkou typu ,V” ktera slouzi
jako dosedaci a opérna plocha pro tzv. stfechovitou fazetu urcitych parametrt, vybrousenou
po celém vnéjsim obvodu Cocky. U bryli z umélé hmoty se tak déje po tepelné pfipravé ma-
teridlu brylovych stfedd. Po pfiméreném zahfati je materidl natolik tvarny, Ze jeho roztazeni
umozni vloZit predbrousenou ¢ocku. Po ochlazeni a smrsténi materidlu ocnic jsou pak presné
vybrousené Cocky fixovany s dostate¢nou pevnosti. Brylové obruby z materialu, které nel-
ze pred vsazovanim cocek tepelné preparovat (kovové, drevéné a dalsi pevné prirodni nebo
umélé materialy), jsou opatfeny tvarovanymi zamkovymi patkami s pfirubami, nebo celymi
délenymi ¢astmi ocnic, pro které se voli nej¢astéji Sroubové spojeni. [2] [5]

NOSNIK . KLOUBOVA CAST

STRANICE *
PAR OCNIC

Obr. 14: Popis konstrukénich ¢asti bryli
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Kloubové spojeni mezi brylovym stfedem a stranicemi zajistuji stéZejky. Mohou byt velmi roz-
manitého provedeni s rlznym poctem ,oéek”. Jsou pevné zapusténé do materidlu brylového
stfedu a stranic. Funkci stéZejky je pohyblivé spojit brylovy stfed a stranice, toto kloubové
spojeni musi umoZnit zdménu ,, pracovni verze bryli” a jejich sloZzeni do ochranného pouzdra
v ,,klidové fazi”, kdy se nepouzivaji a je nutno je chranit zejména pfi transportu.[2]

zevn& vsazend kloubovd &t predsazend Kloubovd &dst pfima Koubove &dst @ g

2zahnutd kloubové Edst zaoblend kloubovd édst

Obr. 15 Typy kloubovych &asti Obr. 16 Kloubova spojeni brylového stfedu a stranic

Do stranic z umélé hmoty je nejcastéji vkldadana (nastfelovana, zatavovana nebo zaléva-
na) kovova vyztuha z dlvodu zvySeni modulu pruznosti a pevnosti. Kovové zakonceni téchto
vystuh tvofi pfimo jeden dil stéZejky. Cast stranice s ohybem za u$ima nazyvame koncovkou.
Vybér stranic, koncovek, jejich tvarovani a pfizplisobeni podle individudlnich anatomickych
proporci, hraje pfi korekci zadsadni roli pro dosazZeni Zadouci stability bryli pfed o¢ima. [2]

golfovd sfranice rovnd stranice anatomickd pérovd stranice
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Obr. 17 Typy a ¢asti stranic

Umeélohmotné i kovové materdly je mozné u jednotlivych ¢asti brylovych obrub s o¢nicemi
vzajemné kombinovat. Stéle vice se prosazuji kovové materialy k oblastni konstrukci brylového
stfedu vzhledem k dosahovanym usporam v celkové hmotnosti, pfiznivéjSim modulu pruznos-
ti i pevnosti. Vybrané umélohmotné materidly vykazuji naproti tomu vynikajici izolaéni vlast-
nosti a na pokoZce nevyvolavaji nezadouci alergické reakce. Pravé proto, Ze se s pokoZzkou
obecné dobfre snaseji, jsou predurcené pro mista bezprostiedniho styku s pokozkou. Moderni
technologie vsak umoznily vyrabét bryle z netradi¢nich kovovych materiall, jakymi se stal
napf. titan, ktery nezplsobuje alergické reakce jako pravé jiné kovy. [2]
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Nosnik je u kompaktnich brylovych obrub s o¢nicemi tvarovan jako sedlovy mustek, aby se
dosdhlo pfimérené pevnosti v celého brylového stfedu. Vlastni sty¢na ¢ast nosniku, urcena
pro prenaseni a lepsi rozkladani pusobicich sil na plochu nosniho kofene se dfive zvétSova-
la pfitmelenim jednoduchych sedélek. Vyrabéla se podelnym rozfiznutim pfiblizné ,,srdco-
vitého” profilu materidlu budouci kontaktni plosky a ptilepenim k okraji ocnic. Nyni se vsak
upfednostfiuje tzv. anatomicky nosnik, jeho tvarovou podobu ziskdvaji ndvrhari z velkého
poctu sejmutych a promérenych ,,negativi” sedlové plochy nosniho kofene lidi, které hodlaji
svymi vyrobky oslovit. Jeho podoba by méla byt optimalni z hlediska prenaseni a rozkladani
pusobicich sil na pokozku nosniho korene. Celd plocha nosniku je také typicky prohnuta v pre-
dozadnim sméru, aby se dosahlo zmenseni vzdalenosti vlastnich korekénich ¢lenl pred o¢ima.

[2]

ZENY+MUZI

DETI
(6-12lety

Obr. 18 Primérné anatomické udaje nosniku

2.2 POLOOBRUBY

Poloobruby se odlisuji tim, Ze u nich doslo k odebrani urcité ¢asti ocnic. To mlzZe byt pova-
Zovano za vyhodu zejména proto, Ze v dolni a zevni ¢asti zorného pole nebude patrné zadné
omezeni, resp. vypadek zpUsobeny pfitomnosti kompletnich ocnic. Obruby tohoto typu se
u nas objevily zejména v 60. letech. Spojeni ¢ocky a polobruby je pomoci silonového vlasce
urcité odpovidajici sily, ktery vede okolo celé ¢ocky. U obrub s vrtanymi otvory se pomoci to-
hoto vlasce svaze horni vnitini a zevni ¢ast. Silon je umistév v horni ¢asti brylové cocky, kterd
ma po obvodu vybrouSenou fazetu tzv. ,stfechovitého” tvaru a ve zbyvajicim obvodu ¢ocky se
vybrousi naopak tzv. ,plochd”, resp. , patentni” fazeta. Tento kombinovany zpusob Ize oznacit
za klasifikaéni hledisko polobrub. Nevyhodou poloobrub je vsak jejich ndchylnost na mecha-
nické poskozeni. [2]

2.3 BRYLE BEZ OCNIC
Bryle bez ocnic vyuZivaji plochy brylové ¢ocky pro uchyceni nosniku a zevni ¢asti se stranicemi.
Bezocnicové bryle umoznuji volny vyhled a nic nerusi zorné pole, je také snizena hmotnost

bryli. DllezZité je upozornit, Ze tento zplsob byl pouZivan aZ po zavedeni plastovych brylovych
cocek.[2]
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3. MATERIAL

Sortiment materidld pro vyrobu bryli je obsahly, nejvice pouzivany je kov a plast. V soucasné
dobé, ktera nam dava plno moznosti, je i fada alternativnich material( a bryle se vyrabi ze
véeho, co si jen predstavite. Setkala jsem se napf. s brylemi ze dfeva, papiru, skla, keramiky a
textilu. NejpouzivanéjSim materidlem je plast, proto bude podrobnéji popsan v nasledujicich
kapitolach.

3.1  DRUHY PLASTU PRO VYROBU BRYLI

Plastové materidly tvori nejrozsifené;jsi skupinu, z nich nejbéznéjsi je acetat celuldza, diky
svym charakteristickym vlastnostem. Brylové obruby z plastovych material(i plsobi masivné-
jSim dojmem a pfitom si zachovavaji nizsi hmotnost. Pro vyrobu umélych materiala se vyuziva
procesl jako je frézovani, liti a vstrikovani do forem. [2][11]

3.1.1 ACETAT CELULOZA /CA/

Pro vyrobu bryli se acetat celuloza pouziva od roku 1952, byla vytvorena uz mezi lety 1949-63
a predpoklada se, Ze tento materildl nebude jen tak rychle nahrazen. Acetat celuldza je jedno-
duse feceno prirodni plast, organicky produkt. Zakladni slouzkou je pfirodni celuléza, ktera je
ziskava z vlaken baviny a buniciny, coz je material vznikajici chemickym procesem pfi drceni
dreva. V takto Cisté formé se bunicina pouziva napftiklad v papirenském pramyslu. Acetat ce-
luléza se vytvofi po pridani anhydridu kyseliny octové, vysledna smés je ve formé viocek ci
prasku. V této fazi se uz jednd o acetat celuldzu, ale neni vhodnd pro dalsi zpracovani a
proto se musi pridat rizna zmékcovadla a rozpoustédla, vyslednym produktem je granulat s
dllezitou vlastnosti, kterou je termoplasticita. Termoplasticita je vlastnost pfi které material
za zvysené teploty mékne a tzv. ,tece “ je tedy tvarny a da se s nim dale pracovat, ¢ehoz pak
vyuziva napf. optik pfi vsazovani ¢ocek do obroucek. Mezi dalSi mozné postupy s materidlem
patfi barveni, tvarovani, brouseni a lesténi. Z chemického pohledu se jedna o polysacharid,
ve kterém jsou jednotlivé glukdzové jednotky spojeny vazbou tvofici dlouhé a nerozvétvené
fetézce. Tento plast ma vynikajici vlastnosti pro vyrobu bryli. Mezi nejznamejsi vyrobce patfi
firma Mazzucchelli. [4] [1]

3.1.2 CELULOID - NITRAT CELULOZY /CN/

Patii mezi termoplastické umélé hmoty, ale jeho zakladni surovinou, ze které se vyrabi, je ce-
luldza , coz je prirodni material. Bunicina neboli celuldza se plsobenim nitracni smési, méni
na nitrat celulézy, ktery ma podobu vlockovité hmoty. Takto vzniklou hmotu je nutno dobre
vyprat a zbavit ji vody, pomoci alkoholu bez obsahu vody. Ddle se pak hnéte s kafrem a alko-
holem, az vznikne ¢ird plastickd hmota. Ta se poté lisuje do tvaru desek. Dfive se z ni v hojné
mife vyrdbély obruby. Jeho velikou nevyhodou je vysokd hoflavost, pti které mohou vznikat
jedovaté plyny, a proto se na vyrobu bryli jiZ nepouziva. [4]
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3.1.3 ACETO - PROPIONAT CELULOZY /CP/

Jeho prednosti oproti acetatu celuldzy je to, Ze ma mensi hmotnost, je odolny proti potu, je
také tézko zdpalny a obsahuje méné alergenu. Obsahuje také méné zmékcovadel, to ma za
nasledek vétsi tuhost. Brylové obruby z CP, které se vyrabi tlakovymvstfikovanim do forem,
byvaji povrchové barveny, a proto je nemlzeme nasledné povrchové upravit, napfiklad pilo-
vat a prelestovat. [4][11]

3.1.4 POLYMETYLMETAKRYLAT /PMMA/

Je termoplasticka hmota, znama jako plexisklo, které u nas bylo pouzivano v 50. letech 20. sto-
leti na vyrobu levnych obrub. Termoplastickd hmota vznikd polymeraci metylesteru kyseliny
metakrylové. Ochlazenim se polymerace zastavi a hmota se lije do sklenéné formy, ktera se
sklada ze dvou sklenénych tabuli, mezi nimiz se polymerizace dokon¢i—vytvrzeni roztoku. Vzni-
kaji tak desky polymetylmetakrylatu, o rizné sile, které se mohou dale tfiskovym obrabénim
zpracovavat. Polymetylmetakrylat je mnohem kiehci nez predchazejici hmoty, a proto na néj
nesmime plsobit pfilis velkou silou bez jeho zahtati, jinak by mohlo dojit k poskozeni. Nema
dobré mechanické vlastnosti a ma i mensi odolnost vici ndrazu. V brylové optice se predevsim
vyuziva k vyrobé ochrannych a slunecnich skel. [4][5]

3.1.5 POLYAMID /PA/

Polyamidy jsou plasty, podobajici se svym chemickym sloZenim bilkovindm. Z polyamidu
Ize vytvofit vice jeho druh(, které se poté lisi jak vzhledem, tak i vlastnostmi. Starsi varian-
tou pouzivani polyamidu je nylon. Brylové obruby jsou z ného velmi pevné a odolné a jsou
v rGznych barevnych provedenich, avsak material se neda za tepla tvarovat., coZze zdsadni
nevyhodou pro optiku. Novéjsi variantou je grilamid z 80. let 20. stoleti. Jedna se o termopla-
stickou, priihlednou hmotu. Mezi vlastnosti tohoto polyamidu fadime lehkost, vysokou cirost,
odolnost vici chemickym prostifedkiim, nezplsobuje alergii a je téZce zapalny. Také neobsa-
huje zZddna zmékcovadla a neplsobi na néj svétlo a povétrnostni vlivy. Obruby se z néj vyrabi
tlakovym vstfikovanim do forem a vyznacuji se velmi tenkymi prirezy ocnic. Barveni lze pouze
povrchové. [4] [5]

3.1.6 OPTYL - EPOXIDOVE PRYSKYRICE /EP/

Je prihledna termoplasticka hmota, po zahtati je dobfe tvarovatelna, ma nizkou hmotnost,
znacnou tvrdost a odolnost proti poskrabani a mimoradnou tvarovou pamét, to znamen3, Ze
kdyby doslo pfi zahtati k jeji deformaci, tak po opétovném zahtati ziska znovu svij plvodni
tvar. Diky témto vlastnostem je vhodna pro vyrobu bryli.

Z optylu se obruby vyrabéji technologii vakuového liti do forem, kde nasledné dochazi k
vytvrzeni pomoci reakce kapalné pryskytice s tvrdidlem. Dale se obruby po odliti a vytvrzeni
barvi. Molekuly barviva pronikaji pod povrch do makromolekularni sité optylu. Barevnd vrstva
je vSak velmi tenka. Nakonec se lakuji, pro dosazeni lesklého povrchu. Typickym znakem opty-
lové obruby jsou stranice bez kovové vyztuze. JelikoZ je materidl pfilis tvrdy, jsou stéZejky zality
ve stranici pouze asi tficentimetrovou kovovou ¢asti, ktera zasahuje do téla stranice. Optyl ma
snad jedinou nevyhodu a tou je pomérné znacna kfehkost, je tedy nachylny na prasknuti nebo
vysStipnuti pfi ndrazu a pfi nizkych teplotach. [4][5]
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4. TECHNOLOGIE VYROBY PLASTOVYCH OBRUB

Plastové obruby se vyrabéji tfemi rlznymi zplsoby a to frézovanim, vtlacovanim (lisovanim)
do forem a litim do forem.

4.1  VTLACOVANI DO FOREM

Metoda vtlaCovani do forem se pouziva u granulovaného termoplastu, tato metoda je levnéjsi
nez frézovani, a proto je pouzivana pfi vyrobé levnéjsich obrub a je produkovana ve velkych
sériich. Hlavnimi ¢astmi vstfikovaciho lisu je nasypka, tavny valec, Snekovy Sroub, tryska a for-
ma. Pracovni postup této metody je nasledovny, nejprve se naplni tavny valec granulovanym
termoplastem, ktery se zde tavi, poté se uzavie dvojdilnd forma a materidl se vtlac¢i do formy
pomoci posuvu Snekového Sroubu. Poté probiha ochlazeni celé formy, nasledné jeji otevreni
a vyjmuti vyrobku formy. Ndasledné je nutné vyrobek ofrézovat, vylestit v bubnech, zatavit
stéZejky a pripadné dalsi konecné povrchové Upravy. [4]

4.2  LITIi DO FOREM

Pouzivd se u materidll, které polymerizuji ve formé jako je napfiklad optyl. Monomer
s inicidatorem polymerizace se vlije do formy, ze které se odCerpava vzduch, coz je metoda
vakuového liti. Po vyjmuti z formy ndasleduji povrchové Upravy jako je barveni a lakovani. [4]

4.3  FREZOVANI

Postup vyroby technologii frézovani je slozitéjsi a bude popsan detailnéji, nez predchozi tech-
nologie.

4.3.1 Vyroba obrub frézovanim

Vyroba plastovych obrub frézovanim se povazuje za kvalitnéjsi metodu neZ metoda vtlacovani
do forem. Fréza ma po svém obvodé fadu zubU s bfity, které ubiraji pfi vhodné zvolenych
otackach material. Otacky lze nastavit na pridmér frézy a opracovavaného materidlu. Pro umélé
hmoty se pouzivaji frézy s velkymi zuby, protoZze jemné zuby se snadnéji zanasi a dochazi tak
jen k odirani a prehfivani materidlu i nastroje. Pro kazdou fazi frézovani se pouzivaji stroje s
frézkami a vodici Sablonou. Popfipadé muze byt jen jeden stroj s vice frézkami na oto¢né hlavé
a tvar je uloZzeny v paméti stroje. Materialem vhodny pro frézovani je acetat celuldza ve formé
destic¢ek o tloustce 4 - 8 mm. Postup pfi frézovani je nasledovny, z velkych desek vyrezaji mensi
desticky, do kterych se poté nejprve frézuje vnitfni tvar brylového stfedu a drazek, desticky
se uchyti do specialni rozpinaci Sablony, nasleduje frézovani vnéjsiho tvaru brylového stredu,
které probiha ve vice fazich, poté probiha lesténi, zatavovani stézejek a celkova Uprava po-
vrchu. Pro kazdou fazi je jiny stroj s uréenou frézkou pro obrabéni. Pfi frézovani na pocitatem
fizeném frézovacim zafizeni (CNC) se postupné desticka v urcitych castech ocnic zeslabuje
valcovou frézou, frézuje se anatomicky profil nosniku, srdzeji se hrany po obvodu brylového
stredu, frézuji se lGzka pro stézejky atd. [1] [3] [5]
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4.3.2 Vyroba stranic frézovanim

Plastové stranice se daji zhotovit ¢tyfmi zplsoby. A to fezanim pdskl z deskového materialu a
frézovanim, stfihanim z deskového materialu a frézovanim, dale litim a vtlacovanim (lisovani)
taveného materialu do formy. [3] [5]

Na urcity tvar stranice potifebujeme Sablonu. Takovou $ablonu ndm vytvofi specidlni stroj
zvany pantograf. Pokud mame hotovou $ablonu, pomoci frézy si vyfezeme jeji tvar. Celist, ve
které je stranice uchycena ma shodny tvar s vyfrézovanou Sablonou. SlouzZi to k lepsimu uch-
yceni plastu a také k menSimu opotrebeni noZe. Po vyfrézovani se stranice zkrati na 140 mm.
Poté co se upravi i tvar stranice, vyfrézuje se do ni drazka 1,2 mm od spodniho okraje, ktera
nam slouZi pro snadnéjsi nastreleni stézejky. [3] [5]

Za nejnaro€néjsi ¢asti pfi vyrobé stranice je nastreleni kovové vyztuze do stranic a zejména u
stranic z materialu, ktery je prlsvitny. Vyztuz musi byt nastielena tak, aby se nevychylila od jeji
podélné osy o vice nez 0,5 mm. Nesmi byt nijak prohnuta ¢i deformovanda. Kromé vtlacovani
vlozky jesté soucasné lisujeme stranici na pozadovany tvar a tloustku. VyztuZe vtlacuje me do
stranic na hydraulickych nebo pneumatickych zafizenich zvanych pimostroj. [3] [6]

4.3.3 Opracovani nosniku a prohybani

Nosnik se tvaruje pomoci $ablony a CNCfrézy z vnitfni strany obrub. Prohybdni nosniku probiha
za pusobeni tepla, tvareci teplota acetat celulézy je 100 - 120 °C. Obruby jsou umistény ve
specialnim pfipravku, ve kterém lze nastavit hloubku prohnuti. Ochlazenim se tvar obrub sta-
bilizuje. [3]

4.3.4 Zatavovani stéZzejek

Zatavovani se provadi pomoci tepla nebo ultrazvukem. Oba dva zpUsoby maji totoZzny prin-
cip, pusobenim tepla se plast v okoli stéZejky stane tvarnym, zatece okolo jeji Uchytné Casti a
mirnym tlakem se usadi. Vychladnutim se steZejka pevné spoji s brylovym stfedem. [3]
4.3.5 Lésténi

Lesténi probiha v lesticich bubnech ve ¢tyfech fazich po dobu nékolika hodin. Bubny obsa-
huji difevéné koliky( o rlizné jemnosti ) a brusivo nebo lestici pasty. StéZejky jsou opatfeny
ochranymi krytkami, aby nedoslo k jejich poskozeni.[3]

4.3.6 Montaz brylového stfedu a stranic

Tato ¢ast obsahuje spojeni stéZejek pomoci zaSroubovani Sroubk( a jejich zajisténi. Provadi se

automaticky nebo ru¢né.Poté nasleduje rozpilovani stranic na pozadovany uhel 98°. Na konci
této faze jsou bryle kompletné pfipravené pro vsazeni brylovych cocek. [3]
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5. 3D TISK

V dalsi fazi vybéru vhodného plastu a technoligie vyroby byl vyzkousen 3D tisk. DuleZitou vlast-
nosti je moznost vlastniho tisku a nezavislost na velkych spole¢nostech, vyrabéjicich brylové
obruby a stranice, které maji nasmlouvané zakazky, s minimalnim odbérem zacinajicim na 100
kusech, rok dopredu a tudiz je napf. pro studentku neredlné timto zplsobem vyrobit bryle.

Dalsi vlastnosti je mozZnost realizovat vSechny napady na jednom zafizeni a nejsme omezeni
napf. tim, co jsme schopni vlastnoru¢né vyrobit . DalSim aspektem je také fakt, ze technologie
3D vyroby se neustale vyviji a ma velkou budoucnost. Na veletrhu bryli a optiky jsem zjistila,
Ze béznym postupem pfi vyrobé bryli, je vidy nejdfive vyrobeni prototypu pravé pomoci 3D
tisku.

5.1  TECHNOLOGIE 3D TISKU

3D tisk neboli aditivni vyroba je proces tvorby tfidimenziondlnich pevnych objektd z digitdl-
niho souboru. Zakladnim principem tisku je roztaveni stavebniho materialu a stavebni podpo-
ry v tiskové hlavé. Material je nasledné nanasen v tenkou tryskou v jednotlivych vrstvach, ze
kterych vznikne vysledny model. Inkoustovy tisk, ktery polozil zaklad technologii 3D tisku byl
vynalezen uz v roce 1976. 3D tisk jako takovy vznikl v roce 1984, kdy byla patentovana prvni
technologie stereolitografie pozdéjSim zakladatelem spole¢nosti 3D Systems Ch. W. Hullem.
Poprve tak byla vytisknuta 3D data.[8]

5.2  VYUZITi A VLASTNOSTI 3D TISKU

Jednou z nejdulezitéjsich vlastnosti je moznost malosériové vyroby. Pokud se planuje vyrabét
série produktU, ktera je pfilis mald a tedy ndklady spojené s pripravou vyroby moc vysoké,
byva 3D tisk téchto produktl ¢asto levnéjsi. 3D tisk je soucasné nejcastéji vyuzivan pro vyrobu
prototypd napf. v automobilovém préimyslu. Casté vyuZiti je i pro vyrobu forem. Pro vyro-
bu Sperkl z drahych kovl se ¢asto pouZivd prastard metoda odlévani do ztraceného vosku
(voskovy model se zasype nehoflavym pojivem, napf. piskem, udusd se a vosk se nechd v peci
rozpustit, ¢imZ vznikne forma na odlévani kov(). Tuto metodu nahrazuji 3D tiskarny, které umi
tisknout z vosk( extrémné detailni modely vhodné pro odlévani, vyrabi naptiklad firma Solid-
scape nebo 3D Systemes. [8]

Dalsi vlastnosti je personalizace vyroby, tedy moznost pfizpUsobit jednotlivy kus na miru

zakaznikovi. V budoucnu bych tuto vlastnost vyuZzila zejména v detailech na vnitfnich stranach
stranicek, kam Ize napf. umistit inicialy.
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5.3 MATERIALY PRO 3D TISK (PLAST)

5.3.1 ABS—ACRYLONITRILE BUTADIENE STYRENE

ABS plast je jeden z nejpouzivanéjsich material( v 3D tisku. VSechny vytisknuté soucastky na
3D tiskarnach jsou praveé z ABS. Vyznacuje se dobrou tepelnou odolnosti a je relativné cenové
dostupny (cca 500 K¢ za 1 kg). ABS je schopen odoldvat teplotdm az do 100 °C bez velkych
ztrat na pevnosti, jeho tiskova teplota se pohybuje kolem 250 °C. Velka nevyhoda je vsak jeho
tepelnd roztaznost, v porovnani s ostatnimi pouzivanymi plasty je na tom nejhlre. To pfi tisku
zpUsobuje deformaci objekt(l, a vyzaduje proto vyhfivanou podlozku. | tak se vSak nedaji vzdy
spolehlivé tisknout objekty vétsi nez 15 cm, coz bryle nejsou. Tento material jsem tedy pouzila
pro tisk bryli.[8]

5.3.2 PLA—POLYLACTIC ACID (KYSELINA POLYMLECNA)

Material PLA je jako jediny vyroben z kukuficného Skrobu a je tak biologicky odbouratelny v
radu jednotek mésicl. V oblasti 3D tisku je tento material velmi rozsiten, hlavné kvili jeho vel-
mi nizké teplotni roztaznosti, ktera je tak nizka, Ze ve vétsiné pripadl neni potfeba vyhtivana
podlozka. Prakticky jako jediny se da pouzit k tisku velkych objekt( pres 20 cm. [8]

5.3.3 PET—POLYETHYLENE TEREPHTHALATE

V posledni dobé si ziskava velkou oblibu, a to zvlasté pro jeho pevnost, stalost a nizkou tepel-
nou roztaznost. Bere si tak vSechny dobré vlastnosti z ABS a PLA, a ty negativni jim nechdva.
Tepelna roztaznost je velmi mal3, a to natolik, Ze opét pro vétSinu objektu neni tfeba vyhfivané
podlozZky. Vytisky z tohoto materiadlu lehce odolaji i teploté vyssi nez 100 °C, pricemz teploty
tisku se pohybuji, podobné jako u ABS, kolem 250 °C. BohuzZel zatim je vétSinou dostupny jen
v Ciré varianté a cenové zhruba o tfetinu drazsi nez ABS. [8]
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6. INSPIRACE

Inspiraci pro praci jsem hledala v dokonalych tvarech starych automobil( z obdobi od konce 2.
svétové valky do roku 1973, obdobi je povaZovano za ,,Golden Age” automobil(i, které v sobé
odrdazi dobu ze kterého pochazi, styl tehdejsiho Zivota, mista a mésta s nimi spojena a jejich
konstruktéry a designéry. Cilem této prdce je zachytit pravé tyto prvky, chci aby lidé po nasa-
aby ten pocit, ktery mam j3a, kdyz okolo mé projede Cadillac z 69. mél kazdy pfi pohledu na
bryle z mé kolekce.

Jak uZ jsem zminila mou snahou je prenést pocit z automobild na bryle, nikoliv vytvofit bryle
ve tvaru automobilu. Provedla jsem studii tvar( nékolika vybranych modell a byla, jak uz po
nékolikaté za Zivot, uchvacena dokonalosti tvar(i a preciznosti detailll, kterymi tyto automo-
bily vynikaji. Vidim urcité podoby pfedni masky automobilu s obruby bryli a profil automobilu
se stranicemi, oboji ma urcity vyraz, smér a pohled. Pravé pohled - svétla automobild jsem zk-
oumala podrobnéji a jejich tvary jsem se pokusila ztvarnit. Tvary jsem se nepokousela pfesné
kopirovat, ale stylizovat a pfizpGsobit tvarlim bryli a pfitom zachovat podobu.

Inspirace byla ve vSem okolo mé. V ocni optice nasi rodiny jsem zkoumala r{izna provedeni
bryli a stroje na opracovani, zjistovala pozZadavky zakaznik( a Casté problémy pfi vybéru bryli.

Na konci Unora jsem odjela do Milana na nejvétsi svétovy veletrh bryli a optiky MIDO, ktery
se konal v Rho Fiera, vystavisti postaveném pro EXPO v roce 2015. Zde jsem méla moZnost
vidét jak funguji rlzné zndmé znacky a spolecnosti, které vyrabéji bryle, materidly a kompo-
nenty pro vyrobu bryli. Také jsem méla moZnost zmapovat na jaké Urovni jsou zacinajici mladi
designéri, ktefi zde uvadéli své kolekce na svétovy trh. Velice jsem si zde rozsifila obzor v tom-
to oboru. A Itdlie urcité také ovliviiuje mou tvorbu, libi se mi jak Italové upfednostiuji vzhled,
estetiku, kulturu a lasku pred vse ostatni, obdivuji jejich vkus a styl Zivota. Citim, Ze nékde v
sobé& mam kus Italie, proto i zde hleddm inspiraci. A pfedevsim v duchu doby ,,La dolce vita”,
kterd odpovida obdobi, ze kterého automobily pochazi.

Inspiraci jsem hledala také v oblibenych knihach jako je Eyewear od Moss Lipow a Automo-
bile Design Graphics viz seznam poufZité literatury.

Nejdulezitéjsi inspiraci byl tvar, ale také jsem se zajimala o pouzivané fonty pisma a to zejmé-

na Rocket Script. Nejcastéji je tento font pouzivan u oznaceni uréitého modelu automobilu a
dale jsem se s nim setkala na detailech v interiéru.
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6.1 RHYS MILLER A FRANK HERSLEY

Inspiraci mi byla i tato studie od designérl Rhyse Miller a Frank Hersley, kteri navrhli nékolik
automobill, které ale podle téchto navrhi nebyly nikdy vyrobeny. Studii a technické navrhy
povaZzuji za urcity druh uméni. Tahy, linky a presné linie mé v téchto studiich okouzlili.

Obr. 19 a 20 Navrhy, Rhys Miller a Frank Hersley
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6.2 PLAKATY

Inspiraci mi byly i dobové plakaty, reklamy, loga a graficky automobilovy design. Tento ma-
teridl mi byl velkym zdrojem informaci, které jsou nutné k pochopeni tehdejsi doby a Zivotniho
stylu.

Always

ISRt I gﬂﬂd
" HOLIDAY'SEDAN faste '

i ~ Cheveolet's got glamour 10 spare . . . but not in
= a single flowing line or exciing deenil is there
a hine of anyching but the best of good tasee.
And good taste s ALWAYS good styling.
Insile thar beauiful body are luxurious new
interiors, zippy new power and a host of new
feanares thar make Cheveolet the importantly
new car in its Beld. Ty Chevealet . . .

i's sweer to look ar, smooth to side in, sasy

to drive ., . a pleasure to own,

CROCKET 0 T—n gront new (blsimobile! A magnifiom new

Odsrmehile! The most fumriony new Oldsmsabibe cver built!

Hocke:

And they all fen The most modern, efficient
; V8 .. 6 Zensirieit

glamnr thromghe

Begahip of the “Tocdker” fees—GLISAGRILE “00" FOR 19511

A GENERAL MOTORS VALUE

Obr. 21 a 22 Dobovy plakat s reklamou na Oldsmobil Obr. 22 Dobovy plakat s reklamou na Chevrolet
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6.3 EARL HERLEY

Byl to jeden z nejdulezitéjSich designer( v historii automobilového pramyslu. Byl prvni pro-
fesiondlnim industrialnim designérem pro General Motors, Zadnd podobna pozice pred nim
neexistovala a design se poprvé stal prioritou v automobilovém primyslu. Vyvinul techniku
modelovani karoserii v Zivotni velikosti z modelarské hliny (Obr. 23) a byl to pravé on, kdo
vymyslel prvni automobil s tzv. ploutvemi na zadni ¢asti karoserie. Tento designovy prvek byl
poprvé navrzen pro Cadillac z roku 1958, kde jesté neni tvar tak odvaziny. Po pozitivni reakci
lidi se Earl Herley rozhodl navrhnout jesté odvaznéjsi tvar a vznik jeden z nejkrasnéjsich auto-
mobill a tim je Cadillac z roku 1959, kde byly tvary karoserie dotadhnuty k dokonalosti. Postu-
pem casu se prvek ploutvi objevil u vSech ostatnich automobill i od jinych spoleénosti a stal
se typickym znakem automobild z 50. a 60. let. V Americe je tento styl znamy jako Tailfin. [9]

Mezi dalsi jeho inovace pattilo zaoblené predni sklo, které zasahovalo do profilu automo-
bilu a umoZnovalo lepsi vyhled. Nabidl také zakaznikiim dvoubarevné provedeni karoserie a
rlznd provedeni interiérd. Dal lidem moZnost personalizace a to nikdo jiny v automobilovém
pramyslu dfive nenabidl. [9]

Earl Herley byl take vyznamnym obhajcem prav Zen. Vytvofil designovy tym jenom z Zen,
ktery byl kontroverzni, prikopnicky a velmi Uspésny. Je nutné si uvédomit, Ze tak ucinil v dobg,
kdy bylo béZzné vidét Zenu nejcastéji v domacnosti a pro spolecnost nevidané, aby se Zeny
podileli na dlleZitych vécech, jako byla pravé spoluprace pfi tvorbé navrhi automobild. Earlav
odchod do dlichodu znamenal i odchod Zen na nasledujicich deset let z pozice moci a vlivu v
oblasti automobilového designu. [9]

Obr. 24 Buick Le Sabre, prototyp, 1951

Obr. 23 Pfedvedeni ndvrh, hlinény model
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Obr. 25 Detaily tvaru karoserie a svétel
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SENETLO

Obr. 26 Skici
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7. NAVRHY A SKICI

Obr. 27 Skici a navrhy bryli
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8. TECHNICKE VYKRESY
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Obr. 28 Technicky vykres, model I.

Obr. 29 Technicky vykres, model II.
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Obr. 30 Technicky vykres, model IIl.
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9. VIZUALIZACE

Obr. 31 Vizualizace, model I.
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Obr. 32 Vizualizace, model II.

Obr. 33 Vizualizace, model lll.
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10. REALIZACE

V této Casti prace bude popsan postup realizace. Po spousté skic a ndvrh, pfichazi realita

.....

vyresit a nékdy i na ukor plvodnich ndvrh( a myslenek.
10.1  POSTUP VYROBY BRYLOVYCH OBRUB A STRANICEK

Prvni vyzkousenym materidlem byla acetat cloldza, kterd se ziskava v podobé malych des-
ticek o rozmérech cca 140mm x 70mm a tloustce 5-12mm rlznych barev a vzor(. Tyto malé
desti¢ky jsou nafezané z velkych plat(, které se doddvaji velkym spolec¢nostem a objednavky
zacinaji na ¢astkach pro studenty pfilis vysokych. Byla jsem tedy vdécnd, Zze se mi podafilo
ziskat alespon malé desticky, které mé ale omezovaly v nékolika smérech. Barva uz byla dand
a rozmér bryli nemohl presdhnout rozmér desticek.

Nejdrive jsem se pokusila vyrobit plastové obroucky a strani¢ky zdkladnim zplsobem a tim
je ruéni vyroba. V pocitatovém programu jsem si predrysovala plvodni skici do technickych
navrhu a v realném meéfitku je vytiskla na papir, ktery jsem ndsledné nalepila na plastovou
desticku acetat celulézy. Ruéné pomoci rucni pilky jsem vyfizla tvar a o€nice obroucek. Tvar
byl nepresny a krivy. Ale i tak jsem pokracovala, avsak dalSim problémem byla drazka po celém
vnitfnim obvodu obou ocnic, kterd slouZi pro vsazeni skel a ma stfechovity tvar. Zjistila jsem,
Ze drdzku ve svych podminkach nejsem schopna vyrobit. Usoudila jsem, Ze kdybych chtéla
vyrobit jedny jediny bryle byl by to dobry zplsob vyroby, ale pro vétsi pocet to neni vhodné.

Dalsi zplisobem, jak vyrobit obroucky a strani¢ky z plastu je moznost opracovani na CNC
stroji, avsak pro bryle se vyrabi speciadlni optickda CNC, Zadnou spolecnost kterd by tento stroj
vlastnila se mi v Ceské Republice nepodafilo vyhledat, protoze vétsina spoleénosti, které vy-
rabi bryle jsou v Asii. Nepodafilo se mi tedy najit CNC stroj, ktery by dokdzal opracovat bryle
do poZadovaného tvaru.

Dosla jsem k zavéru Ze tento plast je sice velmi kvalitni a pouziva se uz desitky let, ale i pres
to zkusim jinou technologii. Bryle jsem nechala vytisknout na 3D tiskarné, coz neni tradi¢ni
postup vyroby a spliiuje mé poZadavky a da se aplikovat na moji praci. Ve firmé RP Tehnology
s.r.0. jsem podle svych navrhi nechala vytisknout obroucky s ABS plastu, které jsem nasledné
opracovala. Navrhy jsem vymodelovala ve specidlnim pocitacovém programu.

Vytisknuté oboruby maji na svém povrchu stopy po tisku, které je nutné odstranit jemnym
brousenim a tmelenim. Vysledny povrch je hladky a pfipraven pro nanaseni zakladniho laku a
laku s poZadovanym odstinem. Do takto opracovanych obrub a stranic se ru¢né vsadi kovové
stéZejky, které je nutné nejprve upravit na pozadovany rozmér. DalSim krokem je lakovani v
nékolika fazich a po vytvrdnuti laku nasleduje pfipevnéni poslednich detaill. Poslednim kro-
kem bylo vsazeni ¢ocek v poZadovaném tvaru a kompletace obrub a stranic.

Model I. je doplnén krouzky v barvé chromu a sklic¢ky, které pochazi ze strarého fotoaparatu
na svitkovy film. Model Il. ma dva kaminky ¢ervéné bravy pfipominajici zadni svétla Cadillacu.
Vhodnym tvarem byl komponent znacky Preciosa, ve tvaru navety s ploSkou (MC Navette FB),
ktery se bousenim upravil a vsadil do jiZ hotovych obrub.
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11. ZAVER

Cilem préace bylo vyrobit bryle inspirované tvary starych automobil. V teoretické ¢asti jsem
zmapovala historii a vytvofila jeji stru¢ny prehled. Pti vybéru zplsobu vyroby bryli jsem si
prohloubila znalosti o tradi¢nich pouzivanych materidlech a technologiich vyroby, kde jsem se
zameéfila pfedevsim na plast. Zpracovala jsem téma 3D tisku, ktery dle mého ndzoru nalezne v
oblasti o¢ni optiky velké uplatnéni.

Nejtézsi ¢asti celé prace byla realizace. Jak uz to u umélcl byva, jejich fantazie neznad meze
a realita je jejich nejvétsi problém. Béhem celého postupu vyroby jsem musela fesit vzniklé
komplikace a pfistupovat na nutné kompromisy. Za celou dobu studia nebyla Zddna moje
prace tolik slozZita, ale kdybych si méla téma znovu vybrat neménila bych, protoZe za znalosti a
ziskané informace v pribéhu prace jsem vdécna. Timto tématem bych se po ukonceni studia
chtéla i na dale zabyvat a bakalarska prace byla prvnim krokem v tomto mém zajmu.
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14. FOTODOKUMENTACE

14.1 Fotodokumentace postupu vyroby

Obr. 35 Vytisknuté obruby a stranice
na 3D tiskarné, ABS plast a podpora tisku

o ﬁlf&%

Obr. 36 Neopracované obruby a stranice Obr. 37 Tmeleni nerovnosti a priprava pred
lakovanim
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Obr. 38 Naneseni zakladniho laku Obr. 39 Naneseni laku s poZzadovnym odstinem

Obr. 40 Priprava detailnich komponent( Obr. 41 Plastové ¢ocky
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14.2 Fotodokumentace hotovych bryli

Obr. 43 Model I. fotografie hotového produktu/detail
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Obr. 44 Model Il. fotografie hotového produktu

Obr. 45 Model II. fotografie hotového produktu/detail
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Obr. 47 Model IIl. fotografie hotového produktu/ detail
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