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1. Uvod

V posledni dobé v Ceské republice stoupa vyméra travnich porostd, to je
politiky. Ve velkém je vyuzivano dotacniho titulu zatraviiovani orné pudy v ramci
agroenviromentalnich opatteni.

NavySovani ploch trvalych travnich porosti vede k velkému zajmu
0 picninarskou techniku. Diivodem je modernizace stavajiciho strojového parku nebo
vyména mechanizace z diivodu nedostate¢né vykonnosti.

vvvvv

v prubéhu roku setkdva. Pokud by nepfisSla ve spravném terminu a odpovidajici
kvalité, prisla by veskera prace v nive¢. Pfi nevhodné zvolené technice ¢i Casu
sklizné ptichazime o kvalitu i kvantitu. To se negativné projevi na vyzivové hodnot¢,
na zdravotnim stavu zvifat i na ekonomice provozu.

Mnoho soukromych zemédélcti 1 zemédé€lskych podnikit vyuziva ke sklizni
sena, slamy i sendze sbéraci lisy na valcové baliky. Proto bych se v této praci chtél
zamétit praveé na tyto stroje, konkrétné porovnat dva lisy rizného vyrobce, pracujici
na odlisném principu.

Cilem by mélo byt hodnoceni stroju, podtrzeni vyhod, nevyhod a doporuceni
pro nasazeni.



2. Literarni reSerse

2.1 Vyznam picnin a jejich charakteristika

Picniny zaujimaji v CR svou rozlohou 34 % zemédélské pady. Radime je
do krmiv rostlinného puvodu, ktera obsahuji ziviny kalorické (bilkoviny, amidy,
tuky, uhlohydraty), pottebné k udrzovani vSech zivotné dulezitych pochodd,
a zivotné¢ dulezitych pochodt, a ziviny nekalorické (voda, minerdlni latky, vitaminy),
nezbytné pro Zivo€iSny organismus.

Hlavnimi zdroji picnin jsou kulturni picniny zatazované do osevnich postupii
na orné pudé¢ a porosty luk pastvin. Picniny patii do skupiny statkovych objemnych
krmiv a maji zékladni vyznam pro vyzivu hospodaiskych zvifat. Mezi tato krmiva
patii veSkeré druhy cerstvé a konzervované pice. Nejveétsi podil vyrabénych
objemnych krmiv pfedstavuji bilkovinna krmiva.

Vojtéska je nejrozsifenéjSi predevSim v kukuficné vyrobni oblasti a teplé
feparské oblasti, v menSim rozsahu i vteplé bramboraiské oblasti. Je vhodna
piedevSim pro vyrobu sena, sendze a k pfimému zkrmovani. Vojtéska ma velmi
nizky pomér zivin (SNL:SJ=1:3,5), a proto je jeji zkrmovani efektivni jen
v kombinaci s glycidovymi krmivy. Optimalni doba sklizné je od nasazeni kvétnich
pupent do zacatku kvétu, a to jak pro pfimé zkrmovani, tak pro rizné zpusoby
konzervace. Po tomto obdobi naristd neumérné obsah vldkniny, klesa koncentrace
Zivin a snizuje se stravitelnost.

Jetel Cerveny je vyznamnou viceletou plodinou bilkovinného charakteru,
produkovanou vV fepaiské oblasti chladné, bramboraiské a v podhorské vyrobni
oblasti; dopliujici plodinou je v oblasti kukuii¢né a feparské teplé. Pomér zivin,
podobné jako u vojtésky, je nizky (1 : 4 — 4,6), piicemz oproti vojtéSce starne jetel
cerveny pomaleji. Skot jej velmi dobie piijima. Jetel Cerven je velmi vhodny
K pfimému zkrmovani, k vyrob¢ sena a senazi. Optimalni vegetacni faze pro sklizen
je zacatek kvétu (asi 30% rozkvetlych rostlin). V praxi se €asto pouzivaji smési
jetele s travinami, které se povazuji za vynosnéjsi a zptsobuji rozsifeni poméru SNL
: §J. Zvysuje se i obsah susiny a vlakniny. Podobné jako vojtéska obohacuje jetel
pudu dusikem.

Travy jsou dal$i picninafsky vyznamnou skupinou rostlin. K jejich
pfednostem patii vytrvalost, schopnost znaéného vegetativniho rozmnoZovani, a tim
moZnost vytvafet husty zapojeny porost snaSejici pastvu a odolavajici erozi. Travy
poskytuji vynosy pice s vyrovnanym pomérem SNL : ST = 1 : 6. Nejvhodné&jsi dobou
sklizné vzhledem k obsahu a koncentraci Zivin je vegetacni faze metani. Pice z trav
se lépe silazuje a pii suSeni trpi méné¢ odrolem nezli pice z jetelovin. Proti
leguminozam lépe snasi zastinéni.



Uvedené ptednosti trav, predevsim jejich produktivnost, se mohou projevit
jen za ptedpokladu intenzivniho hnojeni.

Jednoleté picniny tvoii dopliujici ¢lanek krmivové zékladny. Jsou urceny
vétSinou pro zelené krmeni a jsou vhodné pro riizné zptisoby konzervace. Péstuji se
v monokultufe nebo ve sméskach, z hlediska zafazeni v osevnim postupu jednak jako
hlavni plodiny, jednak jako meziplodiny. K vyznamnym jednoletym picnindm pro
konzervaci sildzovanim patii zejména kukufice sklizend v mlééné voskové zralosti,
ktera je hlavnim zdrojem uhlohydrati v krmné davce, a v omezené mitfe luskoviny
(bob, hrach, vikev, peluska).

Zavérem je tfeba znovu zduraznit véasnost nastupu do sklizné plodin
v uvedenych optimalnich vegetacnich fazich, a to z divodu vyssi koncentrace Zivin
a stravitelnosti pice (Holubova a kol. 1999).

2.2. Vyroba konzervovanych krmiv silaZovanim
a senazovanim

Sildzovani je chemicky proces, ktery probihd v uskladnéném krmivu. Je
mozné ho rozdélit do tfech fazi:

-prvni faze - nastava po naplnéni, kdy dochazi k uvoliovani bunécné
Stavy a k bouflivému rozvoji riznych bakterii;

-druhd faze (kvaseni) — kdy dochazi krychlému rozvoji bakterii
mlééného kvaSenti;

-tieti faze — postupné odumirani mlécnych bakterii a stabilizace silaze.
Jednotlivé faze plynule splyvaji a piechazeji jedna do druhé.

Vedle pojmu sildzovani se pouziva dalsi termin — sendzovani, kterym
oznacujeme konzervaci pice o zvysené susiné, dosazené zavadanim pokosené pice.
Termin sildzovani je nadfazeny terminu sendzovani, protoze probihajici kvasné
procesy jsou prakticky shodné. Za optimalni obsah suSiny picnin k sendzovani se
povazuje u travin 35 az 40%, u jetele 38 azZ 45% a u vojtésky 40 az 45%.

Ptiznivy pribéh sildZovani ovliviiuji z mikroorganismii nejvice bakterie
mlééného kvaSeni. Pfi mnozeni téchto bakterii vznikd kyselina mlécné jako produkt
metabolismu glycidi. Tato kyselina plisobi jako silnd organickéd kyselina a tlumi
rozvoj jinych mikroorganismi, pfedev§im bakterii maselného kvaSeni a bakterii
rozkladajicich bilkoviny. Cinnost nezidoucich mikroorganismii se Gaste¢né brzdi
také poklesem hodnoty pH. Organické kyseliny jsou konzerva¢nimi Ciniteli, které
potlacuji rozvoj Skodlivych mikroorganismd.
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Protoze maji bakterie mlécného kvaseni rozhodujici vliv na priabeh kvaseni
uskladnéné pice, je tfeba, aby mély k dispozici snadno zkvasitelné glycidy, jako jsou
napf. cukr a Skrob. Proto jsou krmiva bohatd na cukr nebo S$krob vhodnym
substratem pro tvorbu kyseliny mlécné. Takovéto picniny fadime mezi snadno
silaizovatelné. Patfi k nim napt. kukufice, cukrovkové skrojky, krmna fepa a syrové
brambory.

Na druhé strané jsou picniny chudé na glycidy a bohaté na bilkoviny. Tyto
picniny se v Cerstvém stavu obtizné silazuji. Radime k nim vojtésku, hrach, vikev,
seradelu, bob, lupinu, smés vikve s obilninami, jetel, fepku, zito a travni porosty.

Vedle bakterii mlééného kvaseni, které jsou Zzadouci jsou v silazich
konkurenti téchto bakterii, majici nepfiznivy vliv na kvalitu a ztraty uskladnéného
materidlu. Jsou to bakterie maselné, hnilobné, octové, kvasinky a plisné (Holubova
a kol. 1999).

2.3. Mechanizacni prostiedky pro sklizen picnin

Pro sklizent picnin nabizeji v soucasné dobé na nasem trhu jak na$i, tak
zejména zahrani¢ni vyrobci stroje riznych konstrukénich principti, rizné vykonnosti
1 kvality prace a také rtzné cenové hladiny. Pii jejich ndkupu musi zemédélec
vychazet z konkrétnich podminek se zaméfenim na sestaveni kompletnich linek
Snavaznosti na zpracovatelsk¢ linky pii konzervaci. Pifi vypocltu potieby
jednotlivych stroji v lince je tfeba respektovat zejména vykonnostni parametry,
véetné¢ ndvaznosti pracovnich zabérti (nebo jejich nasobku) jednotlivych stroji, a to
piedevsim u pracovnich operaci s fadkovanim.

Sklizen picnin pro konzervaci sildzovanim zahrnuje seCeni, a to bud’ do fadkt
nebo na Siroko, obraceni, shrnovani a sbér, a to bud’ fezackami, lisy, nebo sbéracimi
vozy (Holubova a kol. 1999).

2.4. Charakteristika skliziovych podminek, porostu
a picni hmoty (biomasy)

Sklizeni pice probihd téméf po celé vegetacni obdobi se Spickami v dobé
prvnich sec¢i — senosece (kvéten az Cerven) a sklizné silaznich plodin (zafi az fijen).
Hlavnim problémem pfi sklizni je zmenSit riziko pocasi, a tim sniZit skliziové
a konzervaéni ztraty. Pfi Spatném pocasi a nevhodném zplsobu sklizn€, odrolem,
nesebranim, nevhodnou konzervaci mohou ¢init ztraty suSiny na hmoté 15 az 35%,
ztraty zivin az 50% a vitaminii az 100%. Vhodnym sklizfiovym pracovnim postupem
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a konzervaci lze snizit riziko pocasi a zabranit znehodnoceni pice v pribéhu
uskladnéni.

Porosty je tieba sklizet v optimalni technologické zralosti, v dobé, kdy obsah
zivin a vitaminl je maximalni. Podle druhu pice a ucelu jejiho pouziti je tato doba
sklizné naptiklad u vojtésky na zacatku kvétu, u jetele luéniho cerveného pied
zaCatkem kveteni, u kukufice na zeleno v dobé metani az kveteni, u kukufice na silaz
v mlé¢né voskové zralosti, u lucnich travnich porostti v obdobi od poc¢atku metani do
pocatku kveteni prevladajicich trav. Ze vztahu mezi dobou sklizn€¢ v optimalni
vegetacni fazi a koeficientem pocasi vyplyva, ze je nutno sklizeii jedné sece provést
za 21 kalendafnich dnti, z ¢ehoz je asi 10 pracovnich dnii vhodnych pro sklizen.
Picniny je nutno sklizet nejen v oblastech rovinatych a se svahy do 12°,
ale i v oblastech podhorskych a horskych se svahovitosti do 22 az 25°. Pii sklizni je
nutné provést vzdy ve vzidjemné navaznosti tfi operace, popiipadé jejich soubory:
seceni — tpravu picni hmoty — konzervaci s uskladnénim.

Vlastnosti porosti picnin jsou z hlediska sklizovych operaci velmi
rozmanité, kolisaji v dosti Sirokych mezich a mnohé vlastnosti se méni se zménou
vlhkosti picni hmoty. Vynos zelené hmoty pfi jedné seci u tenkostébelnych picnin
(jetel, vojtéska, travy, smésky, ludni porost) je 15 az 50 t.ha™ p¥i obsahu susiny 15
a7 40% a u tlustostébelnych picnin (kukufice, slune¢nice) je do 80 t.ha™ pii obsahu
suSiny 15 az 85%. Hustota porostu se pohybuje od 6 az 12 jedinci na 1 m?
u kukufice na silaz a 30 az 50 jedinci na 1 m® u kukufice na zeleno, pies 1000
az 1300 lodyh vojtésky na 1 m? a 750 az 4000 lodyh jetele lu¢niho na 1 m?, do 3000
az 15000 stébel na 1 m? u travnich porostl. Vyska rostlin u tenkostébelnych picnin je
150 az 1500 mm, u tlustostébelnych picnin do 3500 mm. Tloustka stébel ve vysi
fezu je u tenkostébelnych picnin 0,7 az 12 mm (z toho vojtéska 2,5 az 5,4 mm, jetel
2,8 az 6,2 mm, trava 0,7 az 3,1 mm) a u tlustostébelnych picnin do 50 mm.
S tloustkou stébel ve vysi fezu souvisi fezny odpor, ktery je dan jesté tvrdosti
a houZzevnatosti pletiv. Ty jsou zavislé na jejich vlhkosti a stupni dievnaténi.

Vyska se¢eni ma vliv na velikost soucasné 1 nasledujici sklizné a pohybuje se
u tenkostébelnych picnin v rozmezi 30 az 80 mm (trvalé lucni porosty 30 az 40 mm,
docasné travni porosty 40 az 50 mm, vojtéska, jetel, jetelotrdvy 50 az 60 mm,
smésky 60 az 80 mm), u tlustostébelnych picnin do 150 mm. Pfili§ nizké seceni
(pod 30 mm) ptisobi negativné na obrustani jetelovin a trav a na vynosy nasledujici
sece. Pfi vyS$im seceni, nez je uvedeno, se snizuje vynos (10 mm vysky porostu
Vv pfizemni vrstvé predstavuje 300 az 400 kg suSiny na 1 ha), zvétSuje se hromadéni
stafiny, zhorSuje se dalsi sklizen, naptiklad sbirani picni hmoty a ztéZuje se dalsi sec.

Seceni tenkostébelnych picnin je mozné provadét na fadky — pokosy nebo
na iroko. Sitka fadk — pokosi je 1 az 2 m, vyska fadki u zelené i zavadlé pice je
100 az 250 mm. Pfi seCeni na Siroko nebo po rozhozeni fadku na Siroko je hmotnost
rozprostené pice na 1 m® u zelené hmoty 1,5 az 5 kg.m'z, u zavadlého materialu 0,6
az 1,8 kg.m’z, u suchého materialu (sena) 0,4 az 1,1 kg.m'z. Sitka tadkt shrnutého
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suchého nebo zavadlého materidlu je 0,6 az 2 m, vyska tadku 0,15 az 0,8 m
a hmotnost Im ftadku zavadlé pice (nad 30% suSiny) do 8 kg podle zabéhu
shrnovace. Vynosy sena tenkostébelnych picnin z jedné sece se pohybuji podle druhu
picniny a podle toho o kolikatou se¢ jde, v rozmezi 30 az 10 t.ha™ (Biecka a kol.
2001).

2.5. Prehled skliziiovych a pracovnich postupii, stroju
a operaci

Skliziiové pracovni postupy u picnin muzeme rozdélit podle riznych
hledisek. Nejcastéji pouzivanym hlediskem je stav pice pti sklizni na poli a pouziti
picniny v zemédélském provozu.

RozliSujeme pak:
a) sklizen Cerstvé zelené pice — na zeleno s obsahem susiny 15 az 30%, a to:

-k dennimu krmeni. Pice se zpravidla sklizi sklizecimi fezackami. Rezanka je
cerstva, neni zneciSténa, lze ji mechanicky rozpojovat a davkovat, coz umoznuje
plnou mechanizaci od sklizné az po zkrmovani;

-k sildzovani. Pice se upravuje fezanim (sklizeci fezacky nebo stacionarni
fezaCky po sbéracich vozech), nebot’ sildzovani vyzaduje predevsim dokonalé
utuzeni a utésnéni ve skladovacim prostoru a mechanicky odbér silaze. Silazovani
cerstvé pice je spojeno s pomérné vysokymi ztritami suSiny 18 az 28% (jiné
prameny uvadi 20 az 35%) a to vlivem hlubsiho prokvaseni a odtoku silaZnich
tekutin. Pti sildzovani Cerstvé pice je zvysend potieba konzervacnich prostredki (bez
konzervacnich prostiedkli bezprostiedné po poseCeni lze silazovat pouze silazni
kukufici) a hafe se vyuziva prostor zlabovych sil. Silazovani Cerstvé pice se muize
uplatnit jen v obdobi s neptiznivym pocasim, kdy neni mozno zvysit obsah suSiny
zavadanim a kdy sklizen starnoucich picnin nelze oddalovat;

-k horkovzdusnému suSeni. Vzhledem k vy$$im investiénim a provoznim
nakladim na horkovzdusné susSeni a k energetickym limitim je mozno efektivné
susit pouze velmi kvalitni pici, tedy vc€as sklizenou vojtésku a jetel lu¢ni. Pice se
sklizi sklizecimi fezatkami. Rezanka by méla byt co nejkratsi a stejnomérnd, nebot’
tim je umoznéno lepsi vyuZiti pfepravnich prostfedku a tepelné energie pfi suseni.
Suseni probihd zpravidla v bubnovych suSarnach (staciondrnich nebo mobilnich)
a ususky se zpracovavaji na brikety, moucku, granule;

-k mechanické dehydrataci. Pice se sklizi sklizecimi fezackami, fezanka se
drti, lisuje — produktem lisovani jsou jednak vylisky, které lze dale klasickymi
zpusoby zpracovat na krmivo (sildz, sendz, dosuSené seno, ususky), a jednak
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vylisovana §tava, z které lze v prab&hu slozitého tepeln¢ chemického zpracovani
vyrabét bilkovinné koncentraty ke krmivarskym i potravinarskym uceltim;

b) sklizen zavadlé pice ziskané pfirozenym piedsousenim na poli s obsahem
susiny 25 az 70% (podle pracovnich postupti), a to:

-k sendzovani zavadlé pice s obsahem susiny 30 az 50% ve vézovych silech.
Pice se upravuje fezadnim (sklizecimi fezackami nebo stacionarnimi fezaCkami
po sbéracich vozech). Ztraty suSiny jsou zhruba o tfetinu mensi nez pii silaZovani
cerstvé pice a ¢ini 15 az 18%. Nedochazi k odtoku silazni tekutiny, lépe se vyuZije
prostor zlabovych sil, omezuje se, az zcela vyluCuje potieba konzervacnich
prosttedkil. Sendzovani zavadlé pice je v souCasné dobé nejrozsitencj$i metodou
konzervace;

-k umélému — ventilaénimu dosouseni zavadlé pice na seno. Tento skliziiovy
pracovni postup se skldda ze dvou etap. V prvni etapé se pice predsuSuje na poli.
Pti1 zvySeni obsahu suSiny na 50 az 75% se sklizi a uklada na rtizné typy dosousecich
provzdusnovacich zafizeni, kterd slouzi i1 jako skladovaci prostor. Ve druhé etapé se
pice dosuSuju aktivni ventilaci studenym, popfipadé¢ piedehidtym vzduchem
az do dosazeni skladovaciho obsahu susiny 80az 85%. Predsouseni (oproti suseni
na seno) znacn¢ snizuje zavislost na pocasi a ztraty odrolem, vyluhovanim
a mikrobialni ¢innosti. Doba ptfirozeného suSeni na poli se zkracuje za ptiznivych
povétrnostnich podminek na 2 az 3 dny po poseceni, tedy zhruba az na polovinu
doby nutné k Uplnému usuSeni sena. Ztraty suSiny ¢ini 15 az 23%. Také ztraty
stravitelnych dusikatych latek (SNL) 15% a skrobovych jednotek (SJ) 20%, jsou tedy
zhruba o 40 az 50% méné nez pii suSeni na seno. Vlhkost pice pti sklizni pro umélé
dosouseni zavisi na typu dosouseciho zafizeni a na form¢ sklizené pice napf. pti
pouziti kondicionéru se mohou podstatn¢ snizit skliznové ztraty. Pti skladovani
V halovych senicich vybavenych poduroviiovym rostovym zaiizenim pro dosouseni
celé dlouhé a tfezané pice je mozno sklizet pici S obsahem suSiny 60 az 70%.
Pti sklizni pice lisované do baliku ma pice obsah susiny 70 az 75 %, pii skladovani
ve vézovych senicich vybavenych dosousecim zatizenim musi byt pice pouze fezana,
sklizena pti obsahu suSiny 50 az 55%.

Pti sklizni se provadi seceni do pokosii Zacimi stroji, piedsouSeni pti nizSich
vynosech je mozZzno provadét na neupravenych pokosech, pii vysSich vynosech
rovnomérné souvislé vrstvé rozhozené z upravenych pokost na Siroko obracecem
pice pii dostatetné Castém obraceni a nafechrani pice obraceCem pice a shrnuti
predsusené pice do ftadkli shrnovadem pice. PiedSouseni picnin po uprave
kondicionérem (pici lame a mackd) je rychlejsi. Pti destich nastavaji vSak vétsi ztraty
vyluhovanim. PfedsuSend pice se sbird sbéracimi vozy, sklizecimi fezackami se
sbéracimi adaptéry, sbéracimi lisy;
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c) sklizei sena ziskaného prirozenym suSenim na poli s obsahem susiny 70
az 88%. Tato sklizen je nejstarSim a nejpfirozenéjSim zpltisobem konzervace,
za ptiznivého pocasi a pii spravném provedeni nejlevnéjSim, pii nepfiznivém pocasi
pro znacné zvysSeni pracnosti, ztrat susiny, stravitelnych zivin a vitamini nejméné
efektivnim. V poseCené pici probihaji pfi zavadani a vysychani fyziologické
a biochemické procesy, které ovliviiuji jeji krmnou hodnotu. V prubéhu suseni je
mozno rozliSovat dvé hlavni faze. Prvni faze je zavadani. Trva az do odumfeni
bunék, které nastdva vlivem ztraty vody priduchovou a kutikuldrni transpiraci
a z poruseného povrchu organu. Ztraty organické hmoty v této fazi jsou prevazné
nemechanické povahy, jsou zplsobeny dychanim v Case zavadani. Druhd faze je
dosuSovani — konzervace. Zacind odumienim bunék, které nastdva v pici trav pri
zvySeni obsahu suSiny na 45 az 55%, v pici jetelovin pii zvySeni na 35 az 40%.
Potom se obsah vody snizuje jednoduchym fyzikalnim vypafovanim. Béhem suseni
na slunci vznikaji ztraty nékterych vitaminl. Pfi sraZkach pfevahujicich nasavaci
schopnost zasychajici pice vznikaji velké ztraty vyluhovanim rozpustnych frakci
nékterych Zivin a vitaminl. Jsou tim vétsi, ¢im je pice sussi a vice naruSena, napf.
kondicionérem. (Brecka a kol. 2001).

2.6. Sbéraci lisy

Ukolem sbéracich listi je plynule sebrat ze shrnutych fadkd zavadly nebo
Castéji suchy stébelny material (pici, slamu, len), slisovat jej a svazat do stejnych
balikl, ale sefiditelné velikosti a slisovatelnosti. Baliky se bud’ ulozi na strnisté
Vv pozadovaném smeéru, nebo se nalozi na dopravni prostfedky. Baliky mohou byt
malé, hranolovité o hmotnosti 20 az 25 kg, umoznujici ru¢ni manipulaci, nebo velké,
tzv. obfi, valcovité — kruhového prufezu o hmotnosti 190 — 500 kg, nebo hranolovité
— Ctvercového prafezu o hmotnosti 380 az 600 kg; oboje vyzaduji manipulaci pomoci
mechanismd.

Lisovanim se zvysi objemova hmotnost materidlu. Umérné s tim se zlepsi
vyuziti nosnosti dopravnich prostredki a skladovacich prostort. Je usnadnéna
kontrola mnozstvi sklizeného materidlu (pocitace balikii na lisech) a planovani
spotieby. Sbirany a lisovany materidl musi byt rovnomérné proschly se skliziovou
vlhkosti u pice pod 15%, u sldmy pod 18%, u urosené¢ho Inu pod 16%, jinak hrozi
nebezpeci plesnivéni. Pice lisovana do malych balikli bézné velikosti s vlhkosti 20az
40% se musi dosouSet ventilacnim zplisobem. V nakladech na sklizet pomoci
sbéracich listi tvofi velkou polozku ndklady na motouz. Zbytky motouzu mohou
zpiisobovat potize v travicim Ustroji zvifat 1 navijenim na htidele naslednych stroju,
naptiklad rozmetadel chlévské mrvy. V nasi soustavé stroji se pocita s traktorovymi
navésnymi sbéracimi lisy na malé baliky i na velké baliky. Potfeba téchto stroji se
kryje dovozem (Neubauer a kol. 1989).
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2.1, Agrotechnické pozadavky na lisy

Zakladni agrotechnické pozadavky na sbéraci lisy je mozno charakterizovat
takto:

-stroje jsou urceny pro sklizeil pice a slamy, sbéraci lisy na velké baliky
kruhového praiezu i sklizeti uroseného Inu. Pozemky maji byt souvislé s rovnym
povrchem, moZnost vyskytu ojedinélych kamenid do 50 mm. Svahova dostupnost
u listi na malé baliky je do 12°, u listi na velké baliky kruhového prifezu pti sklizni
pice a slamy do 16°, urosené¢ho Inu do 10°, u lisi na velké baliky ¢tvercového
prufezu do 10°,

-vyska strniSté u picnin 40 az 80 mm, u obilnin 100 az 200 mm, u Inu je
zédouci podsev. Celkova délka stébel a stonkii u picnin 0,15 az 1,2 m, u obilnin az 2
m, Inu 0,7 az 1,2 m. Sitka shrnutych fadkt u pice a slamy do 1,8 m, vyska fadki do
0,8 m, hmotnost materialu na 1 m fadku do 6 kg. Sitka stuzky urosen¢ho Inu do 1,35
m, mnozstvi stonkidl v jednom m tadku 4500, kofenovd nevyrovnanost = 150 mm,
odchylka stonkil od kolmice na osu fadku max. 1,5°. Vlhkost pice zavadlé max. 40%,
Vv suché max. 20%, slamy max. 25%, uroseného Inu max. 16%,

-Sitka zabéru sbéraciho ustroji do 2,2 m. Ztraty nesebranim u picnin do 2%,
U slamy do 4 az 5%, u Inu do 2%. U listi na mal¢é baliky Sitka balikti 0,32 az 0,46 m,
vyska balikt 0,4 az 0,5 m, délka balikii 0,4 az 1,1 m, hmotnost balikl pice a slamy
20 az 35 kg, slisovanost (objemova hmotnost) nad 125 kg.m'g. U list na velké baliky
kruhového priifezu pii sklizni picnin a sldmy je Sifka baliki 1,2 az 1,5 m, pramér 0,6
az 1,8 m, hmotnost baliku picnin nad 400 kg, slamy nad 190 kg, slisovanost picnin
nad 220 kg.m™, slamy nad 110 kg.m™. P¥i sklizni Inu je $itka balikt 0,8 az 1,2 m,
prumér 1,2 az 1,8 m, hmotnost balikii 200 az 400 kg, slisovanost do 130 kg.m’3.
U listi na velké baliky ctvercového prifezu je prurez balikt asi 1,2 x 1,2 m, délka
balikti volitelna do 2,5 m, hmotnost balikii picnin nad 500 kg, slamy nad 380 kg,
slisovanost picnin nad 160 kg.m™, slamy nad 120 kg.m™. Pozaduje se pravidelny tvar
a stejnd hmotnost balikii. U listi na malé baliky je vazani balikd dvojité, podélné,
nesvazanych baliki max. 3%. Lisy na velké baliky jsou vybaveny specidlnim
vazacim Gstrojim,

-u lisi na malé baliky je mozné baliky spoustét skluzem na strniSté
V pozadovaném sméru nebo je skluzem posouvat do strany do vedle jedouciho vozu
nebo dozadu do vozu piivéSeného za lis, nebo je vrha¢em balikli vrhat do zavéSené¢ho
velkoobjemového vozu. Délka vrhu baliktl je az 8 m pii vySce 3 m. U list na velké
baliky kruhového nebo ctvercového prifezu je mozno odkladat baliky na strnisté
nebo u list s baliky ¢tvercového priifezu na akumulaéni navés ptipojeny k lisu, ktery
umoziuje akumulaci tii balikl, jeZ vyloZzi bez pferuSeni jizdy na okraji pozemku,
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-u lisi na malé baliky se vyzaduje jako energeticky prostfedek traktor
s vykonem 35 az 60 kW, u listi na velké baliky kruhového prifezu traktor s vykonem
35 az 50 kW, u list na velké baliky ¢tvercového prufezu traktor s vykonem 110 az
120 kW. Pracovni rychlost je 6 az 14 km.h™, dopravni rychlost nad 20 km.h™,

-vykonnost W, v &ase T; (hlavni &as) u lisii na malé baliky je az 2,5 ha.h™?,
u lisi na velké baliky kruhového priifezu pii sklizni pice a slamy nad 1,5 ha.h?,
pfi sklizni Inu 0,9 ha.h™, u list na velké baliky &tvercového prifezu nad 3 ha.h™,

-vSechny lisy maji byt vybaveny pocitatem balikii. Lisy na velké baliky
mohou byt vybaveny zafizenim na automatické sefizovani lisovaciho tlaku,
signalizaci velikosti balikt, signalizaci prokladani motouzu a zasoby motouzu. Lisy
na velké baliky kruhového prifezu jsou konstruovany pro sbér picnin a slamy,
pro sbér Inu je tieba provést doplitkové upravy pti zachovani viceucelovosti stroje,

-vSechny lisy musi vyhovovat pfedpisim o bezpecnosti prace a predpisim
pro silni¢ni provoz,

-pocet obsluhujicich jeden — traktorista (Neubauer a kol. 1989).

2.8. Rozdéleni sbéracich lisu

Lisy nebo sbéraci lisy se rozd€luji nejcastéji podle téchto hledisek:
podle mobilnosti jsou:
-stacionarni, lisovani senaze do vakl (rukavct),

-mobilni, tzv. sbéraci, které mohou byt traktorové, zpravidla navésné nebo
samojizdné;

podle vytvoreného produktu jsou na:
-baliky hranolové nebo valcové,

-vaky (rukévce),

-brikety (pistové, Snekové, prstencové),
-granule (s prstencovou nebo plochou matrici);
podle velikosti baliki jsou:

-na baliky malé, hranolovité, rozméra (0,32 az 0,46) x (0,4 az 0,5) x (0,4
az 1,1) m a hmotnosti 20 az 35 kg, vyroba list se velmi omezila,
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-na baliky velké — valcové o Sifce 1,2 az 1,5 m, priméru 0,6 az 1,8 m
a hmotnosti 190 az 500 kg,

-na baliky velké — hranolové o rozmérech 1,2 x 1,2 x (1,5 az 2,5) m
a hmotnosti 380 az 600 kg;

podle provedeni lisovaciho ustroji jsou:

-pistové — které maji pohyb pistu s pfimovratnym pohybem. Jejich pohon
muze byt bud’ mechanicky (klikovym mechanismem) nebo hydraulicky,

-svinovaci — rolovaci, které podle formovani jadra baliku jsou bud
S utuzovanym jadrem baliku (svinuji v podstaté rohoz slamy) a maji pasové nebo
hrabicové svinovaci Ustroji, nebo s neutuzovanym jadrem baliku (svinuji v podstaté
slamu) prostfednictvim pohyblivych ustroji na obvodu komor a maji svinovaci valce,
pasoveé dopravniky, svinovaci hrabicovy dopravnik nebo i jejich kombinaci,

-bubnové,
-Snekové,

-prstencové.

U naés se pouzivaji traktorové, navésné sbéraci lisy s ptimovratnym pohybem
pistu na malé¢ baliky (dozivaji), dale svinovaci lisy na velké valcové baliky
S neutuzenym jadrem a s utuzenym jadrem, dovezené pro sklizenn uroseného Inu
avyuzivané 1 pii sklizni pice a slamy. Dale na velké hranolové baliky.
Na stacionarnim pracovisti se k lisovani fezanky do vaku (silaze, senaze) pouzivaji
lisy $nekové (Roto — press) nebo bubnové (AG Bag) (Brecka a kol. 2001).

2.9. Komora svinovacich lisu

Lisovani senaze je populdrni vSude tam, kde je tfeba uskutecnit kvalitni
sklizeti s minimem pracovnich sil. Lisovani balikt a v ptipadé integrované ovijecky
také jejich ovijeni strecovou folii zvladne jeden pracovnik, pficemz baliky muze
svazet postupné. Vzhledem k vysokym pofizovacim cendm listi na velké hranaté
baliky a mnozstvi zpracovavané hmoty dominuji technologii senazovani svinovaci
lisy. Pro sendzovani se vyuzivaji zpravidla lisy s fezdnim, které je doplnéno
vkladacim spirilovym rotorem. Rezani zajistuje vétSinou 15 az 25 nozi, teoreticka
délka fezanky je 45 az 75 mm. Z hlediska konstrukce maji lisy bud’ pevnou komoru
(s neutuzenym jadrem, k utahovani baliku dochédzi na jeho obvodu), proménlivou
komoru (s utuzenym jadrem, balik se utahuje od minimalniho priméru), nebo tzv.
semivariabilni komoru. Lisy s pevnou komorou nabizeji zpravidla primér balikt 1,2
a 1,5 m, pfi¢emz pro sendzovani se vyuziva spise mensi primér (vhledem k nésledné
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manipulaci). V komote se nachazeji bud’ valce (obr. 1), nebo fetézovy dopravnik
(obr. 2), nosny dopravnik tvoii ocelovy c¢lankovy fetéz, nebo patficné zpevnény
a vyztuzeny pas z technické pryze. Dal§i moznosti je kombinace valct a dopravniki,
kdy je polovina komory tvofena profilovanymi valci a polovina fetézem. Lisy
s proménlivou komorou maji vétSinou prumér balikt od 0,8 do 1,6 m, nebo od 0,8
do 1,9 m a lisovaci komora je vétSinou tvofena soustavou pryzovych pasu (obr. 3).
Muze byt rovnéz tvofena latovym dopravnikem obdobné konstrukce, jako je tomu
u listi s pevnou komoru. Novinkou na trhu je semivariabilni komora tvoiend latovym
dopravnikem, pomoci jednoduchého mechanismu je mozné nastavovat krokové
nékolik pramért baliku. Svinovaci lisy maji rizné piisluSenstvi, jako systém vazani
motouzem, do sité, nebo kombinace obou zptsobtl, dale pak fezani, centralni mazani,
rizné systémy ovladani, jednoduchou, nebo tandemovou napravu, vzduchové brzdy,
vyhazovaci rampu apod. (Javorek, 2008).

Obrazek 1 — Ocelovy valec konstantni lisovaci komory
(Prospekt Vicon RF 2125)

Obrazek 2 — Konstantni komora tvofena latkovym dopravnikem (Prospekt Krone
Round Pack)

19



Obrazek 3 — Variabilni komora s pryzovymi pasy (Prospekt Vicon RV 2190)

2.10. Konstrukce lisa

Nedilnou soucasti kazdého sbéraciho lisu je sbéra¢. Vyrabéji se razné
pracovni zabéry a dva zplsoby feSeni sbérace. VEtSina vyrobel na strojich pouziva
tzv. fizeny sbéra¢ (obr. 4), kdy se nachazi bud’ po jedné nebo po obou stranach
sbérace vodici draha, kterd fidi nataCeni prsti. S druhym pouZzivanym feSenim prisla
firma Krone, ktera pouziva tzv. nefizeny sbéra¢ (obr. 5). Tajemstvim tspéchu je
specialni tvar pozinkovanych vodicich plechi, které zajistuji kontinualni tok pice pii
zanoteni prstu.

Obrazek 4 — Rizeny sbéraé Obrazek 5 — Nefizeny sbéra¢
(Prospekt Pottinger Jumbo) (Prospekt Krone Big X)

Pice je od sbérate do prostoru lisovaci komory dopravovana bud’ piimo prsty,
podavacim zafizenim nebo vklddacim rotorem. Vkladaci rotor je vétSinou jako
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priplatkova vybava, ale u strojii, které nabizeji pofez materialu je nezbytny, jelikoz
fezaci noze jsou vysunuty pod vkladaci rotor a hmota je skrz né protlacovana
(obr. 6).

Obrazek 6 - Rezani
(Prospekt Krone Comprima)

Jako pfisluSenstvi se na lisu vyskytuji riizné soucasti. Vyhazovac balikti slouzi
pro zvySeni vykonnosti stroje na rovnych pozemcich. Umoznuje vyklopit balik
a zaviit zadni ¢ast lisovaci komory bez nutnosti pohybu stroje. Centralni mazani
fetézll automaticky pfi kazdém otevieni a zavieni lisovaci komory davkuje na fetézy
pohonu olej. Ovinuti vdzacim materialem je ovlddano bud’ automaticky nebo rucné
pomoci tlacitky ze stanovisté fidi¢e. Zakaznik si pfi vybéru stroje muze zvolit, zda
chce vazani do sit€, motouzu nebo obé¢ varianty.

2.11. Historie firmy Pottinger

Péttinger se stal jednim z nejrespektovanéjSich vyrobcii zemédélskych stroji
na svéte. Spole¢nost byla zalozena v roce 1871.

V dob¢ zaloZeni spolecnosti uleh¢ovala zeméd€lctim praci fezacka krmiva.
Druha generace vyrabéla Sirokou paletu zemédé€lskych stroji: mleci stroje, lisy,
fezacky, zaci stroje a nakladace sena.

Ustiednim motivem Sedesatych let byl tzv. ,Zeleny program spole¢nosti
Pottinger. SpoleCnost se specializovala na mechanizaci praci na loukdch
a ve velkych sériich vyrabéla obrace¢ sena Pottinger, opravdovy milnik v oblasti
mechanizace prace ve svahu.

V roce 1963 zacal prikopnicky vyvoj sendzniho vozu. Spole€nost Pottinger
se nasledné stala nejvét§im svétovym vyrobcem sendznich vozi.
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V roce 1975 koupila spole¢nost Pottinger tovarnu na vyrobu pluht
Bayerische Pflugfabrik v bavorském méstecku Landsberg na Lechu a zacala
postupné rozsifovat svllj program v oblasti strojii na obdélavani pudy.

V roce 1991 nastupuje &tvrta generace: Heinz a Klaus Pottingerovi. Siroky
nabidkovy program v oblasti stroji pro zpracovani sena je doplnén vykonnymi stroji
pro velkoplosnou sklizen krmiva.

V roce 1997 pokracuje dynamicky vyvoj u spole¢nosti Pottinger zavedenim
novych polonesenych pluhd, listi na kulaté baliky a ovijecek.

Na pocatku nového tisicileti se diky niz§im nakladim a vys$$i produktivité
zcela méni trend v silazni technice. V ,systémové valce™ ziskdva celosvétove
na vyznamu senazni viiz oproti samohybné sekacce.

V roce 2001 — diky pievzeti zavodu RABE Sitechnik v Bernburgu — rozsitila
spole¢nost Pottinger sviij nabidkovy program v oblasti strojii pro obd€lavani pidy
0 mechanické a pneumatické seci stroje a zatfizeni pro mulCovaci seti. Spole¢nost
Péttinger se zamétuje na dlouhodobé obhospodatovani pudy a v roce 2004 rozsiiuje
nabidku techniky pro polni hospodaistvi o mulCovaci seci stroj TERRASEM
a 0 diskové podmitace typové fady TERRADISC.

2005 — na veletrhu AGRITECHNICA v Hannoveru se piedstavuje nova ¢elné
nesena zaci technika a-motion, ktera znamend obrovsky skok v oblasti Setrnych
zacich stroju.

2007 — zprovoznéni nového zavodu ve Vodnanech a nového zdkaznického
centra v Grieskirchenu (Poettinger.cz)

2.12. Historie firmy Krone

Firma Krone vyrabi ve mésté Spelle v Emslandu moderni techniku pro
sklizeti pice za ptiznivé ceny a v nejlepsi kvalité. Neustale zlepSovani hospodarnosti
a vykonu jsou pro Krone prvofadymi tkoly. Diky spravné kombinaci pfipravenosti
K inovacim, know-how a vstficnosti vii¢i zakaznikim patii Krone k vedoucim
vyrobcim v Némecku a jiz dlouhé roky je jednickou na trhu v diskovych zacich
strojich a lisech na valcové baliky.

Kompletni program Krone zahrnuje diskové Zaci stroje, rotorové obracece
a cechrace, rotorové shrnovace pokosi, senazni a davkovaci vozy a vysokotlaké lisy
na velké hranolové a valcové baliky. Do sortimentu Krone patii také oba samojizdné
stroje Big M a Big X. Big M je vykonny zaci macka¢, ktery seCe s pracovnim
zabérem 13,20 m. Pfesna sklizeci fezacka Big X je v soufasné dob& nejsilngjsi
fezaCka na svété. (Landmaschinen.krone.de)
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3. Cil prace

Cilem prace je porovnani lisi na valcové baliky rtizn¢ho vyrobce a odlisného
zptisobu tvorby baliku. Jedna se o lis znacky Krone, typ KR 10-16s a stroj Pottinger
Rollprofi 3200 LSC. Prvni pracuje na principu variabilni komory, kdy je balik tvotfen
a ithned utuzovan od stfedu smérem ven. Druhy stroj pracuje odlisné, balik je
v komote, ktera ma konstantni objem a po naplnéni hmotou je material utuzovan
smérem zvenka dovnitf.

V préci se zaméfim na:

- konstruk¢ni odliSnost obou strojt,

- kvalitu fezani,

- slisovanost baliku,

- kvalitu pice,

- prehled vykonnosti a exploatacnich ukazateld,

- rozbor nakladl na 1 kg krmiva,

- néklady na lisovani, baleni, pfepravu,

- jednoduchy rozbor investicnich a provoznich nakladu.
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4. Metodika

4.1. Konstrukéni odlisnost obou stroju

V tomto bodé se provede popis funkce obou stroji, jednotlivé odlisnosti
Vv principu funkce a tvorbé baliku.

Dale se porovnaji hlavni parametry strojii, uvedené v technické dokumentaci
vyrobce.

4.2. Kvalita rezani

Pti hodnoceni kvality fezdni se odeberou vzorky vzdy ze tfi baliki senaze
od kazdého stroje, jeden o hmotnosti 50 gramt. Vzorky budou odebrany ze stiedu
baliku po rozebrani ¢elnim nakladacem. Od kazdého stroje vznikne celkem jeden
vzorek o hmotnosti 150 gramti. Oba vzorky budou roztiizeny na Castice mens$i nez
100 mm, 100-140 mm a v&tsi nez 140 mm. Poté se jednotlivé odd¢lky zvazi a podle
vzorce (1) se vypocte procentuelni podil ¢astic v fezance.

Ziskana data se zaznamenaji do tabulek, celkové procentuelni zastoupeni se
pienese do grafu, z kterého bude patrna ptipadna rozdilnost stroja.

= Mo
x="22 100 [%] o)
X — zastoupeni ¢astic [%]

m, — hmotnost ¢astic jedné velikosti [g]

m¢ — hmotnost vzorku lg]

4.3. Slisovanost baliku

Hodnoceni slisovanosti bude méteno pii lisovani sena. Postup prace bude
nasledovny. Lis Krone KR 10-16s bude pracovat pfi stalém lisovacim tlaku a vytvoii
zkuSebni baliky o nastaveném priméru 1,3 a 1,5 metru, kazdy po dvou kusech.
Lisovaci tlak bude nastaven na 100 bart, coz je v praxi nejcastéji vyuzivano vétSinou
uzivateli. Druhy lis, Pottinger Rollprofi 3200 LSC vytvofi baliky étyfi, primér by
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mél byt 1,2 metru. Prvni dva baliky budou vytvofeny na stejné vzdalenosti, na které
prvni lis vytvofi balik o priméru 1,2 m (pro dosazeni pokud mozno shodné
hmotnosti baliku), nasledné¢ bude zkontrolovana poloha C¢idla indikujici tlak
Vv lisovaci komote. Druhé dva baliky budou vytvofeny pii nastaveni piedposledniho
a maximalniho tlaku.

Jednotlivé kusy balikii budou zméfeny pomoci skladaciho metru a zvazeny
na mostové vaze. Podle vztahu (2) vypocten objem a podle vztahu (3) vypoctena
objemova hmotnost, tudiz slisovanost.

v="20 [m3] )
V — objem [m3]

D — pramér [m]

b — siika [m]

U= % [kg.m™3] 3)

U — objemova hmotnost (slisovanost) [kg.m ™3]

m — hmotnost baliku kg]
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4.4, Kvalita pice

Pro porovnani kvality pice bude pouzita smyslova a laboratorni metoda.
Smyslova metoda spociva ve smyslovém posouzeni pachu, barvy, struktury
a konzistence. V tabulce 1 jsou uvedeny jednotlivé stavy krmiva a k nim bodové
hodnoceni. Tabulka 2 popisuje zafazeni do jakostni tfidy na zakladé ziskanych bodu.
Laboratorni metodou se zjisti sloZzeni sendze a podle tabulky 3 se vzorku ptidéli
body. Vysledna kvalita pice se zjisti souétem bodl ziskanych smyslovou
i laboratorni metodou podle tabulky 4.

Tabulka 1 — Hodnoceni krmiva

Ukazatel Bodové hodnoceni
Pach
- po pivodni hmot€, aromaticky, nakysly po 6
ovoCi
- kysely, slabé aromaticky, mirné 4
karamelovy
- slabé po kyseliné maselné, silné kysely, 3
Stiplavy
- fekalni, hnilobny, zatuchly, po plisnich 0
Barva
- po pivodni hmot¢ se svétlym odstinem 3
- mirné zménéna, nazloutla, tmaveé hnéda 2
- silné zménéna, siln€ hnéda pii vyssim 1,5
obsahu susiny
- netypicka v riznych barevnych odstinech, 1
az nacernald
- ¢ernd nebo jinak nepfirozena 0
Struktura a konzistence
- struktura hmoty zachovana, bez cizich 3
primési
- struktura listkli narusena 2
- konzistence mazlava, slabé znecisténi 1,5
- struktura hmoty siln€ narusena, zneciSténa 1
zejména zeminou
- struktura rozruSena, siln€ zneciSténa, 0
plesniva
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Tabulka 2 — Jakostni tfidy krmiva

Pocet bodii Jakostni tiida

12 Vyborna

min. 8 Zdarila

min. 6 Méné zdafila

min. 4 Nezdarila

0 Nevhodna ke krmeni

Tabulka 3 — Laboratorni hodnoceni kvality senaze

Stupen optimalni kyselina kyselina kyselina fermentaéni | pocet
jakosti susina (%) mlécna | octova (%) | maselna proces bodil
senaze (%) (%)

l. 35,0-44,9 min 1,5 max 0,6 max 0,1 | velmi uspé$ny 20
. 30,0-34,9 min 1,2 max 1,0 max 0,2 uspesny 10

45,0-50,0

i 25,0-29,9 min 1,0 max 1,2 max 0,3 | méné Gspésny 5
V. senaz, ktera neodpovida I. — I11. stupni jakosti netspésny 0

Tabulka 4 — Vysledné hodnoceni senaze

Vysledné hodnoceni senaZe

bodové hodnoceni ttida jakosti kvalita senaze
32-30 l. vyborna
29-21 . zdatila
20-11 [l mén¢ zdafila
10-0 V. nezdafila
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4.5, Prehled vykonnosti a exploata¢nich ukazateli

Vykonnost bude méfena pii lisovani sena. Pro stanoveni vykonnosti bude
pouzita metoda ¢asového snimku. Casovy snimek je postupné &asové zaznamenavani
vSech tkoni a operaci v prib&hu celé pracovni smény. V tabulce 3 jsou jednotlivé
Casové useky rozdéleny. Dosazenim do vzorce (4) vypoéteme jednotlivé vykonnosti

().

w="= [t.h71] (4)
W — vykonnost [t . h_l]

m — hmotnost slisovaného materialu [t]

T — Cas potiebny ke zpracovani [h]
Oznaceni jednotlivych vykonnosti : (5)
W, za hlavni ¢as T, /efektivni/

Wo,  za Cas operativni Top /operativni/
Wos  za Cas produktivni Tog /produktivni/

Wop7  zacelkovy Cas To7  /provozni/
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Tabulka 3- Slozky pracovniho ¢asu

Symbol Nazev slozky ¢asu

T Cas hlavni

T cas vedlejsi, déli se na:

T -vedlejsi ¢as pro premistovani
mechanizovanych rostedkl z predvidanych
divodu, nebo vratny pohyb jejich pracovnich
organti apod.

T2 -vedlejsi ¢as na doplnéni nebo
vyprazdnéni zakladniho nebo pomocného
materialu

Tos -vedlej$i ¢as pro pojizdéni
mechaniza¢niho prostifedku na pracovisti nebo
preruseni jeho Cinnosti z mimoiadnych divodi

Toz Cas operativni

Ts ¢as na udrzbu a ptipravu mechanizaéniho
prostifedku se déli na:

T3 -¢as na sménnou/denni/ udrzbu

T3 -Cas na piestavbu stroje atd.

Tas -Cas na prvni sefizeni

Ty ¢as na odstranéni poruch se dé€li na:

Ta -¢as na odstranéni funkcnich poruch

Ta -Cas na odstranéni drobnych poruch nebo
na vyménu rychle se opotiebujicich soucasti

Tas -Cas na odstranéni vétSich technickych
poruch

Tas -Cas mechaniza¢nim prostfedkem
nezavinény ¢ekdnim na odstranéni poruchy

Toa ¢as produktivni

Ts Cas prostojil zavinénych obsluhou

Ts Cas pro zahajeni a ukonceni prace
mechaniza¢niho prostiedku, déli se na:

Te1 -Cas na piremisténi mechaniza¢niho
prostiedku z mista ulozeni /uskladnéni/ na
pracovisté a zpét

Te2 -Cas na piipravu pracovisté pro praci
mechanizacniho prosttedku

T; Cas ostatnich prostojil, jeZ se d¢li na:

T -prostoje zavinéné jinym ¢lenem
soupravy nebo prvkem linky

T -prostoje organizacni

T3 -prostoje zpiisobené vys$si moci

Tor celkovy Cas
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4.6. Naklady

Néklady na provoz stroju (6) maji dvé slozky. Fixni naklady (7), které se
s objemem produkce neméni a naklady variabilni(13), které se s objemem produkce
meéni. Rozbor nékladt bude proveden pomoci programu TechConsult®. Data budou
zaznamenana do tabulek.

Npro=Nrix*+(Nvar . Wha) [K¢.rok™1] (6)
Npro - naklady na provoz [K&.rok™1]

Nsix — naklady fixni [Ke.rok™1]

JNvar — jednotkové naklady variabilni [K¢ ha™1]

Wha — ro¢ni hektarova vykonnost [ha.rok™1]

Fixni naklady

Nfix = Na + Ny + Np + Ng + N [Ké.rok™1] (7)

Jednotlivé slozky fixnich nakladt vypoéteme podle vzorci (8-12).

Niix — naklady fixni [KE.rok™]

N, — néklady na amortizaci [K¢ ha™1]

N; — naklady na zaro¢eni [K¢ ha™1]

N, — néklady na pojisténi [KE ha™t]

Ng — nédklady na dang [KE ha™t]

Ng — ndklady na skladovani [K¢. ha™ 1]

N, = % [KErok™1] (8)
N, — ndklady na amortizaci [K& ha™1]

Cstr — pofizovaci cena stroje [K¢]

C, — zlstatkova cena stroje [K¢]
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d — doba pouzivani stroje

_ CsertCz Sy
2 100

N
Ny — néklady na ziroc¢eni
Csir — pofizovaci cena stroje
C, — ziistatkova cena stroje

Sy — vkladova urokova sazba penézniho ustavu

N. = Cstr - Sp
p 100

N, — néklady na pojisténi
Cstr — pofizovaci cena stroje

Sp — ro¢ni pojistnd sazba

[rok]

[K¢.rok™1]

Ng — naklady na dan¢ se odvijeji podle sazby pro dany stroj

Ng = (D+1) . (S+1) . S,

Nk — naklady na skladovani
D — délka stroje
S — Sitka stroje

Sy —ro¢ni ndklady na 1 m’ skladovaci plochy

Variabilni naklady

jNvar = jNPHM + jNo + ij
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Jednotlivé slozky variabilnich naklad vypocteme podle vzorct (14-16).

JNvar — jednotkové naklady variabilni
JNpum — jednotkové naklady na pohonné hmoty
JN, — jednotkové naklady na opravy a udrzovani

JNm — jednotkové naklady mzdové

JNpHMm = Cp . QpHM

JNpum — jednotkové naklady na pohonné hmoty
C, — cena paliva
Qprm — spotieba paliva

Ng.ko

JN, =

JN, — jednotkové naklady na opravy a udrzovani
N, — ndklady na amortizaci
Wha — ro¢ni hektarova vykonnost

Ko — koeficient oprav

JNm — jednotkové naklady mzdové
hm — hodinova mzda
t — pocet odpracovanych hodin

W; — sezénni vykonnost
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5. Vlastni prace

5.1. Konstruk¢ni odliSnost obou stroji

Krone KR 10-16s disponuje variabilni komorou, coz znamena, ze je schopen
tvofit baliky ruznych praméri, konkrétné od 1,00 m do 1,60 metru. Komora je
tvofena dvéma nekonecnymi fetézy s unaSeCi, na kterych jsou upevnény latky.
Lisovany materidl se mezi témito fetézi dava do pohybu a utvoii se jadro baliku.
Latkové dopravniky jsou pfedepinany nastavitelnou silou, jejiz velikost urcuje
slisovanost baliku, nastaveni probiha pomoci hydraulického okruhu. Pfi postupném
nabalovani materialu se dopravniky oddaluji, coz se projevi na napinacim
mechanismu, kde je umisténo ¢idlo, které snima velikost baliku. Cidla jsou na pravé
i levé strané lisovaci komory, udaje z nich jsou zasilany do ovladaciho pultu, ktery je
umistén v kabiné traktoru. Obsluha je prostfednictvim pultu informovéana o zaplnéni
pravé i levé Casti komory, aby bylo docileno pravidelnych baliki. Na obrazku 7 je
vyobrazeno schéma lisu.

Obrazek 7 — Schéma lisu Krone KR 10-16s (Prospekt Krone Vario Pack)

Pottinger Rollprofi 3200 LSC pracuje na principu odlisném. Lisovaci
komora ma staly objem a je tvofena kombinaci valci po obvodu piedni casti
a latkového dopravniku, ktery obihd zadni vyklopnou ¢ast. Lisovaci tlak je u tohoto
systému sniméan pomoci hakd, které spojuji pfedni a zadni ¢ast komory. Z haku, které
jsou piedepindny pruzinou je pakovym mechanismem pievadén pohyb na ¢idlo, které
napInéni ohlasi obsluze. V oblasti ¢idla se nachdzi nastavovani lisovaciho tlaku, které
ma pét poloh. Pfi naplnéni lisovaciho prostoru je zadni ¢ast komory odtlacovana, coz
se projevi na ptemahani pruzin hakt. Na obrazku 8 je vyobrazeno schéma lisu.
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M lisovaci valce

pohon

- fetézy s tyCovymi unasedi

Obrazek 8 — Schéma lisu Pottinger Rollprofi 3200LSC

(Prospekt Pottinger Rollprofi)

Technické adaje

V tabulce 3 budou porovnany technické udaje stroji, které byly zjistény

Z technické dokumentace.

Tabulka 3 — Porovnani technickych parametri stroju

Parametr Stroj
Krone KR 10-16s Pottinger Rollprofi
3200 LSC

Délka stroje  (mm) 3900 3700
Sika stroje  (mm) 2280 2480
Vyska stroje  (mm) 2290 2080
Sitka sbérade (mm) 2000 1680
Vlastni hmotnost stroje  (kg) 2080 2320
Prumér baliku (mm) 1000 - 1600 1200
Sika baliku (mm) 1200 1200
Potfebny ptikon (kW) 36 45

Hnaci ota¢ky (min™) 540 540
Rezaci istroji  (podet nozi) 11 14

Teoreticka  délka  fezanky 100 80

(mm)
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5.2.

Kvalita rezani

Pro ucel hodnoceni kvality fezani byly od kazdého stroje vybrany tfi
reprezentativni baliky sendze, které byly lisovany 29. 8. 2010 na pozemku p.¢. 837/3
v k.a. Vitéjovice. V tabulce 4 jsou uvedeny hmotnostni zastoupeni jednotlivych
Castic v fezance. Ziskana data jsou zaznamenana v grafu 1.

Tabulka 4 — Hmotnostni a procentuelni zastoupeni jednotlicych ¢astic v Fezance

Velikost ¢astic Stroj
Krone KR 10-16s Pottinger Rollprofi
3200LSC
<100mm (g) 12 19,5
100-140 mm (g) 28,5 25,5
>140mm (g) 109,5 78
Celkem (g) 150 150
80 -
70 -
60 -
g 50 -
;g 40 -
= m Krone KR 10-16s
T 30 -
o 20 M Pottinger Rollprofi 3200 LSC
10 -
O .

<100 mm

100-140 mm

Velikost ¢astic

> 140 mm

Graf 1 — Procentuelni zastoupeni jednotlivych ¢astic v fezance
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5.3. Slisovanost baliku

Méfeni slisovanosti probihalo 12.7.2010. Jednalo se o sklizeii sena. Rezani
nebylo v ¢innosti. Pro eliminaci odliSnych podminek byl test proveden na jednom
pozemku, v misté, kde byl vyrovnany porost. Radky byly pfipraveny stiedovym
shrnovac¢em Pottinger Eurotop 881 A. Tento stroj byl vybran z praktického divodu,
ato, ze tvofi jednim piejezdem hotovy fadek o konstantni Siice, coZ je pro tvorbu
baliku velmi dulezité. Byly tim zajiStény naprosto shodné podminky pro praci.
Jelikoz bylo zjisténo, ze balik zpevné komory nemd vlivem roztazitelnosti
lisovaného materialu a pruznosti vazaci sité vyrobcem deklarovany pramér 1,2
metru, ale blizi se spiSe 1,3 m, musela byt pirenastavena velikost balikii u lisu Krone
KR 10-16s taktéz na 1,3 metru. Baliky byly vazeny na mostové vaze. Na fotografii 1
jsou patrné rozdily balikd. V tabulce 5 jsou uvedeny naméiené hodnoty, vysledky
jednotlivych méfeni slisovanosti jsou patrné z grafu 2.

Fotografie 1 — Rozdily balikii z variabilni lisovaci komory(vlevo) a konstantni
lisovaci komory(uprostied a vravo) Foto : Jiri Machovec 12. 7. 2010
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Tabulka 5 — NaméFené hodnoty slisovanosti

Cislo . Parametry baliku
. Stroj
mereni m U [k 3]
D[m b [m .m-
[m] [m] kg] g

Krone KR

1. 10-165 1,29 1,20 220 140,3
Krone KR

2. 10-165 1,30 1,20 225 141,3
Krone KR

3. 10-165 1,52 1,20 295 135,5
Krone KR

4, 10-165 1,51 1,20 302 140,5
Pottinger

5. Rollprofi 1,30 1,22 218 134,6
3200 LSC
Pottinger

6. Rollprofi 1,29 1,21 222 140,4
3200 LSC
Pottinger

7. Rollprofi 1,32 1,22 243 145,5
3200 LSC
Pottinger

8. Rollprofi 1,33 1,22 264 155,8
3200 LSC

Pfi patém a Sestém méfeni byla zkontrolovana poloha ¢idla lisovaciho tlaku
u lisu Poéttinger a u obou méieni poloha odpovidala tfetimu nastavovacimu otvoru,
tudiz sttednimu tlaku. Pi1 méfeni ¢. 7 byl nastaven lisovaci tlak u lisu Pottinger
Rollprofi 3200 LSC na druhou nejvyssi hodnotu lisovaciho tlaku a pii méfeni ¢. 8
na hodnotu maximalniho tlaku.
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Slisovanost
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Graf 2 — Vypoctené hodnoty slisovanosti

5.4,

Kvalita pice

Pro hodnoceni kvality pice byly odebrany vzorky krmiva z balik senaze,
které stroje zhotovily 29. 8. 2010 na pozemku p.¢. 837/3 v k.. Vitéjovice.
V tabulkdch 6 a 7 jsou zaznamenany vysledky smyslového posouzeni kvality pice

U obou lisu.

Tabulka 6 — Vyhodnoceni kvality pice u lisu Krone KR 10-16s

Krone KR 10-16s

Ukazatel Hodnoceni

Pach 6
Barva 3
Struktura a konzistence 3

Vysledek : Vyborny
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Tabulka 7 — Vyhodnoceni kvality pice u lisu Péttinger Rollprofi 3200

LSC

Pottinger Rollprofi 3200 LSC
Ukazatel Hodnoceni
Pach 6
Barva 3
Struktura a konzistence 3

Vysledek : Vyborny

Laboratorni rozbor provedla firma Agroservis Tachov a.s. Vysledky
laboratorni metody jsou uvedeny v tabulce 8.

Tabulka 8 — Vysledky laboratorni metody

Parametr Krone KR 10-16s Pottinger Rollprofi 3200
LSC

Susina (%) 32,8 33,6

NL (%) 3,7 4.1
Vlaknina (%) 9 8,6

Kys. mlécna (%) 17 15

Kys. octova (%) 0,7 0,8

Kys. maselné (%) 0,02 0,03
Hodnoceni zdafila zdafrila

5.5. Prehled vykonnosti a exploata¢nich ukazateli

Meéieni vykonnosti probihalo 28. 6. 2010 pfi lisovani sena na pozemku p.c¢.
2174/1 v k.0. Zitna u Netolic. Lisovaci tlak u stroje Krone KR 10-16s byl nastaven
na 100 bart, u lisu Pottinger Rollprofi 3200 LSC na druhou nejvyssi hodnotu. Lis
Krone KR 10-16s slisoval za hodnoceny usek 57,84 tuny sena a lis Pottinger
Rollprofi 3200 LSC 56,16 tun sena.Z tabulky 9 a 10 jsou patrné jednotlivé casové

udaje a v tabulce 11 jsou vypocteny jednotlivé vykonnosti.
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Tabulka 9 — Dil¢i hodnoty ¢asového snimku lisu Pottinger Rollprofi 3200 LSC

Casovy snimek lisu Péttinger Rollprofi 3200 LSC

Casovy interval Pracovni napln Oznaceni
13:00 - 13:15 denni udrzba stroje Tap
13:15-13:30 prejezd na pozemek Ter
13:30 - 13:36 prvni sefizeni stroje Ta3
13:36 — 15:16 vlastni prace Toz
15:16 _ 15:22 odstranéni ucpani sbérace Ta
15:22 — 17:05 vlastni prace Too
17:05-17:17 prestavka Ts
17:17 - 18:15 vlastni prace Too
18:15 - 18:45 porucha shrnovace Tn
18:45 — 20:00 vlastni prace Toz
20:00 — 20:15 prestavka Ts
20:15 - 20:30 vlastni prace Toz
20:30 — 21:00 odjezd z pozemku a uklid stroje Ter

Tabulka 10 — Dil¢i hodnoty ¢asového snimku lisu Krone KR 10-16s
Casovy snimek lisu Krone KR 10-16s

Casovy interval Pracovni napln Oznaceni
13:00 - 13:15 denni udrZba stroje Tap
13:15-13:30 piejezd na pozemek Ter
13:30 - 13:36 prvni sefizeni stroje Tas
13:36 — 15:16 vlastni prace Toz
15:16 _15:22 piestavka Ts
15:22 - 17:05 vlastni prace Toz
17:05 - 17:17 vymena sité Tw
17:17 - 18:15 vlastni prace Toz
18:15 — 18:45 porucha shrnovace T
18:45 — 20:00 vlastni prace Toz
20:00 — 20:15 piestavka Ts
20:15 - 20:30 vlastni prace Toz
20:30 — 21:00 odjezd z pozemku a uklid stroje Te1

Tabulka 11 — Piehled jednotlivych vykonnosti
Vykonnost Oznaceni Jednotky Krone KR 10- Pottinger
16s Rollprofi
3200 LSC
Efektivni W, t.ht 15,63 14,04
Operativni W t.h' 9,89 9,44
Produktivni Wos t.ht 8,58 8,32
Provozni Wor t.ht 7,23 7,02
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5.6. Naklady

5.6.1. Rozbor nakladi na 1 kg krmiva

Pozorovani probihalo v horské oblasti, na pozemcich obhospodatovanych
Vv ekologickém rezimu, kde se vynos jedné see pohybuje okolo 3,5 tuny z hektaru.
Ceny jednotlivych operaci byly ziskany zceniku sluzeb na trhu programu
TechConsult®. Z tabulky 12 jsou patrné sazby jednotlivych pracovnich operaci.

Tabulka 12 — Naklady na 1 ha v K¢

Naklady na sklizen 1 ha

Operace Cena [K¢ ha™1]
Naklady na seceni 700

Naklady na obraceni (5x) 1500

Naklady na shrnovani 400

Naklady na lisovani 700

Naklady na baleni 1400

Naklady na manipulace a pieprava 500

Celkem 5200

Naklady na sklizen jednoho kg senaZe jsou 1,49 K¢.
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5.6.2. Jednoduchy rozbor investi¢nich a provoznich nakladu

Néklady jsou pro tuto potitebu rozpocitavany pro modelovy piiklad podniku,
bude se vychazet ze vstupnich tdaji, uvedenych v tabulce 13. Rozbor nakladt pro lis
Krone KR 10-16s je uveden v tabulce 14, pro lis Pottinger Rollprofi 3200 LSC

v tabulce 15.

Tabulka 13 — Vstupni udaje

Vstupni udaje

Ukazatel Jednotky Hodnota
Pocet balikli Ks 3000
Zpisob odepisovani - rovnomerné
Zuroceni % 3
Koeficient oprav - 0,1

Sazba garazovani K&. m” 200

Cena PHM Ke. 1! 25

Mzda jN,, K& . hod™” 100

John Deere 5720 Cg, K¢ 1 000 000
Krone KR 10-16s  Cg K¢ 950 000
Pottinger Rollprofi 3200 K¢é 650 000
LSC Cg

Balicka McHalle 991 LB K¢e 400 000
Cstr

Ptepravnik baliki Pronar K¢ 200 000

T 022 Cstr
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Tabulka 14 — Naklady lisu Krone KR 10-16s

Ukazatel Stroj
Lis Krone KR 10-16s Traktor John deere 5720

Roc¢ni vyuziti (bal./hod.) 3000 1000
Fixni naklady Nsy (K¢)
Naklady na amortizaci N, 158334 166667
Naklady na zaroceni N, 14250 15000
Naklady na pojiSténi N, 300 600
Naklady na dan¢ Ny 0 0
Naklady na garazovani N 2000 3200
Variabilni naklady (K¢)
Nvar
Naklady na PHM + maziva 0 29700
NpHm
Naklady na vazaci material 45000 0
Naklady na opravy N, 15840 16667
Naklady na mzdy Np, 0 100000
Vyuziti pro danou operaci 100 10
(%)
Celkem (K¢) 235724 33183

Naklady na slisovani jednoho baliku lisem Krone jsou 89,64 K¢.

Tabulka 15 — Naklady lisu Pottinger Rollprofi 3200 LSC

Ukazatel - Stroj
Lis Pottinger Rollprofi Traktor John deere 5720
3200LSC

Roc¢ni vyuziti (bal./hod.) 3000 1000
Fixni naklady (K¢)
Naklady na amortizaci N, 108334 166667
Naklady na zaroceni Ny 9750 15000
Naklady na pojisténi N, 300 600
Naklady na dané Ny 0 0
Naklady na garazovani N 2000 3200
Variabilni naklady Ny,
(K¢)
Naklady na PHM + maziva 0 29700
NpHm
Néklady na vdzaci material 45000 0
Naklady na opravy N, 10834 16667
Naklady na mzdy N, 0 10000
Vyuziti pro danou operaci 100 10
(%)
Celkem (K¢) 176218 33183

Naklady na slisovani jednoho baliku lisem Péttinger jsou 69,80 K¢.
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5.6.3. Naklady na lisovani, baleni a prepravu

Néklady na lisovani jsou popsany v piedchozim bod¢. Naklady na baleni
balickou do strecové folie jsou v tabulce 16 a naklady na piepravu pomoci
velkoobjemového piepravniku baliku v tabulce 17.

Tabulka 16 — Naklady na Baleni

Ukazatel

Stroj

Bali¢ka Balicka McHalle
991 LB

Traktor John deere 5720

Roc¢ni vyuziti (bal./hod.) 1000 1000
Fixni naklady Ngy (K¢)

Naklady na amortizaci N, 66667 166667
Naklady na zaroceni N, 6000 15000
Naklady na pojisténiN, 300 600
Naklady na dané Ny 0 0
Naklady na garazovani Ng 2000 3200
Variabilni naklady Ny,

(K¢)

Naklady na PHM + maziva 0 297000
Nprm

Naklady na obalovy material | 75000

Naklady na opravy N, 6667 16667
Naklady na mzdy Ny, 0 100000
Vyuziti pro danou operaci 100 5

(%)

Celkem (K¢) 156634 29957

Naklady na baleni jednoho baliku taZenou bali¢kou jsou 186,6 K¢.
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Tabulka 17 — Naklady na piepravu

Ukazatel Stroj

Prepravnik baliki Pronar | Traktor John deere 5720
T 022

Roc¢ni vyuziti (bal./hod.) 3000 1000

Fixni naklady Ngy (K¢)

Naklady na amortizaci N, 36667 166667

Naklady na zaroceni N, 3300 15000

Naklady na pojiSténi N, 300 600

Naklady na dan¢ Ny 0 0

Naklady na garazovani Ng 6000 3200

Variabilni naklady N,

(K¢)

Naklady na PHM + maziva 0 297000

NpHm

Opravy N, 3667 16667

Naklady na mzdy Np, 0 100000

Vyuziti pro danou operaci 100 10

(%)

Celkem (K¢) 49934 59913

Naklady na prepravu jednoho baliku jsou 36,6 K¢.

Celkové naklady na lisovani, baleni a prepravu jednoho baliku jsou pro
lis Krone KR 10-16s 312,84 K¢ a pro lis Pottinger Rollprofi 293 K¢.
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6. Zaver

V praci Porovnani sbéracich list Krone KR 10-16s a Pottinger Rpllprofi 3200
LSC pii sklizni se jednalo o posouzeni obou stroju, kde cilem bylo stanovit urcité
doporuceni pro nasazeni v praxi.

Cilem bylo porovnat oba stroje, co se konstrukce tyce, kvality fezani,
slisovanosti baliku, kvality pice, ptehledu vykonnosti a exploatac¢nich ukazateld,
rozboru nakladi na 1 kg krmiva, nakladi na lisovani, baleni a piepravu, dale
doplnéni jednoduchym rozborem investi¢nich a provoznich nakladu.

Bylo zjisténo, ze lis Pottinger Rollprofi 3200 LSC se vyznacuje oproti lisu
Krone KR 10-16s jednodussi konstrukci a jako vétSina stroji s konstantni lisovaci
komorou 1 niz$i pofizovaci cenou. Tato vyhoda je vykoupena nemoZnosti tvorby
riznych praméri balikl, coz je ovSem vyhoda lisu Krone KR 10-16s.

Vysledky hodnoceni kvality fezani ukazaly, ze ve hmoté pofezané lisem
Pottinger Rollprofi 3200 LSC je 52% castic vétSich nez 140 mm, ale u lisu Krone
KR 10-16s bylo castic vétsich 140 mm 73%. Tento rozdil je zpisoben nestejnym
poctem fezacich nozi, ktery je dan konstrukei lisu. Z toho vyplyva, ze senazovani
pomoci sbéracich lisi je urcitou alternativou, ale Vv Zzadném piipadé nemiize
konkurovat sklizni bubnovymi fezackami.

Jelikoz lis Pottinger Rollprofi 3200 LSC nema ukazatel lisovaciho tlaku, bylo
piinosné zjisténi, ze stfedni poloha nastaveni tlaku odpovida hodnoté 100 bari.
S nastavenou hodnotou 100 bart po celou dobu testu pracoval lis Krone KR 10-16s.
U tohoto stroje byl lisovaci tlak konstantni, jelikoZz majitel mél obavy, ze na stroji,
ktery ma za sebou vice jak 50 000 balik, pfi vysSim tlaku dojde k pfetizeni
valeckovych fetézi na stroji. Prvni lis byl v podstatné lepsim stavu (cca 10 000
balikt1), tak bylo mozné s lisovacim tlakem bez obav experimentovat.

Kvalita senadze zobou stroji byla posouzena smyslovou i laboratorni
metodou. Vysledky smyslového hodnoceni byly shodné s vybornym hodnocenim, ale
vysledky laboratorniho hodnoceni ukazaly kvalitu pice jako zdafilou u obou strojt.
Mohu tedy konstatovat, ze konstrukce lisovaci komory nema zasadni vliv na kvalitu
pice.

Provozni vykonnost byla stanoveny vypoctem. U lisu Krone KR 10-16s byla
7,23 t . h™ a u lisu Péttinger Rollprofi 3200 LSC 7,02 t . h™. Tyto hodnoty odpovidaji
maximalnimu moznému pfisunu materialu.

Néklady na 1 kg krmiva byly stanoveny dle programu TechConsult® na 1,49 K¢.
Celkové naklady na lisovani, baleni a pfepravu jednoho baliku jsou pro lis Krone KR
10-16s 312,84 K¢ a pro lis Pottinger Rollprofi 293 K¢.
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Zavérem konstatuji, ze mohu oba lisy pro praxi doporuéit. Vyssi pofizovaci
cena list s variabilni komorou se promitne ve vyssich fixnich ndkladech, proto pokud
farmar vyslovené¢ nevyzaduje rizné pruméry balikl, vyplati se mu pofizeni lisu
s konstantni komorou, jelikoz dosahuje srovnatelné slisovanosti.
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7.Summary

This bachelor work is focused on evaluation of round balers. It is about
comparsion of machines from major producers of harvest equipment Krone and
Pottinger. The goal was to find out qualitative and quantitative differences between
round baler Pottinger Rollprofi 3200 LSC with fixed compression chamber and
Krone KR 10-16s with variable compression chamber. It was evaluated performance,
forage quality, cutting quality, the measure of copressibility and economic indicators.
The result was a finding, that in terms of quality of work, both machines are
comparable. The differences are in purchase costs of machines, as a result of higher
fixed costs of pick-up baler Krone KR 10-16s. Next differences appears, when
different diameters of bales are needed. Then a pick-up baler with variable
compression chamber must be used.

Key words: pick-up baler, compression chamber, cutting, forage
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