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Priloha 1 - Svaritelnost materidl(

Zdroj: [5], vlastni zpracovdni
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0] 4 50 3,5]05| 1500 | 600 | 6540 3 |10
Q |12/ 75 4,5 |1,0| 2500 | 1000 |90 |50 6 |20
S 126 75 50(1,3| 3000 | 1200|100 55| 8 | 30
3 |16]6 75 55 |1,5| 3500 | 1500 |11,0| 6,0 | 10 | 40
8 |16 |7 75 6,5 |2,0| 5000 | 2000|140 7,0 | 15 | 50
T 198 75 7,5 |2,5| 7000 | 2500 |16,0| 8,0 | 25 | 75
= 199 100 8,5 3,0| 8000 | 3000 |18,0| 9,0 | 30 |100
3 || 100| |10,5]4,0| 12500 | 3800 |22,0|10,0| 45 | 160
2 |25 |13 150| |12,5(5,0| 17000 | 4500 |25,0{12,0| 70 |225
30 | 15 150|  [14,0|6,0| 22500 | 5500 |29,0|14,0| 100|325
16 |5,0 50 3505 1750 3,8 4
T | 16|45 75 40 08| 3000 6,0 5
S | 1650 75 45|10 4000 7,6
T | 19 |60 75 5515 6500 11,0 10
3 |19(70] [1w0| |65|20] 9000 12,0 13
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E 16 50 |3,5] 3,0 [0,5] 1800 | 1400 |18,0]16,0] 5
2 |16 50 |4,0| 3,5 (0,8 2300 | 1600 |24,0/180| 6
§§ 16 50 |4,5| 4,0 |1,0| 2500 | 1800 |30,0|21,0| 7
Do |19 100| 50 |5,5| 5,0 [1,5| 3200 | 2400 (350(250| 9 | 10
$< |19 100| 50 [6,5| 6,0 [2,0| 4000 | 2800 |40,0|29,0| 10 | 12
e |19 100| 50 |7,5| 7,0 |2,5| 5200 | 3400 [49,0|33,0| 11 | 13
S |25 100| 50 |8,5| 8,0 [3,0| 6000 | 3700 (580|360 12 | 14

Priloha 2 - Tabulka doporucenych hodnot pro prfimé bodové odporové svarovani

Zdroj: [5], vlastni zpracovdni
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Priloha 3 - Vliv modulace proudu a svarovaci rychlosti na tvar svového svaru

Zdroj: [5], vlastni zpracovdni




ého svarovani

- Priklady primého Svovi

Priloha 4
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Zdroj: [5], vlastn
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Priloha 5 - Priklady nepfimého Svového svarovani

Zdroj: [5], vlastni zpracovdni
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Priloha 6 - Graf zavislosti mezi svarovaci rychlosti, rozteci svarovych bodt a modulace

Zdroj: [5]
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Priloha 7 - Graf zdvislosti mezi svarovaci rychlosti, otdackdch elektrod a ridznymi primeéry elektrod

Zdroj: [5]
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Material | B R t Fs s |t |t Vs e'’) i%)
lecht
i [mm] IN] | [KA] | [Per] |[m-min™]| [mm] | [-]
< 3,0 50 0,5 2500 {1060 1| 2 2,30 2,30 4,35
8 O 3,6 50 0,8 3400 | 13,00 2 | 2 2,10 2,80 3,57
\g X 4,0 75 1,0 4000 (15,00 2 | 3 1,90 3,17 3,16
= g* 5,0 75 1,5 5250 | 1750 3 | 3 1,70 3,40 3,95
'§ .8 6,0 75 2,0 6750 { 21,00 4 | 4 1,50 4,00 2,50
f_f, 7,0 100 2,5 8000 | 26,00 5|5 1,30 4,34 2,31
< 8,0 100 3,0 9500 |30,00| 8 | 8 1,00 5,34 1,87
5 3,0 50 0,5 3200 | 8,25 1] 2 1,40 1,40 7,15
3§‘ _ 3,6 50 0,8 4000 (1200 2 | 3 1,30 2,17 4,61
g § 4,0 75 1,0 5800 | 12,80 3 | 3 1,20 2,40 4,17
& 5,0 75 1,5 8100 | 15,10| 3 | 4 1,10 2,57 3,89
< 6,0 75 20 [(10000|16,550| 4 | 5 1,00 3,00 3,33
4,0 75 0,5 2600 | 23,60 | 1 1 1,25 0,83 12,00
\% > 4,5 75 0,8 3300|2860 1] 3 1,00 1,33 7,52
%‘ é 5,0 75 1,0 3800 |3200| 2| 3 0,90 1,50 5,68
= @ 6,0 75 1,5 4300 (36,00 2 | 4 0,75 1,50 5,68
7,0 100 2,0 4800 (4200 3 | 5 0,60 1,60 6,26

Priloha 8 - Parametry Svového svarovani

Zdroj: [5], vlastni zpracovdni
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Priloha 9 - NoZni bodovy svarovaci stroj BN-16/30

Zdroj: [8], vlastni zpracovdni



Priloha 10 - Pneumaticky bodovy svarovaci stroj BP-30/60

Zdroj: [8]
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Priloha 11 - Schéma zdvésného bodového svarovaciho stroje

Zdroj: [8], vlastni zpracovdni
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Priloha 12 - Nejcastéjsi chyby bodového svarovani
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Zdroj: [8], vlastni zpracovdni



Priloha 13 - Stabilni univerzdlni Svovy svarfovaci stroj

Zdroj: [5]
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Pfiloha 14 - Zdvésny svovy svarovaci stroj

Zdroj: [5]

B— g
1/

Priloha 15 - Portdlovy svovy svarovaci stroj

Zdroj: [5], vlastni zpracovdni
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Priloha 16 - Pohyb robotického ramene

Zdroj: [9]
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) L i L., Obloukové svarovani v ochranné
Bodové svarovani Laserové svarovani Ly
atmosfére
svarovaci rezim tvrdy | meékky [cena svarecky g proud [A] 250
napéti [V] 400 [mil. K¢] napéti [V] 30
spotieba el. energie spotreba plynu rychlost podavani dratu
P & 0,2 0,53 P T P 15 Y , _f 12
na 1 svar [kwWh] [l'min™] [m-min
= |cenael. energie cena plynu za pramér dratu [mm] 0,8
o | . 4,75 5 144 —
S |[KEkWh™] hod [K¢] rychlost svafovani [m-min™] | 0,3
o
< |cena elektrody [Kc] 88,8 hodinova sazba 941 rychlost proudéni plynu g
C . L.
2 |spotieba vzduchu obsluhy [K¢] [I-min]
2| ; 0,00028 | 0,00113 . —
> |[m7] rychlost svaro- slals efektivita svarecée [%] 60
cena vzduchu 05 vani [m-min™] cena elektrody [K¢] 44
[K&(m3)™] ' hodinové sazba obsluhy [K&] | 150
cena plynu [K¢] 2590
velikost plynové lahve [I] 8
£ |cena za 1 svar [Kg] 1,1 2,9
>
2 |cena za 10 svar(i [KE] | 11,2 28,8 cena za 1m y
g > . 1,11 4 |79 cena za 1m svaru [K¢] 3,7
2 |cenaza 10" svard [K¢)| 1124 | 287,9 svaru [Ke]
c
8 |cenaza 10’ svard [Kg]| 1124 | 2879,1
1) E svafovaci rezim tvrdy | mékky
2
S 3|pritlatnasilaF [N] | 5500 | 2000
> ©
= > v ,
+ svafovaci proud |
g Prouls | soea | 5976
s o |kA]
s 3 T
o < |céas svarovanit [Per] 10 40

Priloha 17 - Ekonomické porovnadni riiznych typu svarovdni

Zdroj: [19], [20], [21], vlastni zpracovdni
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