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1 UVOD

Tyto ptilohy nalezi k diplomové praci: Antikorozni ochrana svarii u konstrukcnich
materialii. Vysvétluji zptisob oznacovani skupin a sad zkusebnich vzorkl. U jednotlivych
skupin vzorkt, za pomoci fotografii, znazoriiuji pribéh postupného korozniho napadani
vzorkl, vytvoifeného zrychlenymi koroznimi zkouSkami V prostiedi solné mlhy. V téchto
prilohdch se také nachazi jiz zpracované vysledky zkousky tahem pro jednotlivé

skupiny vzorku.

2 ZPUSOB IDENTIFIKACE ZKUSEBNICH VZORKU

Celkem bylo vyrobeno 270 vzorkl, které byly podle zpiisobu vyroby rozdéleny do
30 skupin. Kazda ztéchto skupin se déli na tfi sady zkuSebnich vzorki podle délky
expozice jednotlivych sad v prostfedi solné mlhy. VSechny sady obsahuji tfi identické

zkusebni vzorky. Ptiklad hierarchie rozdéleni zkuSebnich vzorkd je uveden na obr. 1.

Skupina BMAG
i
Sada BMAGD BNAGTO BMAGIOS
5 | | | |
1 1 | | i 1 1] I | | L
Vzorek Vzorek Vzorek Vzorek Vzorek Vzorek Vzorek Vzorek Vzorek Vzorek

Obr. 1 Priklad hierarchie skupiny

Vzhledem k velkému poctu rizné vyrobenych skupin a odli$né dlouhé dobé vystaveni
sad prostiedi solné mlhy, vyvstala nutnost kaZzdou z téchto skupin a sad opatfit jedine€nym
nazvem. Tim byla zaji$téna ptehlednost celého experimentu. Ptiklad pojmenovani skupiny

spolu s vysvétlivkami je vidét na obr. 2, ktery se nachazi nize.

SMAG

Poradove Technologie vyroby
Cislo svarového spoje

Obr. 2 Priklad pojmenovani skupiny



Aby, bylo oznacovani sad zkuSebnich vzorkd co nejjednodussi, bylo pouzito
pojmenovani skupin zkuSebnich vzorkd a to tim zplisobem, Zze za nazev skupiny se
piipojilo Cislo udavajici pocet dni v prostiedi solné mlhy. Piiklad takového néazvu

vyobrazuje obr. 3.

SMAG10S

Poradové Technologie vyroby Pocet dni vystavenych
Cislo svarového spoje prostredi solné mlhy

Obr. 3 Priklad pojmenovani sady

Potadové ¢islo znaci druh povrchové upravy a u praskového lakovani i druh Upravy
povrchu pied lakovanim. Cislo jedna znaéi vzorky bez povrchové tpravy. Cisla dvé az tii
zna¢i anorganickou povrchovou ochranu a ¢isla Ctyfi az patnact znaci organickou
povrchovou ochranu praskovymi laky. Konkrétni vyznam jednotlivych &isel je uveden
v tab. 1.

Pojmem technologie vyroby svarového spoje se mysli, zda byl svarovy spoj zhotoven
manualné za pouZiti svafovaciho invertoru nebo svafovacim robotem. Manualn€ oznacené
vzorky nesou oznaceni MAG, robotem svaiené vzorky nesou ozna¢eni ROB.

Posledni ¢islo znac¢i pocet dni, kdy byl zkuSebni vzorek vystaven prostedi solné mlhy.
Na tomto misté se mohou objevovat ¢isla:

0 — vzorek nikdy nebyl vystaven prostfedi solné mlhy

70 — vzorek byl prostiedi solné mlhy vystaven 70 dni

105 — vzorek byl prostfedi solné mlhy vystaven 105 dni



Tab. 1 Vyznam poradovych cisel

Poradové
Cislo

Vyznam

1

Vzorek bez povrchové upravy

2

Povrchova uprava elektrochemickym pokovovanim zinkem

3

Povrchova uprava zarovym pokovovanim v lazni roztaveného zinku

Povrch vzorku odmastén kapalinou D-sol 100; povrch vzorku lakovan
epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001,
vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem P2-858-6018-010

Povrch vzorku odmastén kapalinou D-sol 100; povrch vzorku lakovan
epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek
lakovan polyesterovym termosetickym praskem P2-159-9005-020

Povrch vzorku odmastén technickym benzinem; povrch vzorku lakovan
epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek
lakovan polyesterovym termosetickym praSkem P2-858-6018-010

Povrch vzorku odmastén technickym benzinem; povrch vzorku lakovan
epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek
lakovan polyesterovym termosetickym praskem P2-159-9005-020

Povrch vzorku odmastén kapalinou D-sol 100; povrch vzorku tryskan na drsnost
Ra 6,3um; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-858-6018-010

Povrch vzorku odmastén kapalinou D-sol 100; povrch vzorku tryskan na drsnost
Ra 6,3um; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-159-9005-020

10

Povrch vzorku odmastén technickym benzinem; povrch vzorku tryskan na drsnost
Ra 6,3pum; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-858-6018-010

11

Povrch vzorku odmastén technickym benzinem; povrch vzorku tryskan na drsnost
Ra 6,3um; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-159-9005-020

12

Povrch vzorku odmastén kapalinou D-sol 100; povrch vzorku tryskédn na drsnost
Ra 12,5um; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-858-6018-010

13

Povrch vzorku odmastén kapalinou D-sol 100; povrch vzorku tryskan na drsnost
Ra 12,5um; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-159-9005-020

14

Povrch vzorku odmastén technickym benzinem; povrch vzorku tryskén na drsnost
Ra 12,5um; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-858-6018-010

15

Povrch vzorku odmastén technickym benzinem; povrch vzorku tryskan na drsnost
Ra 12,5um; povrch vzorku lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym
praskem P2-159-9005-020




Zpusob identifikace jednotlivych zkusSebnich vzorki

Vzhledem k faktim, ze u praskem lakovanych vzorkd, by po jejich nalakovani jiz
nebylo mozné rozeznat, jakou tyto vzorky maji povrchovou piedipravu, a ze n¢které sady
vzorkl byly podrobeny zrychlenym koroznim zkouskdm v solné mlze, bylo nutné oznacit
kazdy zkuSebni vzorek takovym zplsobem, aby bylo po ukonceni zrychlenych koroznich
zkousek mozné jednotlivé zkuSebni vzorky bezpecné identifikovat a zafadit do pfislusné
sady. Grafické oznaCovani pomoci lihovych popisovac¢u a podobnych psacich potieb se
diky koroznim zkouskam jevi jako nevhodné, proto byl, jako rozliSovaci prvek zvolena
konstrukéni uprava vzorkl pomoci otvord.

Identifika¢ni otvory byly do zkuSebnich vzorkli vyvrtany Sroubovitym vrtdkem
0 priméru 4 mm, nasledné byly otvory zaciStény Sroubovitym vrtdkem o praméru § mm.
Otvory byly vrtdny piesné v mistech, kterd jsou zakotovdna na niZze uvedeném

schematickém obr. 4.
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Obr. 4 Znazornéni mist identifikacnich otvorii

Kazdy ztéchto otvori ma jiny vyznam. Pokud na zkuSebnim vzorku otvor chybi,
znamena to, Ze na n¢j nebyla dané prediprava nebo povrchova uprava pouzita. Napiiklad,
pokud na vzorku chybi otvor fikajici, ze jde o vzorek sru¢né svafenym svarem, byl
svarovy spoj na tomto vzorku zhotoven pomoci svafovaciho robota. Vysvétlivky

k jednotlivym identifikacnim otvoriim jsou k vidéni na obr. 5.

Tryskano drfi

Povrchova dprava na drsnost Ra 63

Rutné svareno /

Tryskano drti ,
na drsnost Ra 125 /

—_ - s = ==

Galvanicky
ozinkovano

Lakovano
termosetickym praskem

Odmasténo kapalinou
| D-sol 100

Obr. 5 Vysvetlivky jednotlivych identifikacnich otvoru
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Piiklad identifikace zkuSebniho vzorku

Na niZze zobrazeném obr. 6 se nachazi neznamy zkuSebni vzorek. Z otvort a vzhledu
vycteme, zZe vzorek je povrchové upraven praSkovym lakovanim se zelenym vrchnim
lakem. Krom¢ toho, Ze pted lakovanim byl vzorek odmastén kapalinou D-sol 100 a tryskan
drti na drsnost povrchu Ra 6,3 um. Za pomoci téchto informaci z tab. 1 vycteme, Ze se
jedna o potradové ¢islo 8. Z identifikacnich otvort dale vycteme, Ze se jedna o vzorek
S rucn¢ zhotovenym svarovym spojem, pProto ponese v oznaceni zkratku MAG. Vzhledem
k tomu, Ze vzorek nebyl vystaven prostiedi solné mlhy, posledni ¢islo je tedy 0. Slou¢enim
vsech tii identifikatorti zjistime, ze neznamy zkusebni vzorek je ze sady 8MAGO, ktera
patii do skupiny SMAG.

Tryskano drti Odmasténo kapalinou
Povrchova (prava na drsnost Ra 6,3 D-sol 100

Lakovano termosetickym
Rucne svareno praskem

Obr. 6 Priklad oznaceni skutecného vzorku

3 VYSLEDKY EXPERIMENTALNI CASTI

Kazda z nésledujicich stran je vénovana jedné skupiné zkusebnich vzorkd. Na kazdé
stran¢ se nachazi popis vyroby vzorku, po kterém nasleduje tabulka, v niZz se nachazeji
fotografie zkuSebnich vzorkii béhem koroznich zkousek. Na téchto fotografiich je vidét
postupny rozvoj korozni degradace u vzorkd.

V zadvéru kazdé strany se nachdzi graf tahové zkousky. Kazdd jednotlivd cara
symbolizuje primérné hodnoty vSech tii zkusebnich vzorkl v sad€. Jako ndzorny piipad
k vysvétleni byla zvolena skupina zkusebnich vzorktt SMAG. Tato skupina se sklada ze tii
sad BMAGO, 8BMAG70 a 8BMAG105, z niz kazda obsahuje tii vzorky. Ze sady SMAGO na
univerzalnim zkuSebnim stroji byly roztrhnuty vSechny tfi vzorky a naméfend data byla
uloZena do pocitace. Tato data byla zprlimérovana, aby z nich vznikla jedna tahova kiivka.
Tato kiivka byla zakreslena do grafu pod ndzvem 8MAGO. U ostatnich kiivek 8MAG70
a BMAG105 se postupovalo stejnym zpiisobem. Obdobnym zpiisobem se postupovalo pii

tvorbé vSech ostatnich grafii u jednotlivych skupin zkusebnich vzorkd.



3.1 Skupina zku$ebnich vzorki 1IMAG

Vyroba vzorku

Svar zhotoven manudlné, bez povrchové Gpravy

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi

o i i Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

14000
13000 | -
12000 | ] \
11000 | 1~ \
10000 |  [— '
o000 | |
8000
7000 |
6000 |
5000 |
4000 }
3000 }
2000 }
1000 | /

Sila F [N]

00 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
Draha s [mm]
.. 1MAGOD; ~_ 1MAGTO; ~._ 1MAG105




3.2 Skupina zkusebnich vzorku 2ZMAG

Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrchova uprava elektrochemickym pokovovanim zinkem

Tabulka korozniho napadeni

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

2MAG
14000 . . . . .

13000 E
12000 1
11000 1
10000 :
9000 E
5000 ¢ 1
7000 1
G000 | .
5000 b
4000 .
3000 .
2000 ¢ 1
1000 1

D L L i L L i i L i i L
00 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 30,0

Draha s [mm]
. 2ZMAGD; . ZMAGTO; ™ 2MAG105

Sila F [N]




3.3 Skupina zkusebnich vzorku SMAG

Popis vzorku
Svar zhotoven manualné, povrchova Gprava zarovym pokovovanim v 1dzni roztaveného

zinku

Tabulka korozniho napadeni

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

SMAG
14000 . . . : :

13000 E
12000 1
11000 E
10000 1
8000 1
8000 :
7000 | .
G000 1
5000 E
4000 ¢ 1
3000 1
2000 .
1000 .

D i i i i i i i i i i i
00 25 50 75 100 125 150 1175 200 225 250 275 300

Draha s [mm]
T SMAGD; ™ 3MAGTO; . 3MAG105

Sila F [N]
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3.4 Skupina zkusebnich vzorka 4MAG
Popis vzorku

Svar zhotoven manualné, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch lakovan
epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan
polyesterovym termosetickym praSkem P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostiedi

solné mihy Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky

4AMAG

14000
13000 |
12000 |
11000 | I
10000 f |
5000 | |
3000 |
7000 |
6000 |
5000 |
4000 |
3000 |
2000 }
1000 |

D i i i i i i i i i i i
00 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

Draha s [mm]
. AMAGD; ™~ 4MAGTO; ~._ 4MAG105

Sila F [N]
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3.5 Skupina zku$ebnich vzorki 5SMAG

Popis vzorku

Svar zhotoven manudalné, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch lakovéan
epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan
polyesterovym termosetickym praskem P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostiedi .- -
solné mlhy Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky

SMAG

14000
13000 }
12000 |
11000 | \
10000 |
9000 | f
8000 | |
7000 | ;
6000 | |
s000 |
swoo |/
3000 fff
2000} )/
1000} 4/

Sila F [N]

o0 25 550 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
Draha s [mm]
.. EMAGD; ~~_ EMAGTO; ~. EMAG105
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3.6 Skupina zkusebnich vzorka 6MAG
Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén technickym benzinem; povrch lakovan
epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan
polyesterovym termosetickym praSkem P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostiedi

solné mihy Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky

6MAG

14000
13000
12000
11000
10000 ¢
8000
8000
7000
6000 ¢
5000
4000
3000
2000
1000

D i i i i i i i i i i i
00 25 50 75 100 125 150 1175 200 225 250 275 300

Draha s [mm]
. 6MAGD; ~,_ 6MAGTO; ~. 6MAG105

Sila F [N]
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3.7 Skupina zku$ebnich vzorkia 7TMAG

Popis vzorku
Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén technickym benzinem; povrch lakovéan

epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan

polyesterovym termosetickym praSkem P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostredi
solné mlhy

0

Fotografie zkusebniho vzorku

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky

TMAG

14000
13000 |
12000 }
11000 | \\
10000 } |
9000 |
8000 |
7000 |
000 }
5000
4000 f
3000} |
2000 |
1000 |

D i i i i i i i i i i i
00 25 50 75 100 125 150 1175 200 225 250 275 300

Draha s [mm]
. TMAGD; >~ TMAGTOD; ~~_ TMAG105

Sila F [N]
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3.8 Skupina zku$ebnich vzorki SMAG

Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch tryskdn na
drsnost Ra 6,3 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem
EY-658-7300-001; vzorek lakovan  polyesterovym  termosetickym  praskem
P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

8MAG
14000 :

13000
12000
11000
10000
8000
5000
7000
6000 |
5000
4000 ¢
3000
2000
1000

Sila F [N]

00 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 30,0
Draha s [mm]
.. BMAG; ™~ BMAGTO; ™~ SMAG105
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3.9 Skupina zku$ebnich vzorki OMAG

Popis vzorku
Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch tryskdn na

drsnost Ra 6,3 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem

lakovan  polyesterovym  termosetickym  praskem

EY-658-7300-001;  vzorek
P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi v ,
solné mihy Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

14000
13000 |
12000 | N
11000 } !
10000 | I
9000 | /
8000 | o
7000 | If]
6000 } I
5000 /]
00 f/
3000 |
2000 f |
1000 }

Sila F [N]

D i i i i i i i i i i i
o0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
Draha s [mm]

o OMAGD; ™~ 9MAGTO; ™. 9MAG105
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3.10 Skupina zku$ebnich vzorkia 10MAG

Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén technickym benzinem; povrch tryskan na
drsnost Ra 6,3 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem
EY-658-7300-001; vzorek lakovan  polyesterovym  termosetickym  praskem
P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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5000
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D i i i i i i i i i i i
00 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

Draha s [mm]
. 10MAGO; ~_ 10MAGTO; ™~ 10MAG105

Sila F [N]
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3.11 Skupina zku$ebnich vzorka 11MAG

Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén technickym benzinem; povrch tryskan na
drsnost Ra 6,3 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem
EY-658-7300-001; vzorek lakovan  polyesterovym  termosetickym  praskem
P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné mlhy

Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

1TMAG
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10000
8000
5000
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6000
5000
4000 ¢
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1000 ¢
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o0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
Draha s [mm]
. TIMAGD; ™~ 11IMAGTD; ~._ 11IMAG105
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3.12 Skupina zku$ebnich vzorka 12 MAG
Popis vzorku

Svar zhotoven manualné, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch tryskan na
drsnost Ra 12,5 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem
EY-658-7300-001; vzorek lakovan  polyesterovym  termosetickym  praskem
P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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o 12ZMAGO; ™~ 12ZMAGTO; ™~ 12MAG105
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3.13 Skupina zku$ebnich vzorkia 13MAG

Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch tryskdn na

drsnost Ra 12,5 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem

EY-658-7300-001;  vzorek

P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

lakovan  polyesterovym  termosetickym  praskem

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkusebniho vzorku
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105
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3.14 Skupina zku$ebnich vzorka 14MAG

Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén technickym benzinem; povrch tryskan na
drsnost Ra 12,5 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem
EY-658-7300-001; vzorek lakovan  polyesterovym  termosetickym  praSkem
P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi

solné mihy Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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3.15 Skupina zku$ebnich vzorka 15MAG
Popis vzorku

Svar zhotoven manudlné, povrch odmastén technickym benzinem; povrch tryskan na
drsnost Ra 12,5 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem
praskem

EY-658-7300-001; vzorek lakovan  polyesterovym  termosetickym

P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi v ,
solné mlhy Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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3.16 Skupina zku$ebnich vzorki 1ROB

Popis vzorku

Svar zhotoven svafovacim robotem, bez povrchové upravy

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné mlhy

——

0

Fotografie zkusebniho vzorku

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky

14000

13000 1
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10000 |
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8000 |
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5000 |
4000 }
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Draha s [mm]
. TROBO; ™~ 1ROB70; ~._ 1ROB105;

00 25 50
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3.17 Skupina zku$ebnich vzorki 2ROB

Popis vzorku
Svar zhotoven svafovacim robotem, povrchovd uprava elektrochemickym

pokovovanim zinkem

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostiedi
solné mlhy

Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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12000
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10000
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8000
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5000 ¢
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. 2ROB0; ~_ 2ROB70; ~._ 2R0OB105
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3.18 Skupina zkusebnich vzorka 3ROB

Popis vzorku
Svar zhotoven svafovacim robotem, povrchova tiprava zarovym pokovovanim v lazni

roztaveného zinku

Tabulka korozniho napadeni

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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13000 ]
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10000 1
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8000 1
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"~ 3ROB0; ™. 3ROB70; ~~_ 3ROB105

Sila F [N]
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3.19 Skupina zkusebnich vzorka 4ROB
Popis vzorku

Svar zhotoven svafovacim robotem, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch
lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek
lakovan polyesterovym termosetickym praSkem P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostiedi

solné mihy Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky
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~.. 4ROB0; ~_ 4ROB70; ~._ 4ROB105

Sila F [N]
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3.20 Skupina zku$ebnich vzorki 5SROB

Popis vzorku

Svar zhotoven svafovacim robotem, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch
lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek
lakovan polyesterovym termosetickym praskem P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostredi

solné mihy Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky

5ROB
14000 :

13000 |
12000 | .
11000 | \
10000 | 1
9000 | '
8000 |
7000 |
5000 |
5000 |
4000 |
3000 |
2000 |
1000 |

D i i i i i i i i i i i
00 25 50 75 100 125 150 1175 200 225 250 275 300

Draha s [mm]
~.. 5ROB0; ~~._ 5ROBT0; ~._ EROB105

Sila F [N]
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3.21 Skupina zku$ebnich vzorki 6ROB
Popis vzorku

Svar zhotoven svafovacim robotem, povrch odmastén technickym benzinem; povrch
lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek
lakovan polyesterovym termosetickym praskem P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostiedi

solné mihy Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky

14000
13000 |
12000 | .—m
11000 } A\
10000 |
9000 | /]
8000 | f
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5000 |
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~.. 6ROB0; ~._ 6ROBTO; ~._ 6ROB105

Sila F [N]
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3.22 Skupina zku$ebnich vzorki 7ROB

Popis vzorku
Svar zhotoven svafovacim robotem, povrch odmastén technickym benzinem; povrch

lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim podkladem EY-658-7300-001; vzorek
lakovan polyesterovym termosetickym praskem P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnti v prostredi x ,
p Fotografie zkusebniho vzorku

solné mlhy

0

35

70

105

Vysledek tahové zkousSky
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12000 | H’//ﬁ
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11000 |
10000 |
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5000 [/
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1000 |
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00 25 50 75
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- TROBD; ~_ 7TROB70; “~_ TROB105
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3.23 Skupina zku$ebnich vzorki SROB
Popis vzorku

Svar zhotoven svarovacim robotem, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch
tryskédn na drsnost Ra 6,3 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem
P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

SROB

14000
13000 |
12000 }
11000 |
10000 } fJf/’////
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Délka s [mm]
~._ BROBO0; ~._ 8ROBY0; ~._ 8ROB10&

Sila F [N]
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3.24 Skupina zku$ebnich vzorki 9ROB
Popis vzorku

Svar zhotoven svarovacim robotem, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch
tryskan na drsnost Ra 6,3 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem
P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi v ,
solné mihy Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky

14000
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3.25 Skupina zku$ebnich vzorki 10ROB

Popis vzorku

Svar zhotoven svafovacim robotem, povrch odmastén technickym benzinem; povrch
tryskédn na drsnost Ra 6,3 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem
P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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Sila F [N]

32



3.26 Skupina zku$ebnich vzorki 11ROB

Popis vzorku

Svar zhotoven svatfovacim robotem, povrch odmastén technickym benzinem; povrch

tryskan na drsnost Ra 6,3 pm; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim

podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem

P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkusebniho vzorku

0

35

70

105

Vysledek tahové zkouSky
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3.27 Skupina zku$ebnich vzorki 12ROB

Popis vzorku

Svar zhotoven svarovacim robotem, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch

tryskén na drsnost Ra 12,5

um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim

podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem

P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy

Fotografie zkuSebniho vzorku

0

35
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105

Vysledek tahové zkouSky
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3.28 Skupina zku$ebnich vzorki 13ROB

Popis vzorku
Svar zhotoven svarovacim robotem, povrch odmastén kapalinou D-sol 100; povrch

tryskan na drsnost Ra 12,5 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim

podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem

P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi v ,
solné mihy Fotografie zkuSebniho vzorku
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3.29 Skupina zku$ebnich vzorki 14ROB

Popis vzorku
Svar zhotoven svafovacim robotem, povrch odmastén technickym benzinem; povrch
tryskan na drsnost Ra 12,5 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim

podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem
P2-858-6018-010

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi v ;
solné mihy Fotografie zkuSebniho vzorku

0
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3.30 Skupina zku$ebnich vzorki 15ROB

Popis vzorku

Svar zhotoven svatfovacim robotem, povrch odmastén technickym benzinem; povrch
tryskan na drsnost Ra 12,5 um; povrch lakovan epoxidovym termosetickym antikoroznim
podkladem EY-658-7300-001; vzorek lakovan polyesterovym termosetickym praskem
P2-159-9005-020

Tabulka korozniho napadeni

Pocet dnt1 v prostredi
solné¢ mlhy
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