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Abstrakt

Tato bakalarskd prace se zabyva tématem ,,Zhodnoceni materidlni a technické
vybavenosti stfedni odborné skoly pro vyuku praktickych dovednosti a ndvrh na
zlepseni®. Prace ma dv¢ hlavni ¢asti. V prvni, teoretické Casti je predstaven cil prace a
metodika. Cilem byla analyza materidlné-technického vybaveni stfedni odborné skoly
pro ziskani odbornych dovednosti jejich zakd. Cést teoreticka je vénovana formam
vyucovani, dovednostem, pracovisti a dilnam. Tato ¢ast se opird o odbornou literaturu.
V druhé, praktické Casti byla zrealizovana analyza stavajiciho stavu. Praktickd ¢ast
vychézi z vlastniho Setieni, které se tykalo vybavenosti Stfedniho odborného ucilisté
stavebniho. Vlastni Setfeni probihalo formou dotaznikového Setfeni u zaka tietich
ro¢nikli a osobnich pohovorii u uciteli odborného vycviku. Na zdkladé zjiSténych
vysledkii byl navrzen ndvrh na zlepSeni. V zavéru se uvadi konkrétni ndvrh na vyménu
a zlepSeni vybaveni strojovny dle vysledka z dotazniku a pohovoru ucitelt odborného
vycviku. Vysledkem prace je zjisténi, ze vymeénou stavajicich dosluhujicich stroja, je
mozno strojovnu zmodernizovat a tim 1épe pfipravit zadky na vstup na trh préce.
ProtoZe vedeni $koly bylo od zacatku naklonéno k tomuto Setfeni, vysledek prace vedl

k zahajeni realizace vymeény dalSich strojt.

Klicova slova

dilna, vybaveni, zak, material, dovednosti, zlepSeni



Abstract

This bachelor thesis deals with the topic "Evaluation of Material and Technical
Equipment of Vocational School for Teaching Practical Skills and Proposal for
Improvement". The thesis has two main parts: In the first theoretical part the aim of
the work and the methodology are presented. The aim was to analyse the material and
technical equipment of a vocational school for the acquisition of vocational skills by
its students. The theoretical part is devoted to teaching forms, skills, workplace and
workshops. This part is based on professional literature. In the second practical part an
analysis of the existing situation was realized. The practical part is based on our own
investigation, which concerned the facilities of the Vocational School of Construction.
The actual investigation was performed in the form of a questionnaire survey of third
year pupils and personal interviews with teachers of this Vocational School. On the
basis of the results, a proposal for improvement was suggested. Finally, a specific
suggestion for the replacement and improvement of the equipment is given according
to the results of the questionnaire and the interview of the teachers of this Vocational
School. As a result of the thesis, it is found that by replacing the existing outdated
machines, the equipment can be modernized and thus better prepare the students to
enter the labour market. As the school management was in favour of this investigation
from the beginning, the result of the work led to the implementation of the replacement

of additional machines.

Keywords

equipment, improvement, material, pupils, skills, workshop
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1 Uvod

Bakalaiské prace se zabyva zhodnocenim materidlni a technické vybavenosti stfedni
odborné Skoly pro vyuku praktickych dovednosti a ndvrhem na zlepSeni. Samotna
analyza je realizovana na sttednim odborném ucilisti v Plzeiiském kraji, které nabizi
nékolik ucebnich oborti zakoncenych zavérecnou zkouskou a také maturitni obory
ukoncené maturitni zkouskou. Nabidka u¢ebnich obort je pestra. Téma jsem si vybral
umyslné, nebot’ pracuji na této Skole jako ucitel odborného vycviku dievozpracujiciho

oboru.

Skola disponuje nékolika pracoviiti pro odborny vycvik, ktera jsou vybavena jak po
materidlni strance, tak po strance technické. Cilem bakaldiské prace je na zakladé
analyzy soucasné¢ho stavu navrhnout vlastni doporuceni, ktera by ptispé€la k lepsSimu
vedeni odborného vycviku. Praktické dovednosti zakl jsou v piipadé¢ odbornych
ucilist’ zdsadni a mohou je ziskat jiz v rdmci studia, pokud bude Skola optimalné

vybavena modernimi pfistroji a pripravi své zaky na vstup na trh prace.

V teoretické Casti jsou popsany pojmy s tématem souvisejici, jako je formy praktické
vyuky, dovednosti, pracovisté praktické vyuky, dilna a didaktika praktického
vyucovani.

V praktické Casti je realizovana analyza stdvajiciho stavu. Na zéklad¢ zjiSténych
poznatkil s vyuzitim metody syntézy je navrzeno mozné zlepSeni, které by mohlo
slouzit nejen pro zvolenou skolu, ale i pro stfedni odborna ucilist€¢ podobného

zameéfeni.

12



TEORETICKA VYCHODISKA
2 Cile prace a metodika

2.1 Cile prace

Hlavnim cile prace bylo provést vlastni analyzu materialné-technického vybaveni
vybrané¢ stiedni odborné Skoly pro ziskani odbornych dovednosti jejich zaka. V ramci
slouzicich pro vyuku zakt daného oboru. Na zaklad¢ analyzy a revize vybaveni

a zafizeni pracovist’ byly vysloveny vlastni navrhy na mozné zlepSeni.
2.2 Metodika

V teoretické Casti prace byly na zaklad¢ studia vybranych dokumentt zabyvajicich se
vybranou problematikou charakterizovany zdkladni pojmy. Tato potiebna
terminologickéd zakladna poslouzila pro zpracovani praktické ¢asti prace, kde bylo
realizovano vlastni vyzkumné Setfeni. To probéhlo na zaklad¢ analyzy soucasné
situace s vyuzitim metody dotazovéani na dané Skole, a to u ucitelit odborného vycviku
formou individudlnich rozhovort, u zdkd tfetich rocnikd s vyuzitim techniky
dotazniku. Na zdéklad¢ zjisténych informaci byla provedena komparace vysledkt
s potfebnou interpretaci dat a navrzena vlastni doporuceni, vedouci ke zlepSeni
soucasného stavu na dané Skole, ato vsouladu se soufasnymi modernimi
didaktickymi zdsadami. Na zaklad¢ zjisténych informaci bude provedena komparace

odpovédi s vyslednou interpretaci dat.
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3 Formy vyuky v ramci stfredniho vzdélavani

Formy vyuky pro stiedni vzdélavani fesi zakon o predskolnim, zdkladnim, stfednim,

vysS§im odborném a jiném vzdélavani (zakon ¢. 561/2004 Sb.)

Zakladni vzdélavani uskutecniuje se v podob¢ denni formy vzdelavani. Je to vyuka

pravidelnd, do Skoly se dochdzi kazdy den ve vyucovacim tydnu po cely skolni rok.

Stredni a vysSi odborné vzdélavani probiha v denni, veCerni, dalkové, distancni
a kombinované formé¢, pii ¢emz dosazené¢ vzdélani v jednotlivych formach je

rovnocenné.

Vecerni formou vzdélavani probihéd vyuka pravidelnd, nékolikrat v tydnu v poctu 10
az 18 hodin tydné po dobu skolniho roku, a to s pravidlem v odpolednich a vecernich

hodinach.

Dalkovou formou vzdélavani je to samostatné provadéné studium, které je spojené

s konzultacemi, a to v rozsahu 200 az 220 konzulta¢nich hodin po dobu skolniho roku.

Distan¢ni formou vzdélavani se rozumi samostatné studium, které je uskuteciovano
pievazné nebo zcela pies informacnich technologie, a také propojené s individualnimi

konzultacemi.

Kombinovanou formou vzdélavani se povazuje prostiidani denni plus jiné formy

vzdélavani, kterou stanovuje zakon.

Doba dalkového, vecerniho, distancniho nebo kombinovaného vzdélavani mize byt
nejvyse o jeden rok delsi, nez je doba vzdélavani ve formé denni. (zdkon €. 561/2004

Sb.)
3.1 Stredni vzdélavani

Stfedni vzdélani prohlubuje védomosti a dovednosti zaki, které ziskali pii zakladnim
vzdélani. Déle pfipravuje zaky ke studiu na vysokych a vysSich odbornych Skolach
nebo na provadéni pracovnich ¢innosti a vykonu povoléani. Ziskani trovné vzd¢lani a

odborné pfipravy je mozné poskytnout zaktim do 18 let i dospélym.

14



Stfedni vzdélavani probihd na gymnaziich, ve sttednich odbornych skolach, stfednich
odbornych uciliStich nebo konzervatofich. Zakoncuje se maturitni zkouskou,

zaverecnou zkouskou nebo vyuénim listem.

Edukac¢ni proces zaka je ur¢en ramcovym vzdélavacim programem, jenz urcuje napli
a okolnosti vzdélavani v soucasnosti poskytovanych 279 oborech. Na zdklad¢ téchto
programti si jednotlivé Skoly tvofi vlastni vzdélavaci programy, které odpovidaji

zdmeram a podminkam Skoly. (Narodni pedagogicky institut, 2024)
Podminka prijeti

Pro pfijeti ke stfedoskolskému vzdélavani je podminkou danou ze zakona dokoncena
povinna Skolni dochédzka. Dal§im kritériem je splnéni podminek pfiijimaciho fizeni,
které¢ stanovuje feditel Skoly. Existuji obory, které jsou urCeny tém zaktm, ktefi
nedokoncili zakladni vzdélani, nebo absolventim zékladnich specialnich S$kol
s riznym stupném urovné ziskaného zékladniho vzd€lani nebo zdkiim s rliznym
stupném mentalniho postizeni. V pfijimacim fizeni je moZnosti pfedepsani piijimaci
&i talentové zkousky. Zaci, kteii Gsp&sné ukon¢ili 5., nebo 7. roénik zakladni $koly,
mohou byt pifijati na nizsi stupen gymnazia. Do nastavbového nebo zkraceného studia
se mohou kritéria ptijeti liSit v zavislosti na druhu vzdélavani (vyzadovano stredni

vzdélavani s vyucnim listem nebo s maturitni zkouskou). (Eurydice, 2024)
DosaZeni stupiit vzdélani

e Stfedni vzdélani
e Stiedni vzdé€lani s vyucnim listem

e Stfedni vzdélani s maturitni zkouSkou

Stfedniho vzdélani dosahne zak zakonceni vzdelavani v délce jednoho roku nebo dvou
let denni formy vyuky. Tato forma vzdé€lani neudé€luje vyucni list ani maturitni

certifikat a dosahuje se ho v oborech dvojiho druhu:

e Stiedni nebo stfedni odborné vzdelani bez vyucniho listu 1 maturitni zkousky
(obory s kodem J): Jedna se o dvouleté obory zakoncené zaveérecnou zkouskou
a dolozené zavérecnym vysvédcenim. Piikladem téchto oborti je napt. obor 53-

41-J/01 Zubni instrumentaika nebo obor 75-41-J/01 Pecovatelské sluzby.
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e Vzdélavani v praktickych Skolach (obory s kédem C): Jednoleté a dvouleté
obory praktickych Skol jsou zaméteny pro zaky se zdravotnim postizenim
v ruznych forméch. Nepfipravuje absolventy na profesni Zivot, ale orientuji se
na osvojeni zakladnich zivotnich dovednosti nebo jednoduchych pomocnych
¢innosti. Zakonceno je zavéreCnym vysveédcéenim. Piikladem tohoto oboru je
napt. obor 78-62-C/01 Praktickd Skola jednoleta. (Narodni pedagogicky
institut, 2024)

Stiedni vzdélani s maturitni zkouSkou ziska zak:

e Uplné stiedni vzdélani s vyudenim i maturitou. Zaméfuje se na vykon povolani
a provadéni naro¢nych délnickych profesi a nizsich vedoucich funkci. Studium
s praktickou vyukou probihda Ctyii roky. Absolventi mohou po slozeni
maturitni zkouSky pokracovat ve studiu na vysokych a vysSich odbornych
Skolach.

e Uplné stiedni vzdélani s vyuGenim a maturitou (ndstavbové studium po
vyuceni). Dvouleté studium je zaméfené pro absolventy tiiletych oborl a
pripravuje je pro naro¢né delnické profese a nizsi vedouci funkce. Spojitost
nastavbového oboru spolu s vyu¢nim je ur¢ena predpisem. Absolventi mohou
po sloZeni maturitni zkouSky pokraCovat ve studiu na vysokych a vysSich
odbornych skolach.

e Uplné stiedni odborné vzdélani s maturitou (bez vyudeni). Chysta Zaky pro
piimé uplatnéni na pracovnim trhu a k vykonu technickych, ekonomickych a
podobnych pozic. Absolventi mohou po slozeni maturitni zkouSky pokracovat
ve studiu na vysokych a vyssich odbornych Skolach.

o Uplné stfedni vzdélani vieobecné (vzdélavani na gymnaziich). Vzd&lani je
vSeobecné bez odborného zafizeni. Pfevdzna cast absolventli pokracuje ve
studiu na vysokych a vy$Sich odbornych Skolach. Poskytuje tfi moznosti
studia: Ctyfleté pro absolventy devatého ro¢niku zakladni Skoly, Sestileté pro
absolventy sedmého ro¢niku zakladni Skoly a osmileté pro absolventy patého

roc¢niku zakladni Skoly. (Atlas Skolstvi, 2024)
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Stiredni vzdélani s vyucnim listem ziské zak:
Stfedniho vzdélani s vyuénim listem dosahne Zak zakoncenim vzdélavani v délce dvou

nebo tii rokit denni formy vyuky. Vyuceni je mozné ziskat v oborech dvojiho druhu

s odlisSnou délkou studia

e Stfedni odborné vzdélani s vyucnim listem (obory s kddem H): klasické u¢ebni
obory s tiiletou délkou studia na stiednich odbornych ucilistich. Po uspé$ném
zakonCeni studia a ziskdni vyucniho listu je mozné pokracovat studiem
nastavbovych obort a ziskanim maturity. Pfikladem téchto obort je napt. 33-
56-H/01 Truhlaf nebo 23-68-H/01 Mechanik opravar motorovych vozidel.

e Niz§i stiedni odborné vzdélani (obory s kdédem E): Dvouleté nebo trileté
studium je doloZzeno vyucnim listem. Tyto obory maji niz§i pozadavky
vSeobecného 1 odborného vzdelani a jsou prizplisobeny zakim se zvlastnimi
vzdélavacimi potfebami napi. pro absolventy specialnich zdkladnich $kol.
Obory tvoii ptipravu pro vykonavani jednoduchych délnickych cinnosti
a sluzeb. Mezi tyto obory patii napf. tfilety obor 23-51-E/01 Strojirenské prace
nebo dvoulety obor 31-57-E/01 Textilni odévni vyroba. (Narodni pedagogicky
institut, 2024)

Stiedni vzdélani ziska zak:

,,Usp&snym ukonéenim vzdélavaciho programu v délce jednoho nebo dvou let v denni
formé vzdélavani.

Dvouleté programy poskytuji méné naro¢né studium bez vyucniho listu, zaci dosahuji
urovné ISCED 353. Jednoleta a dvouleta prakticka Skola je ur¢ena zakiim se stfedné
tézkym az tézkym mentalnim postizenim, autismem c¢i viceCetnym postizenim,
absolventi dosahuji urovné ISCED 253.* (Eurydice, 2024)

Konzervatore

Sekundarni vzdélavani probiha také v konzervatofich. Utastni se ho jen Zaci na
zéklad¢ talentové zkousky. Studium je z pravidla ukonceno absolutoriem. Absolvent
ziské vyssi odborné vzdélani a je drzitelem oznaceni diplomovany specialista (DiS.).
Je mozné také slozit maturitni zkouSku a ziskat tak stiedni vzdélani s maturitni

zkouSou. (Eurydice, 2024)
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Po ptedlozeni souhrnu dokladl o ziskani profesnich kompetenci, jez prokazuji ziskani
vSech profesionélnich znalosti stanovenych Narodni soustavou kvalifikaci (NSK) pro
vykonavani urcité¢ profese je mozné téz nabyt sttedoSkolského vzdélani v nékterém
oboru. Tyto doklady dovoluji skladat zavéreCnou nebo maturitni zkousku bez

podstoupeni piipravy v ramci vzdélavani ve skole. (Eurydice, 2024)
Obecné cile stiedniho vzdélavani

Podle platného Skolského zakona stiedni vzdelavani (které odpovidd vysSSimu
sekundarnimu vzdélavani ve stiednich Skolach) aktivné podporuje rozvoj védomosti,
dovednosti a postojii jez jsou jedincim piedany v pribéhu zakladniho vzdélavani
a jsou klicové pro jejich osobni rozvoj. Toto vzdélani nabizi zZaklim Siroké spektrum
vSeobecnych nebo odbornych znalosti, které jsou pevné provazany s obecnym
vzdélanim a posiluji jejich vSeobecnou orientaci. Déle piipravuje zdky na
plnohodnotny osobni a obCansky zZivot, samostatné ziskavani informaci a uceni se po
cely zivot, pokraCovani ve studiu a piipravu na vykon povoldni ¢i pracovni aktivity.
Od zati 2017 stanovuje Skolsky zdkon povinnost stfednich Skol vyvijet usili ve
spolupraci se zaméstnavateli v daném regionu. Obecné zdméry nizsiho sekundarniho
vzdelavani, které se poskytuje na niz§im stupni viceletych gymnazii, odpovidaji cilim
zékladniho vzdélavani. Konkrétnéjsi cile jsou specifikovany v obecnych vzdélavacich
programech, které jsou centrdlné¢ urceny Ministerstvem Skolstvi, mladeze
a télovychovy pro jednotlivé obory. Na zédklad¢ téchto programi si Skoly vytvareji

vlastni $kolni osnovy, kde detailnéji popisuji cile vzdélavani. (Eurydice, 2024)
Legislativni ramec pro stiedni vzdélavani

Zakladni pravni rdmec pro stfedni Skolstvi a vzdélavani v konzervatotich, spolu
s dalSimi arovnémi vzdélavani vcetné predskolniho, zadkladniho a vyssiho odborného
Skolstvi, je ur€en Skolskym zdkonem platnym od roku 2004. Tento zadkon stanovuje
zéakladni podminky pro realizaci vzdélavani a vychovy, definuje prava a povinnosti
subjektti vzdélavaciho procesu a urcuje pravomoci organit vykonavajicich statni
spravu a samospravu v ramci Skolstvi. Podrobné&jsi pravidla tykajici se stfedniho
vzdélani, jako jsou typy Skol, organiza¢ni struktura vyuky, kritéria hodnoceni
studentli, vychovnd opatfeni a dal$i aspekty vzdé€lavani, jsou dale upfesnéna

prostiednictvim vyhlasky o sttednim vzdélavani a vzdélavani v konzervatofi. Proces
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pfijimani studentd do prvnich ro¢niki a pokrocilych rocnikid stiednich Skol
a konzervatofi je upraven vyhlaskou o pfijimacim fizeni ke stfednimu vzdélavani.
Podminky pro konani zavére¢nych zkousek na konci studia jsou dale specifikovany
dvéma samostatnymi vyhlaSkami: jedna se zabyva podrobnostmi ukon¢ovani studia
maturitni zkouSkou ve stfednich Skoldch, zatimco druha stanovuje pozadavky na
absolvovani zavérecné zkousky ve stfednich Skoldch a absolventské zkousky

v konzervatofii. (Eurydice, 2024)
3.2 Formy vyuky

Pedagogicky slovnik uvadi, ze formy vyuky jsou: ,,Prostfedky, zplisoby organizace
vyuky vztahujici se k uspofadani prostiedi, zplisobim organizace ¢innosti ucitele a

zakl.* (Prucha, Walterova, Mares, 2009, s. 79)

V publikaci Skolni didaktika, autofi uvadgji: ,,Pod pojmem organiza¢ni forma vyuky
se zpravidla chape usporaddani vyucovaciho procesu, tedy vytvoreni prostiedi a zpisob
organizace ¢innosti ucitele 1 zakl pii vyucovani. Je pochopitelné velky rozdil mezi
zpusobem prace ucitele pii individudlni vyuce hie na hudebni nastroj a hromadnou
vyukou ve tfid¢ plné zakt. Organizacni uspofadani ma na prvni pohled viditelnou
vngjsi stranku. Kazda z rozmanitych organizacnich forem vSak vytvari i svébytny svét
vztahll mezi zdkem, vyucujicim obsahem vzdélavani 1 vzdélavacimi prostredky.*
(Kalhous, Obst a kol., 2009, s. 293)

Votava (2011, s.144) dopliuje: ,,Podle zakladniho ucelu a prostfedi definuje

nasledujici formy vyuky takto:

e teoretickd vyuka ve formé vyuc€ovaci hodiny,
e prakticka vyuka ve form¢ cviceni,
e prakticka vyuka ve form¢ ucebni nebo odborné praxe ¢i odborného vycviku,

e exkurze.©
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Slavik a Miller (2012, s. 55) definuji formy vyuky takto: ,,Formou vyuky se rozumi
zpusob uspofadani podminek k realizaci obsahu vyucovani v urcitém misté a Casu.

Jejich déleni je do dvou hledisek:

e podle zpiisobu organizace
o vyucovaci jednotka (vyuCovaci hodina — jednotka teoretického
vyucovani),
o praktické vyuka,
o exkurze,
o distan¢ni vzdélavani,
o distan¢ni vyu€ovani (distan¢ni vyuka — telekonference),
o kombinovana forma studia,
o workshop,
o autodidakce.
e podle vztahu k jednotlivci a ke skupiné
o individudlni,
o individualizovana,
o skupinova a kooperativni,
o projektova,
o frontalni vyuka (hromadna),

o tymova.*

S vyvojem skol a vzdélavaciho procesu se také rozsifovala Skala prostiedi, ve kterych
se vyuka kona. Krom¢ klasickych u¢eben, odbornych dilen a laboratoii mize probihat
vyuka 1 v jinych prostiedich, jako jsou skolni pozemky, muzea, ptiroda pti vyletech,

pramyslové zavody a podobné. (Skalkova, 2007, s. 233)

Exkurze podle Votavy (2011, s. 145) dopliiuje ostatni formy vyuky. Béhem exkurze
zaci navstivi mista, kde mohou pozorovat skuteCnou praxi. To zdkiim pomaha
porovnat dosazené znalosti a zkuSenosti. Tato aktivita umoziuje zakim ziskat redlny
vhled do Zivota uplatnéni v oboru. Diky exkurzi maji zdci umoznéno poznavat redlné
predméty. Poznavaji i jevy v jejich pfirozeném prostiedi. Exkurze délime na tivodni,

pribéznou a zavérecnou.
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Exkurze zastdva jednu z organizacnich forem vyuky. Probiha mimo klasické Skolni
prostiedi. Ve spojitosti s modernizaci vzdélavacich metod jeji vyznam stale nabyva.
Vyuziva se ve vztahu s riznymi cili, napfiklad k posileni ndzornosti vyuky,
prohloubeni znalosti v oblasti spolecenskych véd, ptirodnich véd, techniky nebo
praktickych dovednosti, demonstruje prakticky vyznam osvojovanych poznatkd a
jejich aplikaci v redlném zivoté, a tim piiblizuje vyuku k redlnym potfebam, podporuje
motivaci, a podné€cuje zajem o upotiebeni védomosti a dovednosti v praxi. (Skalkova,

2007, s. 233)

Odborny vycvik je chipan jako samostatny pifedmét. Jeho cilem je rozvijeni
dovednosti a pfiprava na budouci vykon profese. Dle moznosti skoly i povahy
studijniho oboru probiha vycvik v prostorach a zatizenich Skoly. DalSi moznosti je
piima vyuka na smluvnich pracovistich. Vyuc€ovaci hodina odborného vycviku trva 60

minut. (Votava, 2011, s. 145)
,Odborny vycvik miva takovou to strukturu u¢ebniho dne:

e sdéleni dovednostnich cilu,

e motivace prace, ktera bude nacviovana,

e organizacni pokyny zaktim k prib&hu nacviku,

e provefovani védomosti vztahujicich se k nové praci,

e prvni ¢ast instruktaze (vysvétleni a predvedeni zakladnich pracovnich tkonii),

e prvni ¢ast nacviku (napodobeni zdkladnich pracovnich tikont),

e kontrola a hodnoceni vysledkii nacviku,

e druhd cast instruktaze (vysvétleni a predvedeni variant zékl. pracovnich
ukont),

e druhd ¢ast nacviku (nacvik variant zédkladnich pracovnich ukonit),

e treti Cast instruktdze (pfedvedeni specidlnich pracovnich ukont),

e treti Cast nacviku (osvojovani specidlnich pracovnich ukonit),

e procvicovani dovednosti,

e vlastni prace,

e kontrola a hodnoceni vykonu zaka (s klasifikaci),

e zadani domdciho tkolu (zpracovani zdznamt do denikti praxe),

e uklid pracoviste. (Ktiz, 2020, s. 47)
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4 Dovednosti

Hart, Hartlova (2000, s. 121) uvad¢ji: ,,dovednost je ucenim ziskana dispozice ke

spravnému, rychlému a tspornému vykonavani urcité ¢innosti vhodnou metodou.*
Ke spravnému osvojeni nové dovednosti je nutné, aby u€eni zéka proslo témito fazemi:

e pozorovani predvadéni ¢innosti, jez si chce osvojit a zvladnout ji
e utvofeni vlastni pfedstavy, jak danou ¢innost zvladnout

e napodobeni a zkouSeni dané ¢innosti nebo jeji Casti

e postupné spojovani téchto Casti a jejich zptesiovani

e pfesny a plynuly vykon kompletni ¢innosti (Votava, 2018, s. 82)
4.1 Definice dovednosti

»Dovednost je definovana jako zpusobilost ¢loveka k vykonavani urcité ¢innosti. Je
podminéna vrozenymi ptedpoklady, ale dosahuje se ji pfevazné u¢enim. Dovednost
uci ucitel zaka pfi instruktdzi (Zak tuto ¢innost vnimé audiovizualné jako pii
osvojovani védomosti). To vSak k osvojeni dané dovednosti nestaci. Dovednost si zak
osvojuje nacvikem a naslednym procvicovanim. Vykonavani kazdé ¢innosti musi byt

vzdy uvédomélé a dostatecn¢ obratné.” (Ktiz, 2020, s. 6)
4.2 Priklady dovednosti
Dovednosti pohybové — , tyto dovednosti ziskavaji zaci piedevsim v niz§ich ro¢nicich
studia.
e ziskdvaji zaci pfi praci s naradim,
e pfi praci s hospodarskymi zvifaty,
e jednoduché demontaze,

e montaze Casti zeméd¢elskych stroji.* (Kitiz, 2020, s. 7)
Dovednosti smyslové — ,,pii vytvareni téchto dovednosti vyuzivaji zaci svych smysli.

e posuzovani zralosti obili (zrakem),

e posuzovani riznych viini nebo pachti (¢ichem),
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e posuzovani pravidelného chodu motoru zemédélskych stroji nebo chodu
pulsatoru dojiciho zatizeni (sluchem),
e posuzovani kvality zemedélskych produkta (chuti),

e posuzovani drobtovité struktury pady (hmatem).

Vyse vyjmenované smyslové nebo také feCeno jinak senzorické dovednosti,
v kombinaci s pohybovymi nebo také jinak motorickymi se nazyvaji senzomotorické.*

(Kiiz, 2020, s. 7)

Dovednosti rozumové — ,,zpravidla se vytvareji béhem celého studia. Velice uzce
souviseji s védomostmi, které zaci ziskavaji v predevsim v teoretickych odbornych
pfedmétech. Tyto dovednosti si Zaci osvojuji pfevazné na stfednich Skolach (zpravidla

ve vysSich ro¢nicich). Mezi dovednosti rozumové patii:

* vypocty,

e ¢teni technickych vykresi,
¢ kontrola vykazi,

e sestavovani pland,

e rozhodovani,

e organizovani,

e fizeni.” (Kfiz, 2020, s. 7)

V hodinach praktického vyufovani se vSechny druhy tkonl vzijemné prolinaji.
UCelem procviGovani je ziskani navykt. Navyk se vytvoii opakovanim a
zautomatizovanim uréité ginnosti. Ugelem neni zautomatizovani celé dovednosti. Ale
kazdy navykovy prvek se zceluje do dovednosti jako soucast jejich celki. (Ktiz, 2020,
s.7)
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5 Pracovisté praktického vyucovani a jejich vyuziti

,»Mezi hlavni pracovisté praktického vyucovani fadime:

Skolni hospodaistvi (jejich provozné vyrobni zatizeni),
odborné ucebny,

demonstracni haly,

cviéné pozemky,

pokusné pozemky, skleniky,

botanické zahrady,

arboreta,

cvicné staje,

dilenské prostory,

laboratofe,

smluvni organizace.“ (Ktiz, 2020, s. 54)

5.1 MozZnosti vyuziti jednotlivych pracovist’

Poslani pracovist’ praktického vyucovani

V odbornych skolach slouzi pracovisté pro praktické vyucovani jako ucelové zatizeni.

Jejich tkolem je ptedevsim:

zajiStovani praktického vyucovani ve sttednich odbornych skolach

rozvoj profesionalni a pedagogické prace ucitelti odbornych predméti
spoluprace ucitelit odbornych predméta s hospodaiskymi pracovniky skoly a
smluvnimi organizacemi

plnéni tkold vyroby na tseku ¢innosti zavisejici na druhu obort vzdélani nebo
jejich zaméfeni

spoluprace pii oveéfovani vysledki pokust v provoznich ¢i poloprovoznich
podminkéch s vyzkumnymi ustavy

umoznéni zaklim 1 ucitelim odbornych nebo vseobecné vzdélavacich

pfedméti jejich zdjmovou Cinnost (Ktiz, 2020, s. 54)
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MozZnosti vyuziti jednotlivych pracovist’

Skolni hospodaistvi — znikly jako $kolni statky pro potieby vyuky piedmétu praxe na
sttednich Skolach se zamétenim na zemédélstvi (obor Agropodnikani). Na stfednich
odbornych skolach pro vyuku jinych oborti a jiného zaméieni bylo zalozeno Skolni
rybarstvi, Skolni zahradnictvi, Skolni polesi apod. Jsou to komplexni hospodaiské
jednotky, které slouzi k danému uéelu. Zakiim piiblizuji mozné zptisoby hospodafeni
v konkrétnich podminkéch a ty je budou provazet po celou dobu studia. Na téchto
hospodaistvich bude probihat vétSina praxe (jak ucebni, tak i odborné), prakticka
cviCeni nebo se ve Skolnim hospodafstvi budou podilet na vyrobnich ukolech. Pokud
je to v souladu s ucebni osnovou, mohou se zaci v priibéhu vyuky pfedmétu odborna

praxe podilet na produktivni ¢innosti. (K#iz, 2020, s. 54)

Odborné ucebny — buduji se hlavné pro vyucovani odbornych predméta (prevazné
v budové Skoly). Uvnitf této ucebny se nachazi piislusny nabytek, ucebni pomucky
pro rizné ptedméty a vhodnd didakticka technika. Mimo uc¢eben pro vyuku teorie jsou
ziizovany 1 uc¢ebny pro vyuku pfedmétu praxe, které se nachdzi vétSinou v aredlu
Skolniho hospodafstvi. Vybavu téchto uceben tvoii rizné ucebni pomuicky a také
didaktické technika, kterd je uspotadana tak, aby zde bylo mozno piedvadét riizné
mechanizacni prostfedky, nebo jejich soucasti, fixovani hospodatskych zvitat, nebo

provadét jednoduché veterinarni zakroky. (Ktiz, 2020, s. 54-55)

Demonstracni haly — VyuZivaji se zejména pro nacvik vyuzivani zeméd¢lské
techniky, obsluze této techniky, udrzb¢ a pro demonstraci prace. Vyucuje se zde 1 jak
nakladat s riznymi vyrobnimi stroji a jejich obsluze. VSechno toto vybaveni je uloZzeno

pravé v demonstracnich halach. Timto v§im se zabyva vyuka praxi. (Ktiz, 2020, s. 55)

Cvi¢né pozemky — Jedna se o malé pozemky provozné vyrobnich zatizeni Skolniho
hospodafistvi (cca 1 ha). Tyto pozemky jsou urCeny pro osvojeni dovednosti a nacvik.
Studenti maji moznost procvicovat své dovednosti bez omezeni agrotechnickych lhtt,
Posloupnosti kazdych technologickych operaci pii praci s pidou, a to bez ohledu na
chyby, které vzniky pfi tréninku zatim nepfili§ dokonalych dovednosti. Na cvicnych
pozemcich se nepiedpokladd s mohutnym ziskem nebo vétSim vyuzitim téchto ploch.
Tyto pozemky jsou pobliz budovy Skoly nebo v arealu Skolniho hospodafstvi. (Kiiz,
2020, s. 55)

25



Pokusné pozemky, skleniky — vyuzivaji se na Skolach hlavné pro praktickou vyuku
odbornych predmétii a k vyuce praxi. Pod pojmem pokusné pozemky rozumime, Ze se
jedna o malé parcely, na kterych se provadi pokusné zemédélské prace nebo vyzkumné
¢innosti. Skleniky plni stejné funkce jako pokusné pozemky. Ztizuji se v blizkosti

Skoly nebo v aredlu skolnich pozemkd. (Ktiz, 2020, s. 55)

Botanické zahrady — botanické zahrady se spravuji u Skol, které maji zahradnické
nebo botanické obory a jim pfibuzné. zahrady jsou zfizeny tak, aby vegetace byla
systematicky uspotfadana dle botanického systému. Zde se provadi biologicka cast
vyuky a demonstrace ¢innosti, které jsou uspotadany podle ucelu vyuky. Muze byt
usporadana tfeba podle skupin plodin (obiloviny, okopaniny, picniny). (Kiiz, 2020,
s. 55)

Arboreta —jsou arealy které se vyuzivaji k péstovani dievin. Arborety se ztizuji pobliz
Skol s ptislusnym dievaiskym oborem nebo s podobnymi obory vzdélani. (Ktiz, 2020,
s. 55)

Cviéné staje — jsou postaveny hlavné k vyuce pfedmétu praxe. Uvnitt se nachézi malé
skupiny hospodaiskych zvitat, které zaroven slouzi k nadcviku zachazeni se zvitaty a k
zékladnim zoo-veterinarnim zékrokim. Studenti zajistuji pod dohledem ucitelii
a instruktori bézné prace ve stdji (krmeni, dojeni, oSetfovani, uklid). (Ktiz, 2020,

s. 55)

Dilenské prostory — Jsou postaveny na pozemkach Skolniho hospodéaistvi a slouzi jen
pro vyuku praxi. Maji vybaveni, které umoziuje ucitelim a instruktoriim provadéni
jednodussich pracovnich operaci tykajici se montaze a demontéze strojui a zatizeni, a
také mensi opravy. Nemélo by se stat, ze nahradi dilny pro opravy techniky, ve kterych

jsou zaméstnani profesionalni opravafi. (Ktiz, 2020, s. 55)

Laboratore — Slouzi jako oblast pro vyuku praktické ¢asti vyuky. Provadi se zde
rozbory krmil, piidy, osiva, sadby a pro posouzeni jakosti zemédélskych produktt
apod. Laboratofe jsou vybaveny tak, aby zéci byli schopni pracovat samostatn¢ za

pomoci dostatku vhodnych pomticek. (Ktiz, 2020, s. 56)
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Smluvni organizace — zde se vyucuji praxe, pokud $kola nema dostate¢nou
kapacitu, nebo nemtize zajistit dostateCnou vyuku, avSak vse se fidi podle osnov

predmétu praxe. (Ktiz, 2020, s. 56)
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6 Dilna

Vzhledem k zaméieni prace je tato kapitola vénovana charakteristice dilen.

Skolni dilna nebo pracovisté je mistem, kde se nejéastdji realizuje odborny vycvik.
Zde si zéci pod vedenim ucitele odborného vycviku osvojuji zakladni dovednosti,

védomosti a navyky. (Kfiz, 2020, s. 38)

Podle Friedmann (2001, s. 72) mezi zakladni dovednosti procvicované na ru¢ni dilné
patii, Ze se zak uci spravné méfit a rysovat za pomoci méticich a rysovacich pomticek,
uci se pracovat a uchycovat materidl na pracovnim stole, uci se fezat materidl,
raSplovat, pilovat a brousit, vrtat a dlabat, hoblovat, provadét konstrukeni spoje, lepit,

mofit a natirat.
6.1 Poslani dilen

Vzdélavani v zakovské diln¢ kvalifikuje zédky pro Cinnost v jejich oboru, z ¢ehoz

vyplyvaji tyto charakteristické pozadavky:

e soustavné rozvijet elementarni praktické znalosti a schopnosti, jez tvofi
predpoklad pro vykonavani kvalitni prace v jejich oboru

e cvicit a ukotvovat pracovni aktivity, jez stanovuji ucebni osnovy, tak aby bylo
pro plynuly piechod Zzakl na provozni pracovisté

e vyuCovat zdkladni védomosti a navyky, které vedou zaky k dodrzovani
pravidel hygieny prace a vSech pravidel, ktera vedou zaky k dodrzovani
ekologickych pravidel souvisejicich s jejich uéebnim oborem (Cadilek, 1999,

s. 60)

V publikaci dale Cadilek (1999, s. 60) pise o vyu¢ovani v uétiovskych dilnach jako o
provéfené formé organizace odborného vycviku, ktera se fadi k nejcastéjsim formam
vyuky vedle provozniho vycviku. Toto vyucovani je vhodné z hlediska systematického
nabyvani znalosti a dovednosti. Osvojeni dovednosti vyzaduje del$i nacvik na

vybranych vyrobcich.
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6.2 Potiebné vybaveni dilny

I pfesto, Ze ke zhotovovani vyrobkl pouziva truhlaf zejména strojni vybaveni,
vyzaduje jeho prace pouziti i ruéniho néafadi a néstrojii. Jedna se o nastroje predevsim
k rysovani, méfeni, ruénimu opracovani nebo upinani materialu a vyrobkd. (Nutsch a

kol., 2014, s. 174)
Mérici a rysovaci potieby

Pod timto pojmem rozumime uhelniky, thloméry, rejsky, pravitka, metry, svinovaci
metry ad. Slouzi na pfesné narysovani a naméteni dilcli, které ndsledné mizeme
upravit bud’ ruén€ nebo strojné. Jako moderni méfici potfeby se pro presné méfeni
pouzivaji digitalni posuvnd métitka. Ty se vyuzivaji pti praci na CNC strojich. Jako
dal$i moderni pomucku pii zamétovani prostoru se vyuzivaji digitalni laserovy metr.
Vyuziva se pro zaméfeni rozmérii v prostorach mistnosti. Laserovd vodovéaha. Ta se
vyuziva pro méteni vahorysu jak svislého, tak vodorovného. (Nutsch a kol, 2014, 174-

178)
Pracovni stil

Nedilnou soucasti vyuky zakti na odborném vycviku je pracovni stil. Je to misto, kde
probihd vétSina nacviku pracovnich tkonti. Kazdy obor ma zcela specificky sttl pro
vyuku. Kazdy obor ma pro pracovni stll jiné ptisluSenstvi a vybaveni. To vychazi
z potteb a ucelu provadénych pracovnich ukont. Lisi se i v pojmenovani pracovniho
stolu. U truhlafi se pracovnimu stolu fika hoblice. Hoblice mé horni desku, na které
je pfedni a zadni vozik, ktery slouzi jako svérdk, zlab pro odkladani pouzivaného
naradi a celd deska sedi na podstavci. Pod deskou muze byt Suplik nebo skiiiika, pro

uloZeni nafadi. (Nutsch a kol, 2014, s. 172-173)
Pily

Pily slouzi k oddé€lovani materidlu. Pti fezdni vznikaji drobné piliny a malé tfisky a
pohybem pilového listu se odvadeji mimo fez. Tyto listy jsou upnuté do ramu pily
nebo jsou osazeny do rukojeti. Spravny nazev je ramové pily a druhy typ jsou pily

s rukojeti. (Nutsch a kol., 2014, s. 179-180)
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Ru¢ni ramova pila
e rozsecka,

e osazovacka,

e vykruzovacka.

Pily s rukojeti
e Cepovka,
e ocaska,
e d¢rovka,

e japonska Cepovka,
e svlakovka,

e pilky na fezani dyh. (Nutsch a kol., 2014, s. 180-182)
Klesté

Truhléfska hoblice je vybavena i kombinovanymi a Stipacimi kle§témi. Kombinované
klesté se pouzivaji na potiebny pevny uchop, mohou se pouzit i k ohnuti soucastek
z m&kkych kovi. Stipaci klesté slouzi na zastipovani kovovych, plastovych a jinych

materiald v podlouhlém tvaru. (Nutsch a kol., 2014, s. 193-194)
Kladivo

Kladiva se pouzivaji v piipadech, kdy potfebujeme vynalozit narazovou silu
(zatloukani hiebikd, koliki,). Pouzivame jej také pfi ruénim dlabani, pokud neni
palicka. U kladiv je dulezitd hlavice kladiva, kterd musi byt z kvalitni kalené oceli.
Druhé dilezita ¢ast je toptirko, které musi byt ze vhodné dieviny a mit vhodny tvar.
Toptirko je v hlavici zajisténo zatlucenym klinem. (Nutsch a kol., 2014, s. 193)
Pilniky

Mezi pilniky fadime obycejné pilniky na Zelezo (ploché, zaoblené nebo polo-
zaoblené¢). Mezi pilniky patii také rasple, které pouzivame na vetsi ubirani materialu.

Pilniky maji vétSinou drazky vybrouSené, naopak rasple maji drazky vysekané.

(Nutsch a kol., 2014, s. 193)
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Nebozezy a Spicky

Nebozez se pouziva na predvrtani materidlu pro nasledné vrtdni. Nebozez ma
Sroubovité stocené ostii, které se ru¢n¢ zavrta do materialu a vytvoii diru, diky které
muzeme vhodnym vrtakem diru piesné vyvrtat. Spicka plni stejnou funkei, ale jeji Spic
je rovna a ostrd. V truhlafském oboru se pro Spicku pouziva také nézev §idlo. (Nutsch

akol., 2014, s. 190)
Vrtaky

,»Vrtani je obrabéjici pracovni postup, provadény pievazné feznymi nastroji

otacejicimi se kolem své osy.* (Nutsch a kol., 2014, s. 190)
Nutsch (2014, s. 190-191) upiesiiuje druhy vrtakt jako ru¢ni nastroje:

e nebozes,

e Spulif,

e hadovity vrtak,

e Sroubovity vrtak,

e zahlubnik,
Nutsch a kol. (2014, s. 323-324) uptesiiuje druhy vrtaki pro strojni pouziti:

e spirdlové vrtaky s kuzelovym vrcholem,

e spiralové vrtaky se stfedicim hrotem,

e spiralové vrtaky s bfity ze slinutych karbidii,
e kolikovaci vrtaky,

e Forstnerovy vrtaky,

e vrtaky s valcovou hlavou (sukovniky),

e vrtaky na kovani,

e dlabaci vrtaky,

e specialni vrtaky.
Sroubovaky

Sroubovdky muzeme d¢lit na vice druhti, nase dilna je vybavena Sroubovaky

plochymi, kiizovymi a také s vyménnymi ndstavci. (Nutsch a kol., 2014, s. 194)
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Dlata

Truhlaiské dlata se pouzivaji na vyrobu konstrukcnich spojii (dlabéni) a pti praci kdy
potiebujeme Cisté ostii dlata. Dlata maji Cepel a jeji soucasti je fazeta, krk, korunka a
trn. Soucasti dlat je i rukojet’, kterd miize byt dfevéna nebo plastova. Na zacatku a na
konci je kovovy krouzek, ktery se nazyva zdéf. Dlata se maji udrzovat stale ostra pro
kvalitu pfi jejich pouzivani. Dlata mizou mit 1 rozmanitéjsi podobu. Existuji dlata,
ktera jsou duta nebo tieba Izickova. Avsak se mezi truhlafi pouzivaji nejcastéji plocha

dlata, duté dlata a ¢epovaci dlata. (Nutsch a kol., 2014, s. 188-189
Hobliky

Slouzi k oddé€lovani tfisek z plochy dievéného dilce. Soucasti hobliku jsou: plaz,
ltizko, usti, kolik, aderovy knoflik, klin, Zelizko, klopna a ochrana rukou. Nyni se
vyrab¢ji také hobliky z lité oceli. Hobliky z oceli maji delsi zivotnost a presnéjsi
nastavovani noze. Jejich velkd nevyhoda ve véha. Dievéné hobliky maji lazko
vyrobené z propafeného buku a plaz je vyrobena z habru. Zelizka hoblikil se mizou
lisit podle druhu hobliku. U nékterych druhii se mtze nachazet i klopna, ktera

zpusobuje lepsi kvalitu povrchu po odfiznuté tfisce. (Nutsch a kol., 2014, s. 183-184)
Druhy hoblikd:

o Klopkart (uhel fezu 45°, s klopnou),

e Macek (tihel fezu 45°, s klopnou),

e (Cidic¢ (ahel fezu 50°, s klopnou),

e Hladik (uhel fezu 45°, bez klopny),

e Ub¢crak (thel fezu 50°, bez klopny, zelizko ma zaobleny profil),

e Zubak (uhel fezu 70° - 80°, bez klopny, zubaty profil),

e Rimsovnik (thel fezu 45°, miize byt s klopnou). (Nutsch a kol., 2014, s. 185-
186)
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Specialni druhy hoblikt:

e Nastavitelny polodrazkovnik,
e Svlakovnik,

e Drazkovnik,

e Kocour,

o Clunkat,

e Srovnavac. (Nutsch a kol., 2014, s. 186-187)
Spachtle a §krabka

Spachtle se pouZivaji na zapliiovani vad tmelem, které nasledné prebrousime. Skrabky
jsou nastroj k oddélovani tfisek jemnym ostiim na hrané $krabky. Skrabky se ostii

ostfiCkou nebo ocilkou. (Nutsch a kol., 2014, s. 187-188)
Brusné kameny

Brusné kameny slouzi k obtahovani ostfi (dlata, zelizka, noze). Brusné kameny jsou
prirodni nebo syntetické. Jejich hrubost se urcuje podle poctu brusnych zrn na plose

jednoho palce ¢tvereéniho (25,4 mm?). (Nutsch a kol., 2014, s. 184)

Vybaveni ruéni dilny elektrickym naradim
Rué¢ni akumulatorovy Sroubovak

Ruc¢ni akumulaéni Sroubovdk se vyuziva pii ruénim Sroubovani, nebo vrtani.
Konkrétné tento model je opatfen vyménnymi hlavicemi, které se vyuZzivaji pfi
Sroubovani nebo vrtani v nepiistupnych mistech obrobkti. Soucasti AKU Sroubovéaku
je nastaveni rychlosti otacek a sily prokluzu. V nékterych ptipadech mize byt vybaven

1 priklepem. (Nutsch a kol., 2014, s. 194)
Priklepova vrtacka

Priklepova vrtacka se vyuziva hlavné pfi vrtani otvort do tvrdych stavebnich materiali
(beton, cihla, kdmen). V pfipadé vrtani do stavebnich materidlii je zapotiebi byt
vybaven vrtaky co jsou piimo urcené pro vrtani do zdiva. Touto vrtackou je také
mozno vrtat do dfevin a jinych materiala, ale je zapotiebi vypnout piiklep a vymenit

vrtak. (Nutsch a kol., 2014, s. 290)
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Ruéni pfimocara pila
Ptimocara pila se vyuziva pii fezani a vykruzovani malych otvori. Je také vhodna na

hrubé kraceni podlouhlych dilcti. Je mozno vyménit kmitajici pilky za novou v piipadé

opotiebeni. (Nutsch a kol., 2014, s. 288)
Ruéni kotoucova pila
Je vhodna na fezéani dievénych stavebnich materialii (OSB desky, pteklizky aj.).

Diky moznému pravitku jsme schopni zhotovit rovné roziezani materialu. Nastrojem
tohoto strojku je pilovy kotou¢ s SK platky. Tento strojek 1ze napojit na vysavac pro
lepsi odvod prachu a tiisek. (Nutsch a kol., 2014, s. 287)

Rucéni horni frézka

Rucni horni frézkou je mozno opracovat dievo, plasty a ostatni nekovové materidly,
ale je zapotiebi vlastnit vhodné frézy, které¢ se nazyvaji stopkové frézy. Pokud mame
vhodné nastroje miizeme vyrabét drazky, polodrazky a rtizné profily. (Nutsch a kol.,

2014, s. 289)
Ruéni excentricka bruska

Bruska se vyuziva pii runim brouseni ploch. Diky excentrickému, to¢ivému pohybu
bruska brousi rovnomérné a zaroven se timto zplisoben neucpavaji brusnéd zrna. Na
strojek je mozno napojit vysavac. Bruska ma pestré nastaveni rychlosti. Na brusny
kotou¢ se ptipeviiuji brusné papiry nebo platna potiebnych zrnitosti. (Nutsch a kol.,

2014, s. 291)
ZKracovaci pila

Na kapovaci pile se provadi zkracovani podlouhlych dilcti, nebo vyroba ptesnych
pokosii. Pila ma nastavitelny sttl, na kterém mtizeme nastavit tthel pod kterym chceme
fezat. Pod ochrannym krytem se skryva prefezavaci kotouc s SK platky. Pila mtize byt
pripojena rovnou do sité kabelem, jako v tomto pfipad¢, nebo mize byt vybavena

akumulatorovou baterii. (Nutsch a kol., 2014, s. 299)
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Rucéni pasova bruska

Péasova bruska slouzi k drsnéjSimu vybrouseni ploch. Néstrojem je zde brusny pas,
ktery se otaci a tim brousi. Mlzeme pouzit razné hrubosti pasti podle jemnosti
potiebného, kone¢ného povrchu. Bohuzel zde brusny pas neosciluje, tudiz dochazi k

ucpavani brusnych zrn a snizuje zivotnost pasu. (Nutsch a kol., 2014, s. 290)
Ruéni elektricky hoblik

Slouzi k hoblovani ploch nebo profilt. Casto se vyuZiva v tesafing, ale méd i své
zastoupeni v truhlafin€. Elektricky hoblik je spise podobny frézce nez rucnimu
hobliku, protoze nastrojem jsou noze, které rotuji ve valci a tim ubiraji material.

(Nutsch a kol., 2014, s. 288)
Lamelovaci frézka

Lamelovaci frézku vyuzivame k vytvateni konstrukénich spojt. Frézujeme otvory pro
vlozené lamely. Frézovat je miizeme do plochy, ¢ela nebo profilu dieva. Lamely se

mohou pouzit i pfi praci s konstrukénimi deskami. (Nutsch a kol., 2014, s. 289)

Vybaveni strojni dilny — strojovny
Formatovaci kotoucova pila
Na formatovacich pilach mizeme provadét spoustu riznych truhlatskych tkont:
e omitani feziva,
e fezani pokost,
e tvorba drazek (za pomoci kyvadlovych kotouct),
e pfesné formatovani dilcil,
e kraceni délek,
Formatovaci pila se sklada z: posuvného stolu, spinaci skiing€ (nastaveni sklonu, vysky,
tlacitko zapnout, vypnout), podélného pravitka, pticného pravitka, ochrannych krytt,

oto¢ného ramena pro opéru piicného pravitka, odvod pro odsavani a hlavniho spinace.

(Nutsch a kol., 2014, s. 298)

35



Nastroje a pomucky

Nastroje se mohou lisit podle prace, kterou chceme vykonat na stroji, av§ak vzdy musi
dodrZet urc¢ené bezpecnostni podminky. V ptipad¢, kdyz fezeme laminaty musime mit
spravné sefizeny formatovaci kotouc s piediezem a spravné sefizena pravitka podle
potieby ukonu. Nedilnou soucésti je i rozviraci klin, miizeme vlastnit i pfitlacovaci
aparat pii fezani vétsich rozmeéri desek. V pripad¢€ fezani masivnich dilcti musime mit
roziezavaci nebo prefezavaci kotouc s rozviracim klinem, mizeme vyuzit upeviovaci

a pomocné aparaty, setfizena pravitka. (Nutsch a kol., 2014, s. 300)
Srovnavaci frézka

Na srovnavaci frézce se provadi srovnavani dilci do roviny. Pouziva se na ptesné
vytvofeni pravého ¢i jiného uhle na bocich dilce. V ramu srovnavaci frézky je ulozen
hoblovaci vélec, ktery mé v sobé nejcastéji ulozeny hoblovaci noze z nastrojové nebo
rychlofezné oceli. Valec je pohanén silnym elektromotorem femeny. Soucéast rdmu
tvoii také dva stoly: pfedni, zadni. Pfedni stij je pohyblivy a slouzi k nastaveni
velikosti ubiraného materialu. Zadni stil je pevny. Obézna kruznice noze v nozové
hiideli musi byt ve stejné vysce jako je zadni stil. Pfi vyméné nozii se musi opét
nastavit vySka obézné kruznice. Ra&m srovnavaci frézky je vybaven nastavitelnym
pravitkem, ktery lze nastavit az na thel 45°. Pobliz ptedniho stolu je nejcastéji ovladaci
panel, ktery obsahuje tlacitka zapnout, vypnout a hlavni vypina¢. Nozova htidel by
méla byt zajisténa krytem. Stroj by mél byt z ditvodu bezpecnosti 1 pro vétsi poradek
napojen na odsavaci jednotku. Nastrojem u srovnavacich frézek je obrabéci niz, ktery
muze mit spousty podob. Noze jsou uloZzeny v nozové htideli a jsou uchyceny riiznymi

zpusoby. Mezi tyto zplsoby patii:

e Nozov¢ hiidele se dvéma nebo vice nozi — noze jsou upevnény v hiideli Srouby,
které¢ zaroven pfitlacuji klopnu. Klopna slouzi pro kvalitnéjsi povrch
opracované plochy. Na sefizovani nozii se pouziva specidlni aparat, kterym se
noze presn¢ vyrovnaji do potfebné polohy. Aby bylo mozno nliz z htidele
vyndat je valec opatfen pruzinami, které niiz po povoleni Sroubli vysunou z
valce.

e Nozové hiidele s upinanim odstfedivou silou — U otafecich nozli na jedno

pouziti s upinanim odstiedivymi silami se pii vyméné nozii lehkym tderem
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uvolni pfitlaéné kliny za nozi. Poté se mohou noze bo¢né vysunout z tvarového
upevnéni v hiideli. Montaz probiha v obraceném poftadi, pfi¢emz je tieba dbat
na to, aby noze licovaly s koncem htidele. Pti uvedeni htidele do chodu se
pritlacné kliny s hoblovacimi nozi zaklini proti télesu hiidele jiz po n€kolika
otocenich

e Spirdlové noze — spirdlové noze se upinaji do nozové hiidele tim, Ze se ntiz
mirné nahne do upinacich Celisti, které po dotazeni Sroubll niiz upnou bez

dalsiho nastavovani. (Nutsch a kol., 2014, s. 306-308).
Tloust’kovaci frézka

Na tloustkovaci frézce se provadi presné tloustkovani materialii podle protéjsi rovné
plochy nebo hrany. V robustnim stojanu frézky, ktery zaroven akusticky tlumi hluk,
se vyskytuje nozova htidel, ktera je témét stejna jako na srovnavaci frézce (vysvétleni
v predchozim ¢lanku), posuvné zatizeni, hnaci elektromotory a zachycovace zpétného
vrhu. Posuvné zatizeni tvofi podavaci valec, ktery méd na sobé vybézky, aby byl
material co nejvice uchopen. Stejné tak je proveden odebiraci valec, az na jeho povrch,
ktery je pro zménu hladky. Pfed podavacim zafizenim se nachédzi zachycovace

zpétného vrhu. (Nutsch a kol., 2014, s. 310-311)
Svisla spodni frézka

Svislé spodni frézky slouzi k frézovani drazek, polodrazek a riznych profild, ale i pro
zhotoveni konstrukénich spojii jakoz tifeba dvojity Cep a rozpor. V stojanové
konstrukci je umisténo hnaci vieteno, které pievadi otacivy pohyb na hnané vieteno.
Hnané vieteno se nazyva trn, ten z pravidla ma pramér 30 nebo 40 mm. Na trn se
nasazuji distancni krouzky, frézy a zajiStujici matice. Nastroj tvoii nejcastcji
kotoucové frézy, které mohou byt rozdéleny na spousty druhli pocinaje od fréz

urcenych pro obrobu kovu nebo dieva. Jakozto nejcastéjsi priklad se udava:

e C(elistva fréza — jednodilna, nizka trvanlivost

e Fréza se vsazenymi zuby — jedna se o kruzec s ptivafenymi zuby (SK platky)

e Slozena fréza — kruzec do kterého se daji upevnit rizné druhy biit

e Sady fréz—jedna se o soubor fréz, které maji veliké pozadavky na vykon stroje,
ovsem jednd se o nejjednodussi frézovani (z pohledu uspory ¢asu). (Nutsch

akol., 2014, s. 312-314)
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Pasové pily

Pésové pily se vyuzivaji nejcasteji na tvarové fezani nebo pro zhotoveni konstrukénich
stroji. Ve stojanu pasové pily je umistén elektromotor, ktery pohéni hnaci
(stacionarni) pasovnici. Pasovnice pohani nekonecny pilovy pas, ktery posuvnym
pohybem rozta¢i hnanou pasovnici, kterd rovnou slouzi na upnuti pilového pasu.
Soucasti stroje je taktéz nastavitelny stil s pravitkem. Nedilnou soucasti stroje jsou

voditka, které zajiStuji pilovy pas proti shozeni. (Nutsch a kol., 2014, s. 293)
Pri¢na pila (kyvadlova)

Pti¢na pila slouzi ke zkracovani materialu na hrubou délku pro lepsi manipulaci dilci.
V rému pily je umistén stil s pravitkem a rameno na kterym se v tomto ptipadé
posouva fezaci agregat ve kterém je umistén pilovy kotouc¢ s menSim uhlem cela. Je
doporuceno opatfit odsavani. Soucésti stroje je 1 ovladaci panel ktery obsahuje tlacitka

vypnou, zapnout a hlavni vypina¢. (Nutsch a kol., 2014, s. 299
Sirokopésova bruska

Sirokopasova bruska se vyuziva na tzv. piesnou egalizaci plochy. Pod slovem
egalizace si mizeme piedstavit presné brouseni plochy a vyrovnani povrchu po celé
ploge dilce. Sirokopasové bruska se sklada z mohutné a velice t&zké konstrukce ve
které se nachdzi soubor valct a pfitlakli. Na horni stran€ pohyblivého stolu je elasticky
pas, ktery posouva material dale do stroje. Na pas piisobi valce, které se nachdzi na
zacCatku a na konci stroje, které maji za ukol pfitlacovat materidl. Uvniti je klinovym
femenem pohdnén nekone¢ny brusny pas, ktery se otaci a osciluje. Nezbytnou ¢asti
stroje musi byt odvod prachu, ktery je pfipojen na silné odsavani. (Nutsch a kol., 2014,

s. 330)
Hranova bruska

Na hranovych bruskach se obrabéji hrany, které¢ miizou byt rovné, zkosené nebo tieba
1 zaoblené. V horni ¢asti dostatecné robustniho ramu se nachazi hnaci elektromotor,
ktery pohani hnaci valec. Na hnacim valci je upevnén brusny pas, ktery zaroven roztaci
hnany valec, ktery slouzi k napinani a povolovani pasu. Diilezitou Casti této brusky se
oscilace brusného pasu, aby nedoSlo k zahlceni brusnych zrn. K brusce je taktéz

vyveden odvod prachu a necistot. (Nutsch a kol., 2014, s. 329)
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Kolikovaci vrtacka

Kolikovaci vrtacka se pouziva k vrtani dér pro koliky bud’ do plochy dilce nebo do
boku. V piipadé, Ze mame ptizptisobenou kolikovacku pro vice druht vrtaki miazeme
s tim vrtat podpérky na police, diry pro zavésné panty nebo konfirmaty aj. V stolovém
ramu je uloZena fidici jednotka, kterd ovladd pifivod elektfiny do hnaciho
elektromotoru, ktery je na kyvadlovém ramu a ten je pohanén pneumaticky. Upinaci
aparaty pro vrtaky jsou pfipevnény na jiz zminovaném ramu s motorem. Rozte¢ mezi
témito vrtaky je z pravidla 32 mm. Jakozto pftitlak u tohoto stroje jsou pneumatické
pisty, které po stlaeni spoustéciho pedalu stlaci dilec ke stolové desce a zapocne

vrtani. (Nutsch a kol., 2014, s. 323)
CNC stroje

Nutsch a kol. (2014, s. 342) ptiblizuje vyuziti CNC stroje. CNC stroje se pouzivaji pro
obrobu konstrukénich desek a jinych materidli. Mohou provadét rizné pracovni
operace od frézovani po vrtani. Stroje funguji na zéklad¢ pfedem pfipravenych
programi, kde mame ptfesné¢ vymodelované¢ dilce. Stroj se skldda z podlouhlého ramu,
ktery mad na sob& pohyblivé rameno. Rameno je vybaveno riznymi pracovnimi

agregaty, do kterych se bud’ ruéné nebo automaticky upeviiuji néstroje.

,»troje s pevnym pracovnim stolem umoznuji, podle velikosti obrobku, obrabéni dvou
obrobku stfidavé ze vSech stran na jednom stole. Tak mohou byt béhem obrabéni
neustale upinany nové dilce. Pohyblivé pracovni stoly se proto ¢asto vyrabéji ze dvou
samostatné pohyblivych ¢asti, aby mohly byt mensi obrobky obrabény stfidave pfi
dopliiovani novych dilcti. U velkych obrobkt se stoly stroje spoji, aby mohl byt vyuzit
cely prostor obrabéni. Upnuti obrobkt na still stroje se provadi vakuovym upinanim
nebo u obrobkli, u kterych pii obrabéni vznikaji velké sily, mechanickymi ¢i

pneumatickymi upinacimi prvky,“ (Nutsch a kol., 2014, s. 344).

,»Pro obrabéni musi byt bud’ pracovni stiil nebo agregaty néstrojii pohyblivé. Tyto
posuvné pohyby se rozd€luji na tii os (X, Y a Z), které spolu sviraji pravy thel. Pro
kazdy pohyb podél osy jsou k dispozici Vlastni hnaci motory, tak aby mohly pohyby
probirat ve sméru jedné osy nebo soucasné¢ ve sméru vice os. Timto soucasnym
piekryvanim jednotlivych pohybt tak lze opracovavat nejen piimo, ale i libovolné

zakiivené.“ (Nutsch a kol., 2014, s. 344).
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Ovladani a manipulace se strojem

Stroj se ovlada pres mikropocitac, ktery je napojen bud’ ptimo nebo sitove. V tomto
momentalnim piipadé je pocita¢ napojen piimo kabelem. V pocitaci si spustime urCeny
program, ve kterém si musime vymodelovat dilec a nasledné¢ musime urcit pracovni
operace, které potiebujeme. Ve vSech piipadech se pouziva osova soumérnost coz jsou
soutadnice X, Y a Z. Tyto soufadnice se urcuji v Cislech, které mizou byt i zaporné.

Vzdy musi byt ur¢en nulovy bod, od kterého se nasledné programuji urcité vzdalenosti.

e kdyz nulovy bod je 0, soufadnice X=2 a Y=0 tak pracovni agregat se posune
po kolmé, rovné linii k pfimce Y,

e kdyz nulovy bod je 0, soutadnice X=0 a Y=2 tak pracovni agregat se posune
po kolmé, rovné linii k pfimce X,

e kdyz nulovy bod je 0, soufadnice X=2 a Y=2 tak pracovni agregat se posune

po Sikmé linii. (Nutsch a kol., 2014, s. 348-349)

Nutsch a kol., (2014, s. 349) dale vysvétluje: Podminky, které urcuji jak a za jakych
pfedpokladit budou vykonavany pohyby stroji, jsou definovany podminkami drahy.
Sestavaji se z adresy G (z anglického Go, coz znamend jit) a z kodu se dvéma
¢islicemi. Tudiz instrukce GO1 signalizuje, Ze stroj by mél provést linearni pohyb. Pro
uréeni konecného bodu nebo trajektorie pohybu, kterd byla v dané vété
naprogramovana, slouzi soufadnicovd slova. Ty obsahuji adresy X, Y, Z pro
specifikovanou osu stroje ¢iselnou hodnotu, jez urcuje bud’ trajektorii nebo koncovou
soufadnici dané osy.

Existuji dva zplisoby urceni rozmért:

e Pii absolutnim zaddvani rozmérli se vSechny urené rozméry pomoci
soufadnicovych slov méii od vychoziho bodu obrobku. Tento zpiisob méieni
je obdobny s postupnym koétovanim pouzivanym pii vytvéaieni vykrest. K
tomuto zpliisobu zadavani rozmért se vyuziva podminka drahy G90.

e PiirGstkové zadavani rozméra je zaloZzeno na urcovani vSech rozméra jako
posunti od aktuélni polohy nastroje. Tento princip odpovida metodé fetézového
nebo postupného kétovani. Pro tento zplisob zadavani se pouziva podminka
drahy G91. V rdmci jednoho programu je mozné prechdzet mezi absolutnim a

prirastkovym zaddvanim udaja. (Nutsch a kol., 2014, str. 349).
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Pneumaticka zarizeni

Kompresor slouzi k vytvofeni potiebného tlaku, ktery je nasledné vyuzit do dalSich
stroju jakozto napt. kolikovaci vrtacka, Sirokopasova bruska a CNC. Kompresor se
sklada z tlakové lahve, do které je pumpovan vzduch z ovzdusi. Nadale je vzduch
upravovan a regulovan podle potieby, po€inaje kondenzaci a konci regulaci proudu

a tlaku. (Nutsch a kol., 2014, s. 359-361)
6.3 Potiebny material pro dilnu

Materidlné-technické vybaveni je zasadni pro vzdélavani a praktické vyucovani zaki
na odborném ucilisti. Mezi uc¢ebni materidly patii, napt.: ucebnice, pracovni sesity,
studijni materidly a multimedialni zdroje (prezentace, videa, online platformy, ...)
pouzivané ke studiu a vyuce urcitého oboru. Mezi praktické materidly bychom mohli
zaradit: néstroje, stroje, suroviny a vse, co je potiebné k procvi¢ovani a praktickému

zvladnuti dovednosti v daném oboru. (Drahovzal, Kilian, Kohoutek, 1997, s. 103)
Za didaktickou pomiicku Drahovzal, Kilian, Kohoutek (1997, s. 105) povazuji

e veskerd projekcni zatizeni (projektor, zpétny projektor, diaprojektor...),
e veskerd zvukova zafizeni (gramofon, magnetofon, sluchatkova souprava),
skolni tabule,

o televize.

Za ucebni pomiicku (nosi¢ didaktickych informaci) Drahovzal, Kilian, Kohoutek

(1997, s. 105) povazuji:

e film (vyukovy, védecky, ...),

e diapozitiv, folie do zpétného projektoru (s pismem, obrazkem, s grafem),

e gramofonova deska, magnetofonovy zaznam, video zéznam, zvukova
nahravka,

e software.
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7 Didaktika praktického vyucovani

Pro vykon ucitelské profese, konkrétné ucitele praxe ¢i ucitele praktického vyucovani,
je dulezita ptiprava, a to takova, diky které bude kvalitné vést vychovné-vzdélavaci
proces v oblasti praktického vyucovani, a to s respektovanim spravnych didaktickych
postupil, zasad a mezipfedmétovych vztahti. Pfipravou ucitele na tuto roli se zbyva

didaktika praktického vyucovani, z toho diivodu je ji vénovana tato kapitola.
7.1 Didaktika

Didaktika odborného vzdélavani ,,didaktika odborného vzdélavani jako védni
disciplina predstavuje extrémné heterogenni predméetovou oblast, coz je dano zejména
riznorodosti cilovych skupin a pfistupti k odbornému vyucovani a uceni a také
odli$nostmi ve vzdélavacich programovych referen¢nich bodech* (Tramm, Casper,

Schlémer, 2018, s. 5)

,Didaktika je pedagogicka disciplina, teorie vyucovani (fec. didaskein = ucit se,
vyucovat). Autor prvni systematické didaktiky byl J. A. Komensky (1592-1670).
V jeho pojeti didaktika zahrnovala celou teorii vzdélavani, tedy nejen systém
vyuCovani na jednotlivych vekovych stupnich, obsah vzdé€lavani a soustavu
vyucCovacich pfedmétli, metody a zasady vyucovani, ale také problémy vychovné, zvl.
mravni vychovu. V dalSim vyvoji se pojem didaktika z(zil na teorii vyu¢ovani. Jejim
predmétem se staly cile, obsah, metody a organiza¢ni formy vyucovani. Jejich
obecnymi feSenimi se zabyva obecnd didaktika, problémi jednotlivych stupiiti a typt
vzdélavani se vénuji odpovidajici didaktiky, napt. didaktika matetské Skoly, didaktika
zékladni Skoly, didaktika odbornych Skol. Specifickymi problémy vyucovani
v jednotlivych vyucovacich predmétech se zabyvaji predmétové didaktiky, resp.
oborové didaktiky. Témata feSend u nas vramci didaktickych disciplin jsou
vztahovéana v anglosaskych zemich k problémim kurikula.“ (Priicha, Walterova,

Mares, 2009, s. 53).
Didaktika se tadi mezi pedagogické védni obory a jde ptiznacné o spoleenskou
védeckou disciplinu. Zatimco se pedagogika obecné zaobira teorii vzdélavani,

didaktika se jako jeji komponent orientuje na oblast vzd€lavaciho procesu, coz

oznacuje vSechny jevy a posloupnosti s eduka¢nim procesem spiiznéné. Neni mozné
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ji omezit na metodické zplisoby ucitele piimo pfi vyuCovani, zajima se také o vyvoj
struktury vzdélavani, spojitosti mezi procesem uceni a vyukou, ale také zpétnovazebni
postupy jako jsou vlastni mySlenky ucitele, posuzovani efektivity vzdelavani,
evaluacni procesy, vlastnosti vzdélavaciho zatizeni a dal$i. Soucasnou didaktiku proto

vymezujeme podrobn¢ jako teorii u€eni a vzdélavani. (Krpalek, Krelova, 2012, s. 6)

Objektem didaktiky je podrobné zkoumani edukacniho procesu pii vyuce a také vSech
vyznamnych faktort, které na n¢j pusobi. Zamérem je odkryvat a objasnovat pravidla
uspesné vyuky. Pochopeni teorie vyuky a zpusobilost k jejimu aplikovani pfi vyuce i
béhem pfipravy na ni by méla tvofit spolu s profesiondlnosti a pedagogicko-
psychologické ptipravou soucast kompetence kazdého ucitele. (Krpalek, Krelova,

2012, s. 7)

Didaktika se pokousi o popsani chodu procestt vyuky a uceni se ze vSech moznych
pohledli a na zdkladé nabytého poznani predvadét moznosti efektivniho Skolniho
vzdélavani. Principem didaktiky je nutna didakticka fantazie a kreativita. (Votava,

2018, 5. 6)

Didaktika se rozd€luje na obecnou didaktiku, oborovou didaktiku, a pfedmétovou
didaktiku. Zatimco se obecna didaktika vyvozuje od ur€itého tématu nebo predmétu a
zaobird se hlavné zakladnimi pfedpoklady, eventualitami, nasledky a rozhranimi
vyuky a uceni, oborova didaktika voli z eduka¢niho procesu konkrétni predmét ¢i
vzdélavaci oblast, aby urc¢ila vhodné metody transformace uciva a idealni didaktické
metody pro jeho osvojeni. Béhem vyvoje za poslednich zhruba 100 let doslo
k vyraznéjSimu rozliSeni oborovych didaktik, jez uz nejsou spojeny pouze s urcitymi
izolovanymi vyucovanymi pfedméty. V prub¢hu vzniku specidlni didaktiky doslo

naptiklad ke vzniku:

e didaktiky vzd€lavacich trovni Skolského systému nebo typu Skol (didaktika
predskolniho vzdélavani, didaktika priméarni Grovné, didaktika odborného
vzdélani atd.),

o didaktiky vzdé€lavacich odvétvi, jez jsou definovany vSeobecnéji (napf.

didaktiky estetické vyuky, piirodovédecka didaktika),
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e didaktiky sjednocujici vice pfedmétii (napt. chemie a fyzika) ¢i didaktiky
prerastajici jeden predmét (napf. od vyuky télesné vychovy k vyvoji a
prohlubovéni zdravého Zivotniho stylu),

e didaktiky zakladajici se na mistech, kde vyucovani probiha (napt. vyuka ve
Skole, vyuka mimo skolu, zpisoby tréninku ve sportovnich oddilech, vyuka na

pracovistich). (Votava, 2018, s. 9)

Obecna didaktika je teoreticky védni obor, ktery zastfeSuje vyvozené oborové
didaktiky. Vyuziti ma vSude, kde zék ziskava védomosti, dovednosti, ndvyky a postoje.

(Podlahova, 2012, s. 15)

Odborova didaktika — je teoretické zaméfeni, které se zabyva vzdélavanim tykajicich
se Casti predmétt. Jednd se o interdisciplinarni teorie, které se zaobiraji kurikuldrni
koncepci dané skupiny predméti (nékdy také i1 jednotlivych pfedmétl) v plném
rozsahu, hlavné cili a obsahem daného vzdélavani, metodikou vyucovani a jejich
prostiedkll a také organiza¢nimi formami. Obcas se do oborové didaktiky zaclenu;ji 1
psychodidaktické faktory, které se vazou s interakci subjektti edukacnich procesi, s
ucebnimi procesy, naddle problémy ptevodu riznych poznatkli védy do obsahil

vyucovacich pfedmétii. (Pricha, Walterova, Mares, 2009, s. 176)
7.2 Didaktika praktického vyucovani

,»Do praktického vyufovani jsou zafazeny dva predméty. Na stfednich odbornych
Skolach (v oborech vzdélani s maturitni zkouskou) je vyucovan predmét praxe a na
sttednich odbornych ucilistich (v oborech vzd€lani s vyuénim listem) predmét
odborny vycvik. V praktickém vyucovani ziskdvaji Zaci predevSim dovednosti.
Ziskavaji vSak i védomosti pfi instruktdzi v kombinovanych praktickych vyucovacich
jednotkach (nebo pfi specidlnich instruktaznich praktickych vyucovacich
jednotkach).” (K¥iz, 2020, s. 6)

,Hlavni naplni prace MOV je utvafeni spravnych pracovnich (femeslnych)
dovednosti. Pracovni dovednosti chiapeme jako soubor rozvinutych motoricko-

pracovnich vlastnosti ¢loveka, které mu umoziuji GspéSné realizovat ur€ité pracovni

ukony, vykony a operace.* (Vintr, 2004, s. 37)
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Urceni vyukovych zaméra — ucitelé praktickych i teoretickych predmétii si urcuji cile
vyuky béhem jejich pfipravy na vyucovani. UrCeni téchto cila je dulezité v ramci
zvoleného druhu uciva i z dvodu organizace procesu vyucovani. (Kiiz, 2020, s. 11)
,,Cile pro vyuku se stanovuji pro pozadované vykony zakt. Tyto cile tvofi v praxi vzdy
jednotu. Nestanovit si cile vyuky by znamenalo nahodilost v plisobeni na zaky.
Aby plnily cile svoji funkci musi byt:

e piiméiene,

e jasné a jednoznacné,

e kontrolované.” (Ktiz, 2020, s. 11)
V praktickém vyucovani rozliSujeme cile dovednostni a vychovné.

Dovednostni cile

e stanovuji se jiz pti zpracovani piipravy (na kazdou vyucovaci jednotku
zvlast’),

e sd¢luji se zaktim na zacatku hodiny,

e musi se spravn¢ formulovat (k tomu pomahaji riizné tvary sloves, jako
tieba prohloubit, vysvétlit, naucit, seznamit). (Kiiz, 2020, s. 13)

Vychovné cile

e cile se stanovuji v pfipravach,

e nesd¢luji se vSak zaktm,

e v piipravach se formuluji v infinitivu nebo ve 3. osobé mnozného ¢isla
(ptiklad: u zaku vytvaret vztah k ...BOZP, kolektivu, praci, ekologii,
peclivosti). (Ktiz, 2020, s. 13)

Vyucovaci metody — metoda vyuky

Vyucovaci metody fidi aktivni soucinnost zakli s vyucujicim, které pfispiva k
efektivnimu pfijimani uciva zajistujici plnéni vychovné-vzdélavacich cila.

(Drahovzal, Kilian, Kohoutek, 1997, s. 77)
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Drahovzal, Kilian, Kohoutek (1997, s. 77) rozd¢€luji vyucovaci metody takto:

e verbalni,

e nazorné,

e pracovni,

e aktivizacni,

e provéfovani a hodnoceni zak.

»Slovo metoda je odvozené od feckého pojmu methodos, ktery 1ze prelozit jako cesta.
Ten, kdo uziva metodu, jde po ceste, kterd vede k vysledku, k cili, jehoz ma byt
dosazeno. Na tomto misté pfirovndme vyuku k putovani krajinou. Pokud se chystame
na vylet, pfemyslime, kam a kudy se vydat. Hleddme vhodné dopravni spojeni,
posuzujeme zajmové body, odhadujeme pocet uSlych kilometri vzhledem
k fyzickému stavu ucastnikl. Pfi stanoveni jednoho cile je patrné, Ze existuje vice
moznosti, jak jej dosahnout. Jednak se nabizeji rtizné cesty, odlisné svou délkou
a profilem. Rozdily jsou dané také vyuzitim rtznych prostfedk k pohybu — nékdo
pujde pesky, nékdo pojede na kole, nékdo vyuzije lanovku a jiny se necha odvézt do
cile autem. Jestlize se divdme na vyuku jako na krajinu, kterou ma zak poznavat
a prozkoumavat, cesty a dopravni prostiedky predstavuji metody.” (Votava, 2018,

5. 63).

Hodnoceni — je nedilnou soudasti vzd&lavani. Radi se mezi zakladni principy
didaktiky. Velmi pouzivanym zplisobem vedle klasického znamkovani je 1 slovni
hodnoceni. Cadilek (1999, s. 80) piSe, Ze pro zji§téni stupné dovednosti a védomosti,
které zak nabyl, pouziva mistr odborného vycviku bud’ béznych metod, naptiklad
pozorovani, pisemné ¢i ustni zkouseni, nebo také systematickych metod, a tim je
obvykle didakticky test. Pii odborném vycviku zjiStujeme praktické dovednosti a

védomosti kontrolni praci.

Ki#iz (2020, s. 30) uvadi, ze hodnoceni ucitel provadi v praktickém vyucovani nebo
predmétu praxe a hodnoti, na jaké urovni si zaci osvojili praktické dovednosti pii
riznych pracovnich ukonech.

Formy vyuky — ,,Organizacni forma vyuky je zpiisob uspotfadani osob (subjekti),
pfedméth (objektl) a prostfedi pfi realizaci vyucovani u urcitém misté a case.*

(Votava, 2011, s. 142)
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Je nutné jasné odlisovat formu vzdélani a formu vyuky. Skolsky zékon stanovi, Ze
stiedni nebo vyssi odborné vzdélani probiha v denni, vecerni, dalkové, distanéni nebo
kombinované podob¢. Mnozstvi Casu straveného zéky ve Skole v ramci vyuky, tydenni
periodické opakovani vyucovacich hodin, vzdé€lavani v blocich popisuje forma
vzdélani. Povaha vyucovaného predmétu vychazi z formy vyuky, ale i z uréenych
zamért. Voli ji pfedev§sim vyucujici béhem pfichystani vyucovani. Votava (2011,

5. 143)
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PRAKTICKA CAST

8 Vlastni Setieni

Vlastni Setieni probihalo na stfednim odborném ucilisti stavebnim, Plzen, Borské 55
vzniklo v roce 1984. V letech 1996 a 1998 se spojilo s dalSimi dvéma plzenskymi
ucilisti. Specializuje se na vyuku oborti vzdélani poskytujicich stiedni vzdélani
s vyuénim listem se zaméfenim na stavebnictvi. V roce 2015 se ucilisté sloucilo se
Stfedni Skolou, Horni Bfiza, U Klubu 302 a mohlo nabizet dal$i obory vzdélavani.
Obory keramického zaméteni jsou ojedinélé nejenom v Plzenském kraji, ale 1 v ramci

celé Ceské republiky.
8.1 Charakteristika mista Setieni — stiedni odborné ucilisté

Historie a charakteristika Skoly

Stiedni odborné ucilisté stavebni, Plzen, Borska 55 poskytuje ubytovani a zajistuje
stravu pro zaky po cely den. Skolni jidelna i domov mladeZe je sougastmi arealii obou
Skol. V Plzni se odborny vycvik vyucuje v nové hale, v dilnadch na Jatecni tfid¢, na
smluvnich pracovistich, na stavbach v Plzni a okoli a v Horni Bfize v dilnach, které
nalezi aredlu Skoly. Nova hala byla vybudovana vroce 2019 z prostiedki
Integrovaného regionalniho opera¢niho programu. nakladem

V tomto roce se na ucilisti vzdélava piiblizné¢ 500 zakl, v domovech mlédeze je
ubytovano 100 zakt. Uciliste v Plzni patii mezi nejveétsi a za vzdélanim dojizdeji zaci
z celého Plzeniského kraje. Na skolu v Horni Biize dojizd¢ji Zaci i ze vSech sousednich
krajt, tedy Karlovarského, Sttedoc¢eského a JihoCeského.

Vzdélavaci obory vyucujici na Sttednim odborném ucilisti stavebnim, Plzen, Borska
55 je dvandct tiiletych obort vzdélani. Ty poskytuji sttedni vzdélani s vyucnim listem.
Jsou to Klempit, Truhlaf, Instalatér, Tesaf, Zednik, Pokryva¢, Malit a lakyrnik
s vyukou v Plzni av Horni Bfize jsou to obory vzdélavani Strojni mechanik,
Elektrikaf, Vyrobce a dekoratér keramiky, Zednik — obklada¢ a Kamnaf.

Na skole v Horni Bfize se vyucuji dva ctyfleté umélecké obory vzdélani s maturitni
zkouskou. Vytvarné zpracovani keramiky a porcelanu a Uméleckofemesiné

zpracovani kamene a keramiky. Presen¢ni formou navazuji dva obory néastavbového
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studia, a to Nabytkarska a dievaiska vyroba a Stavebni provoz.

Obory se zamétenim na keramiku, které Skola nabizi, jsou zcela ojedinélé z pohledu
tizemi Ceské republiky. Ojedinéla je i dalsi nabidka vzdé&lavani, které uéiliste
poskytuje. Nejenom v ramci Narodni soustavy kvalifikaci, ale i formou zajmového
vzdélavani pro verfejnost. Témér 5 tisic absolventdl jiz v této Skole ziskalo stfedni
vzdélani s vyuénim listem nebo maturitni zkouskou.

V pribéhu odborného vycviku zaci vyrabéji dekorativni a zahradni keramiku,
hrnéitské vyrobky a dalsi jiné vyrobky na piani zdkaznikd. Lze si sjednat prace
stavebni i obkladacské. Od druhého ro¢niku mohou zaci vykonavat produktivni praci
na smluvnich pracovistich firem.

Stiedni odborné uciliste¢ stavebni dlouhodobé spolupracuje s fadou stavebnich a
keramickych firem a profesnich sdruzeni. Nejstabilnéji probiha spoluprace s Cechem
instalatért a topenaiti CR, Cechem klempiit, pokryvact a tesatti CR, Cechem malifd,
lakyrnikd a tapetait CR, Cechem Obkladaéti CR a s firmami Kozeluha-Cesky truhléf,
Lasselsberger, Systherm a Tegmento s. r. 0. Skola potadé fadu vzdélavacich seminai
a prezentaci a umoziuje jiny druh vzdelavani.

Spolupracuje s pedagogickou a zakovskou verejnosti, kdy hlavni naplni spoluprace
jsou piedevsim ukazkové dny pro zaky zakladnich Skol, rodic¢e zakii maji moznost se
zucastnit dvou schiizek rodict a pro vSechny, ktefi si chtéji prohlédnout prostory skoly,

jsou uréeny dny otevienych dvefti. (SOUS, 2024)

8.2 Analyza vybaveni pro predmét Odborny vycvik

V nasledujicich podkapitolach bude piedstaveno vybaveni konkrétni zvolené Skoly.
Ke kazdému zatizeni je ptipojen postup, ktery je zaklim sd€lovan v rdmci bezpecnosti

a ochrany zdravi pfi praci (BOZP).
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Vybaveni ruéni dilny pro vycvik prvniho ro¢niku

Obrazek 1 RozloZeni vybaveni ruéni dilny

Zdroj: vlastni tvorba, 2024
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Obrazek 2 Vybaveni hoblice

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Obrazek 2 ukazuje kompletni vybaveni pracovi§té Zaka ruénim nafadim. Zik ma
pridélenou hoblici (pracovni truhlafsky stil), kterou vyuziva po celé tii roky vyuky.
Za svéfené¢ vybaveni nese zak odpovédnost. Zobrazené naradi je ulozeno
v uzamykatelné skiini hoblice. Vybaveni hoblice odpovida seznamu na Obrazek 3
Seznam naradi ve skiince hoblice. Seznam ru¢niho naradi byl vytvoten dle platného

SVP Truhlaf 33-56-H/01.
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Obrazek 3 Seznam naradi ve skrince

hoblice

&islo stolu: & P jméno Zaka:
pol. | nazev rozmér kust | Ké/ks
1 | uhelnik dfevany 350 mm 1 27
2 kleité kombinované vel. 180 1 73
3 | klests stipaci vel. 180 1 48
4 rejsek dievény 170 mm 1 121
_ 5 pila dérovka 5291 315 mm 1 B4
=] 6 pila &epovka, jemné zuby 250 mm 1 82
g ¥ 4 pila ocaska truhlaiska 400 mm 1 102
.; 8 | kladivo (nasada buk) 300g 1 58
5' 9 | pilnik plochy dilensky 30071, profil 30 x 4 mm 1 177
& | 10 | pilnik kulaty dilensky 30011, @ 12 mm 1 138
a | 11 | rasple osetova 30072, profil 28 x 8 mm 1 289
2 [ 12 [ picka (huvioy 1 69
E 13 | nebozez @3 mm 1 21
g 14 | nebozez @ 5mm e 1 21
$ [ 15 | sroubovak plochy délka 100 mm sife 5 mm 1 16
8 | 16 | sroubovak plochy délka 150 mm sife 8 mm 1 29
-E 17 | truhlaiské dlato hran&né Sife 6 mm 1
.E 18 | truhlaiské dlato hranéné $ife 12 mm 1
% 19 | truhlafské diato hranéné &ife 16 mm 1 553:;’:
: 20 | truhlafské dlato hranéné $ife 20 mm 1
Z | 21 | truniafské dlato hranéné &ife 30 mm 1
.-E 22 | hoblik ub&rak 3ifka noZe 36 mm 1 325
2 23 | hoblik cidié Sifka noZe 45 mm 1 383
E 24 | hoblik klopkaf &ifka noZe 48 mm 1 370
& | 25 | hoblik macek (délka 500 - 600 mm) | 8ifka noZe 51 mm 1 872
26 | hoblik fimsovnik &ifka noZe 27 mm 1 208
27 | stérka (.8pachtle”) Sife 40 mm 1 31
28 | cidiina (truhlafska Skrabka) 150 x 60 1 28
29 | brusny kdmen dvouvrstvy 150/320, 150x50x25 1 20
30 | Sroubovak s vymé&nnymi nastavci bity pro + draZku 1, 2, 3 1 118
pfe_\r_ial dne: podpis Zaka:
:a;iehcg‘igty' kovovy dhelnik 1BEX100 e 3
= truhlafské diato hranéné &ife 8 mm 1
S truhléfské diéto hranéné site 10 mm 1
a truhlaFské diato hrandné 3ife 14mm 1
é truhlafské dlato hran&né Sife 25mm 1
= 4

sada Lith do aku Sroubovaku (+)

velikosti PZ 1, 2, 3, plochy

skladaci a svinovaci metr, tuZka

Zdroj: vlastni tvorba, 2024
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Vybaveni rué¢ni dilny elektrickym nafadim a strojky pro vycvik druhého a tietiho

roéniku
Ruéni akumulaéni Sroubovak

Obrazek 4 Ru¢ni AKU Sroubovak

e —

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s ru¢nim AKU Sroubovakem:

Pfed pouzitim Sroubovaku je zapotiebi provést kontrolu strojku. V piipadé, ze je
strojek poskozen je jeho pouzivani zakazano. Je také dilezité provést kontrolu
upevnéni Sroubovaku nebo vrtaku ve sklic¢idle. Musime také dbat na ochranu zraku,

dychacich cest a volnych ¢asti obleceni.
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Priklepova vrtacka
Obrazek 5 Priklepova vrtacka Zasady BOZP s priklepovou vrtackou:

Rovnéz jako u AKU Sroubovaku je nutno
provést kontrolu strojku 1 upinaciho
sklicidla. Je potfeba strojek pevné
a bezpecné drzet pii vrtani do tvrdych
materidlii. U zafizeni, které je pfipojeno
piimo do sité, je nutné provést kontrolu
pfivodniho  kabelu.  Kontrolujeme
neporusenost izola¢niho plaste
a propojeni s koncovkami. Na samotném

strojku provadime kontrolu hlavnich

Casti krytil, zda nejsou prasklé, ¢i jinak

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

neruSené, pripadné uvolnéné. Pti zjisténi
zévady, nesmime strojek pouzivat a
musime zajistit opravu. Pfi vrtani je také nutno byt vybaven ochranou o¢i a dychacich

cesta davat si pozor na volné ¢asti tiboru.
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Akumulatorova primocara pila

Obrazek 6 Akumulatorova primocara pila

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Rucéni okruzni pila

Obrazek 7 Ruéni okruzni pila

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s AKU piimocarou

pilou:

Zasady BOZP jsou stejné jako u
AKU Ssroubovéku. Déle musime
zajistit volny prostor ve sméru
fezani. Materiadl musi byt podlozen
dostateCn¢ vysokym podkladem,
aby pilovy platek nenarazel do

podkladu.

BOZP s ru¢ni okruzni pilou:

Jako prvni je po tfeba zkontrolovat
stav pily a krytl. V pfipad¢, ze je vSe
v potadku se mulzeme pustit do
fezani, ale musime u toho dbat na
svou bezpecnost, predev§im ochranu
prstl, o¢i, dychacich cest a davat si
pozor na volné &asti iboru. Rezany
materidl musi byt  podlozen
dostate¢n¢ vysokym podkladem, aby
fezny kotouc¢ neposkodil podklad.
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Rucéni horni frézka

Obrazek 8 Rué¢ni horni fréza

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s ru¢ni horni frézkou:

Zasady BOZP jsou stejné jako s
ruéni  okruzni pilou. V ptipadée
upnuti frézky do pracovniho stolu
musime dbat na to, aby byl nastroj
zakryty ze stran, ze kterych

nedochazi k obrabéni.
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Ruéni excentricka bruska

Obrazek 9 Rué¢ni excentricka bruska

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

BOZP s ru¢ni excentrickou bruskou:
Pfi pouzivani strojku je nutné mit
ochranu dychacich cest nebo pfimo

na stroj pfipevnit vysava¢ nebo

odsavac nedistot.
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Kapovaci pila

Obrazek 10 Kapovaci pila

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Rucéni pasova bruska

Obrazek 11 Rucni pasova pila

s

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s kapovaci pilou:

Pted fezdnim musime zkontrolovat
stav a upevnéni kotouce. Nesmime
pilu pokladat na nestabilni povrch,
nebo na vratké podstavce. Je nutnosti
dbat na své bezpeci, takze pii fezani
musi byt funk¢ni pohyblivy kryt.
Prsty musi byt dostatecnou
vzdalenost od pilového kotouce. Na
kapovaci pile se nesmi zakracovat
dilce s kruhového prifezu bez

uréenych pomticek.

Zasady BOZP s pasovou bruskou:

Je nutné jako u excentrické brusky mit
ochranu dychacich cest, filtr na brusce
nebo odsava¢. Dbat musime 1 na volné

¢asti pracovnich uborti.
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Ruéni elektricky hoblik

Obrazek 12 Ru¢ni elektricky hoblik

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Lamelovaci frézka

Obrazek 13 Lamelovaci frézka

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s elektrickym hoblikem:

V prvni fad¢ je nutnosti provést kontrolu
strojku a upevnénych nozu. Je zakazano
pouzivat strojek, dokud nozovéa htidel
nedosdhla findlni rychlosti. Je nutné
strojek pripojit bud’ k filtru, ktery
zachycuje prach a hobliny, nebo
k vysavaci, odsavani. Také dbejme na

koncetiny a volné ¢asti uboru.

Zasady BOZP s lamelovaci frézkou:

Pravidla BOZP jsou shodné jako u
okruzni pily. Musime dbat na dostate¢né
pevné upnuti dilce, aby fréza dilec

neodtlacila.
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Specialni pFipravky a prisluSenstvi

Obrazek 14 Prumyslovy vysavac

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Mezi nezbytné prislusenstvi patii vysavac¢ pro odsavani pilin, hoblin a tfisek nebo
prodluzovaci kabel. Mezi nezbytné piislusenstvi jsou i razné ptipravky, které ndm
usnadnuji ¢innost pii ru¢nim vyrobé. Na obrazku 15 mizeme vidéet ptilozné pravitko
pro ponornou pilu, systém Sablon pro vrtani kolikd, systém Sablon pro vrtani zavest a
kovani na interiérové dvete, Sablonu pro vrtani nosi¢i polic a Sablonu HETTICH na
panty i s vrtackou. Na obrazku 16 jsou vyfoceny rozpéry pro montdz oblozkovych

zarubni. I tyto pomucky truhlaf vyuziva pti své praci.

Obrazek 15 Specialni prislusenstvi Obrazek 16 Rozpérné svérky pro
, , _ montaz oblozkovych zarubni

Zdroj: vlastni tvorba, 2024
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Vybaveni strojni dilny — strojovny

Bezpecnost prace a ochrana zdravi pfi praci a pozarni prevence

SloZka teoretické a praktické vyuky je problematika BOZP, pozarni ochrana a hygiena
prace. Vyucovani vychazi z platnych pravnich ptedpisii, zédkont, vladnich nafizeni,
vyhlasek a norem, a také z vSeobecnych zasad bezpecnosti az k presnym pravidlim
pro obor Truhlaf.

Zaci jsou pii vykonavani pracovni Cinnosti sméfovani predevSim k dodrzovéni
stanovenych technologickych postupti a vyuzivani predepsanych OOPP.

Pfi zahajeni prvniho ro¢niku zéci povinné podstupuji celodenni souborné Skoleni
v ramci dodrzovani BOZP, pozarni bezpecnosti a hygieny prace. Dalsi ukotveni téchto
ziskanych znalosti zajistuje periodické proskolovani zakt. Pouceni zaki o BOZP i
ovéfteni jejich skutecnych znalosti musi byt priikkazna.

Prostory uréené pro vyuku musi odpovidat platnym pravnim a hygienickych
pozadavki. Cvi€eni a provadéni ¢innosti zaky je povoleno pouze v rozsahu uréeném
vyukovou osnovou a v souladu pravnimi pozadavky, které upravuji zakazané prace

pro mladistvé a v souznéni s pozadavky na podminky, za kterych je mozno tyto prace

provadét z diivodu jejich ptipravy na budouci povolani.

Veskera pravidla prace na strojich a pro préci s technickymi zafizenimi vymezuje

vyhlaska ¢. 48/1982 Sb.

(SVP, SOU stavebni Plzen)
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Obrazek 17 Rozmisténi stroji ve strojovné

................................

manipulaéni
plocha
opracovany
material

Zdroj: vlastni tvorba, 2024
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Formatovaci kotoucova pila

Obrazek 18 Formatovaci pila—masiv ~ Obrazek 19 Formatovaci pila —
velkoplo$ny material

Zdroj: vlastni tvorba, 2024 Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s kotoucovou pilou:

Pfed praci na kotoucové pile je nutné zkontrolovat nastaveni rozviraciho klinu,
poptipad¢ funkEnost zpétnych zachyth €i ostatnich ochrannych zafizeni, a predevsim
stav pilového kotouce. Pilové kotouce nesmi byt pouzity jsou-li prasklé, tupé,
nadmeérné opotiebené, nebo jinak poskozené. Odstraiiovani odiezkd a pilin za chodu
stroje provadime pouze vhodnou nekovovou pomiickou. Pii fezani velkoplosného

materidlu dbame zvysené opatrnosti v okoli prediezu.
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Srovnavaci frézka

Obrazek 20 Srovnavaci frézka

1

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP se srovnavaci frézkou:

Pted zahdjenim préace na frézce je nutné zkontrolovat stav noza a htidele. Ostii nozii
musi byt rovnobézné s osou nozové hiidele. Také je nezbytné provést kontrolu
vodiciho pravitka a ochrannych krytd. Velikost ubirané tiisky volime podle tvrdosti

dfeva. Pfi manipulaci s nozi dbame zvySené opatrnosti.
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Tloust’kovaci frézka

Obrazek 21 Tloust’kovaci frézka

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s tloustkovaci frézkou:

Pted spusténim frézky zkontrolujeme stav nozli, zachycovact zpétného vrhu a
nastaveni valce. Pti praci na stroji je nutné pouziti ochrannych pomticek jako jsou bryle
nebo vyztuzend zéstéra. Je zakdzano obrabét materidl jehoz délka je mens$i nez
vzdalenost mezi podavacimi valci. Je zapotiebi mit ke stroji pfipojené odsavaci

zafizeni.
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Svisla spodni frézka

Obrazek 22 Svisla spodni frézka

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Obrazek 23 Svisla spodni frézka

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP na svislych spodnich frézkach:

Nutnou kontrolu ¢asti stroje provadime podobné jako u srovnavaci frézky. Je nutné
zvolit otacky primétené k velikosti nastroje. Pfi frézovani musi byt pouzito zatizeni

proti zpétnému vrhu. Prace na stroji v rukavicich je zakdzana.
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Pasové pily

Obrazek 24 Pasova pila

~g B

;?ha!zﬁﬁ;’f j

1S 632

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP na pasovych pilach:

Pied uvedenim stroje do chodu zkontrolujeme nastaveni voditek a jejich vili dale stav
pilového pasu a stav pasovnic. Pii fezani nesmime vracet obrobek zpét v fezné spare

nebo hrozi sesmeknuti pilového pasu a zranéni obsluhy stroje.
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P#i¢na pila

Obrazek 25 Pri¢n

.

=
:.
9

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s pti¢nou pilou:

BOZP je podobna jako na formatovaci pile coz je hlavné:
e Ochrana sluchu
e Ochrana zraku

e Dbat opatrnosti vici poranénim hornich koncetin

e Dbat na stav kotouce i pily jako stroje samotného
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Sirokopasova bruska

Obrizek 26 Sirokopasova bruska

Zdroj: vlastni tvorba, 2024
Zasady BOZP se Sirokopasovou bruskou:

U Sirokopasové brusky dodrzujeme stejnou bezpecnost prace jako u tloustkovaci

frézky.
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Hranova bruska

Obrazek 27 Hranova bruska

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP s hranovou bruskou:

Na hranové brusce je diilezité dbat opatrnosti, hlavné dodrzovat bezpe¢nou vzdalenost
prsti od brusného pasu. Obrabény material je také nutno pevné drzet bud’ rukou nebo
pomocnym piipravkem. Pfi brouSeni také musime dbat na ochranu dychacich cest a

7

OCl.
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Celni kotoucova bruska

Obrizek 28 Celni kotoucova bruska

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Bruska se pouzivé ptedevsim k brouseni ¢elnich stran dieva. V plechovém ramu se
nachazi elektromotor, ktery je pfipojen femeny na hnaci hiidel a ta roztaci kotouce s
brusnym papirem nebo platnem. Tato bruska ma nastavitelny sttil, do kterého se daji
pripevnit vypomocné aparaty jako tfeba malé pravitko. Tato bruska ma take jako kazdy
stroj ovladaci panel a hlavni vypina¢. Tento stroj musi byt také pfipojen k odsavani

vzhledem k veliké produkci difevéného prachu.
Zasady BOZP s ¢elni kotoucovou bruskou:

Bezpecnost prace je stejnd jako u hranové brusky
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Kolikovaci vrtacka

Obrazek 29 Kolikovaci vrtacka

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Zasady BOZP na kolikovaci vrtacce

Pted pouzitim stroje je nutno se ujistit, zda jsou vrtaky spravne uchyceny ve vietenech.
Vymeéna nastroju se provadi zdsadné na stroji, ktery je odpojen od ptivodu elektrického
proudu. Udrzba se provadi po odpojeni stroje od piivodu stladeného vzduchu. Pied
zahdjenim prace je nutno zkontrolovat, zda jsou pfitlacné pisty v dostatecné

vzdalenosti od vrtakii. Také musime dbat bezpecnosti o ruce a oci.
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Olepovacka hran

Obrazek 30 Olepovacka hran

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Olepovacky slouzi k olepeni konstrukénich desek. Nejcastéji se nalepuji ABS hrany,
ale také v nekterych ptipadech lze nalepovat také naklizky. Na ramu je postaven
posuvny sttl, ktery je pohanén ru¢nim posuvem. Tento stiil je moZno vysunout pro
lepsi stabilitu v pfipad€ olepovani vétSich dild. Diky ruénimu posuvu se uvadi do
provozu elasticky pfilnavy pasek, ktery rozta¢i nanaseci valecek, ten nasledné nanese
lepidlo na dilec a dalsi valecek pftitlaci ABS hranu k dilci. Diky termoplastickym
lepidlim je spoj rychle zhotoven a zbyva pak jen ru¢né zakapovat hrany. Konkrétné

na této olepovacce je mozno olepovat desky o vétsi tloust’ce napt.: 18 mm, 36 mm atd.
Zasady BOZP na olepovacce:

Nejdiilezitéjsi je dbat opatrnosti pii manipulaci s horkym lepidlem, protoze teplota
téchto lepidel se pohybuje okolo 200° C. Také musime dbat opatrnosti pii1 CiSténi
stroje. V ptipad¢, ze Cistime stroj tak se musime ujistit, zda je stroj vypnut. Olepovacka
hran byla vyrobena firmou Jiti Mynaf — Strojirenska vyroba. Do SOU byla dodana
jako novy stroj v roce 2003. Stroj je pouzivan k olepovani hran desek. Olepovacka

funguje na principu ruc¢niho posouvani materialu po ose délky stroje. Na startu stroje
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se nasadi materidl. Zacne se rucné posunovat po ose délky a na hranu desky je
nanasecim valeckem naneseno lepidlo. Hned za nanasecim valeckem je pfipravena
ABS hrana, ktera je posunujicim materialem pfitlacena o pfitlacné valeCky na hranu
olepovaného dilce a tim dochézi k nalepeni ABS hrany na hranu dilce. Zaroven se pfi
pohybu vied ABS hrana odtaci ze zasobniku. DalSim krokem pfti pohybu v pted je
zastfizeni ABS hrany v piedu dilce a vzadu dilce. Tak zvané kapovani, které je
provadéno také rucné. Po zastfizeni dochazi k ofrézovani presahti ABS hrany dle
tloustky materidlu. Frézovani provadi elektrické frézy. Na konci stroje hranu
olepovaného dilce zacisti cidliny. Pfi praci na tomto stroji musime zajistit rychlostné
stejnomerny posun olepovaného dilce tak, aby dochazelo k rovnomérnému nanaseni
lepidla, po celé¢ hrané olepovaného dilce. Stejnomérnym pohybem zajistujeme i
spravné ofrézovani presahujicich ABS hran, ¢im docilime kvalitné nalepené a
opracované ABS hrany. Spravné nalepena a opracovand ABS hrana pomaha vytvofit
dojem celistvosti a také plastinosti olepovaného materidlu. Tento stroj je jiz
technologicky piekonam. V dne$ni dobé existuji olepovacky fizené pocitacem,
nastavovani je provadéno elektronicky, posuv automaticky, zastiihovani neboli
kapovani je pneumatické. Stroj ma horni i1 spodni cidliny. Horni kopiruji povrch
materidlu a spodni jsou pevné. Stroje maji vyménné nadoby na lepidla, pouzivaji
polyuretanovou technologii lepeni a jiné dal$i moZnosti, které nejenom usnadiiujici

praci pii obsluze, ale diky jim se zkvalitiiuje cely proces olepovani.
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CNC stroje

Obrazek 31 CNC stroj

Zdroj: vlastni tvorba, 2024
BOZP na CNC strojich:

Pro bezproblémovy pribéh a bezpecny vykon ¢innosti na CNC patii dodrzovani zasad
BOZP. Tou nejdilezitéjsi je bezpecna vzdalenost od zapnutého stroje. Ochranou proti
vstupu do pracovniho prostoru zamezuji nainstalované naslapné koberce, které jsou
umistény pred tloznym prostorem stroje. Tlakové koberce v okamziku zatizeni reaguji
vypnutim stroje. Dals§i ochranou je cervené tlacitko stop. Aktivovanim se stroj
okamzit¢ zastavi. Téchto tlacitek je nékolik. Na hlavnim fidicim panelu, u spinace, na
dalkovém ovladaci, u zadniho vstupu a na agregatu. Ochranou zabezpeceni je hlidani
vstupu do zadni ¢asti stroje. V zadni ¢asti jsou dvefe. Pti otevieni dveti v dobé provozu
stroje, dojde k okamzitému zastaveni stroje.

Jako ochrana pied vstupem do prostoru muze byt vyuzita i svételna zavora. Existuje
tak vice moZnosti zabezpeceni a ochrany pted vstupem do prostor stroje ve fazi, kdy

vykonéva praci.
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Kompresorova jednotka

Obrazek 32 Kompresorova jednotka

i
I

1}

WD 600
ERSTRTR
-

Zdroj: vlastni tvorba, 2024

Kompresor je nedilnou soucasti vybaveni dilny. Vyrabi vzduch, ktery shromazd’uje
v zasobniku. Ze zasobniku je rozveden k jednotlivym strojim, ktery ho potiebuji
k bezproblémovému chodu. I se stlacenym vzduchem musime dbat na dodrzovani
BOZP. Pti Cisténi a udrzbé strojii, nezapominame provést odpojeni od piivodu
vzduchu. Odpustime tlak ve stroji. Neohybame a nekroutime hadice se stlaenym
vzduchem. Pfi CiSténi a ofukovani nenastavujeme hubici proti télnim otvortm,
nevyfukujeme proti sobé ani druhym stlateny vzduch a nekoukame do hubice.

Ptedchazime uraziim se stlacenym vzduchem.
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9 Dotaznikové Setieni

Resena Skola: Stredni odborné ucilisté stavebni, Plzen, Borské 55
Pocet zucastnénych zaka: 32
Pocet zGCastnénych zaméstnancti: 4

Cilem dotaznikového Setieni bylo zmapovani stavajiciho stavu pracovisté odborného
vycviku pro vyuku oboru Truhlaf a zjisténi pfedstav respondentti o budoucim
smérovani vybaveni §koly. Setfeni bylo provedeno pomoci elektronického dotazniku

Forms na platformé MS 365.

Vyucujicim byly polozeny podobné otdzky formou individualniho rozhovoru.

9.1 Vyhodnoceni odpovédi z dotaznikového Setieni

Graf 1: Odpovida vybaveni hoblice, tzn. ru¢ni naradi potifebam pro ruéni

opracovani?

. ano 30
® ne 2

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024

Graf 2: Vyuziva se didakticka technika, jako jsou PC a projektory, dostatecné
pro vyuku Odborného vycviku?

. ano 10
® ne 22

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024
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Graf 3: Jsou pro vas prinosem metodické pomiicky, jako jsou riizné vzory
truhlarskych spoja?

. ano 30
.' ne 2

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024

Graf 4: Jsou pro vas vitanou uc¢ebni pomiickou vzorky dievin?

. ano 30
. ne 1

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024

Graf 5: Odpovida vasim predstavam pro vyuku odborného vycviku pro druhy
ro¢nik vybaveni rué¢ni dilny ru¢nimi elektrickymi strojky a aku naiadim?

® o 28
. ne 4

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024
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Graf 6: Je podle Vias vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobkii z masivu
dostatecné?

® o 30

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024

Graf 7: Je podle Vas vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobki z lamina
dostatecné?

. ano 28
. ne <

Zdroj: vlastni Setteni, 2024

Graf 8: Je podle vas vybaveni strojovny dievoobrabécimi nastroji (pily, frézy,
vrtaky) dostatecné?

. ano 26
® ne 6

Zdroj: vlastni Setteni, 2024
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Graf 9: Jsou podle Vias CNC stroje osazené na strojovné a rucni dilné
dostate¢nym naplnénim pro ziskani kompetenci pro praci s moderni technologii?

. ano 22

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024

Tabulka 1: Jaké naradi je vhodné doplnit?

Zéci — 3 odpovédi

asi Zadné
Ty co se ztraci

Kvalitni dlata

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024
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Tabulka 2: Jaké vyuziti PC a projektori navrhujete?

Zaci — 24 odpovédi

PC pfi zpracovani vyrobni dokumentace, projektor pro prezentaci
tematického celku, konstrukce, vyrobku, piedlohy,

Lepsi
Nevim
Lepsi
Lepsi

Lepsi

Lepsi

Nevim

Naucit se na cnc

Nevim

Nevim

Nevim

Nevim

Aby ty projektory aspori fungovaly

Cnc

Kvalitnéji provedenou vyuku na grafickou konstrukci nabytku
Uceni na CNC

CNC

na pc vykresy

CNC a Projektové vykresi

Autocad
CNC
Vic truhlarskych aktivit

V smysluplném poméru vaci ostatnim predmétam

Zdroj: vlastni Setteni, 2024
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Tabulka 3: Stru¢né popiste, v ¢em jsou pro Vas metodické pomiicky prinosné.

Zaci — 18 odpovédi

Na ukézku, pro predstavuy, pro ujisténi pii napodobovani pfi nédcviku
Nevim

Ucit se z nich

Nevim

Vidim jak to vypadé hotové

Pro predstavu

Pro pfedstavu

Pro predstavu

Aby jsme se na s pomutckami na udili

Vidét to na Zivo misto na papiru

Vim jak by to mélo vypadat popiipadé udélat

Dokézu si lépe predstavit findlni podobu mého vyrobku
mohu si v hlavé promitnout dany spoj a zaroven ho i vidét
chrani mi proti zranénf

No tak abych neco umel a pak delal i vyrobky ze spoju ru¢né
Nevim

prfinosné

Mohu si [épe predstavit co a jak médm udélat

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024
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Tabulka 4: Strucné popiSte, pro¢ pro Vas nejsou metodické pomiicky prinosné.

Zaci — 15 odpovédi

spatfuji pouze vyhody

Nevim

Nevim

Nevim

Nevim jsou mi pifinosné
Nevim jsou pifnosné

Nevim, viechny jsou piinosné
Nevim

Jsou pro mé piinosné

jsou

jsou nékteré véci na vic

ProtoZe ja osobne Truhldfem nebudu takZe je to pro me zbyte¢ny ale zase
na druhou stranu budu néco umét

Nevim

Obcas se hur rozpoznaji, kdyz v tom ¢lovék neni zkuseny

Zdroj: vlastni Setteni, 2024
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Tabulka 5: Co byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro prvni

roénik?

Zaci — 20 odpovédi

neménil bych nic - témata odpovidajf
Nevim

Asi nic

TéZ31 ru¢nfi prace

Nic

Nevim

Nic

Nic

Asi nic, moZna zajimavéjsi vyrobky
Vic se zajimat o rysovani

Lip a aktivné se ucit dreviny

Nic

Asi nic

nevim

asi nic

préace vice technologicky postupt

Ja si myslim, Ze ted je to zcela dobré v Prvnim ro¢niku
Vice vyrobku

Nic

Spi§ oteviit détem vice moznosti a ne délat to co bude chtit mistr

Zdroj: vlastni Setteni, 2024
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Tabulka 6: Co byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro druhy
ro¢nik?

Zaci — 20 odpovédi

zaradit vyuku pro digitalni zpracovani zakézek s potfebnymi SW
Nevim

Nic

Nic

Nic

Nevim

Alespor ukazat jak funguje cnc
Nic

Nic

Asi nic

Vic pracovat na strojich

Vice pracovat na strojich
Modernizovat ucebni plén

Asi nic

nevim

asi taky nic

vice préace na strojich

Ur¢ité vic prace na strojich, protoZe je na tom dnesni doba hodné
stavéna

Vic prace na strojich

Vice prace na stojich

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024
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Tabulka 7: Stru¢né popiste, v ¢em vybaveni rucni dilny ru¢nimi elektrickymi
strojky a aku narfadim neodpovida.

Zaci— 1 odpovéd

nékteré strojky chybi, nékteré strojky nejsou v dostate¢nym mnozstvi, strojky
jsou zastaralé a i aku baterie

Zdroj: vlastni Setteni, 2024

Tabulka 8: Jakymi elektrickymi strojky a aku naradim byste dovybavili ru¢ni
dilnu?

Zaci — 17 odpovédi

doplnit aku Sroubovaky, priklepova vrtacka, ru¢ni rozbrusovacka, veskeré
ruéni strojky bych pofizoval jako aku

Nevim

Brusky

Zadnymi

Nevim

Fungujicim

Nicim

Zadnym

Svisla horni frézka

MozZna vice aku Sroubovaka
Netusim

je tu vie potiebné

pasové a excentrické brusky
kocour ruénf

Nevim

Ruénfi bruska

Vic vrtacek a spole¢nou frézku

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024
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Tabulka 9: Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobki z

masivu?

Zaci — 16 odpovédi

stahovakem na stahovani sparovky,

Hele nevim

Nicim

Zadnym

Nevim

Fungujicf

Zadnym

Zadnym

Navic formatovaci pilu a zlepsit odsavani
Vymeénil bych forméatovaci pilu a lepsi odsavani

Netusim

také je ru vie potrebné
nejspis nic

vétsi tlouskovacku

Spide nové stroje nez pridat

Je tam vse potiebné

Zdroj: vlastni Setfeni, 2024
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Tabulka 10: Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobki z
lamina?

Zaci — 16 odpovédi

zmodernizovat stroje jako je olepovacka a nebo nérezova pila
Netusim

Nic

Lepsi olepovacka

Nevim

Zadnym

Zadnym

Nevim

Olepovackou

Olepovacka a také formétovaci pila

Netusim

ano

vétsi kolikovacka, modernéjsi olepovacka
Asi Zzadnym
Je tam vse potiebné

Lepsi a kvalitnéjsi olepovackou

Zdroj: vlastni Setteni, 2024
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Tabulka 11: Jakymi dievoobrabécimi nastroji byste dovybavili strojovnu?

Zaci — 17 odpovédi

pro vyrobu eurooken, CNC - diamantovymi néstroji s moZnosti vymény
brita

Asi nevim

Ni¢em

Zadnymi

Nevim

Zadny

Zadnym

Nevim

Nové vrtaky na kolikovacku, naostfit noZe na srovnévaci frézku

Pily na masiv, frézy

Netusim

je tam vie

pilové pési na pasovou pilu, brisne pési pro pasovou brusku
vrtaky

Taky Zadnymi spi$ nové

Je tam vse potrebné

Vice CNC

Zdroj: vlastni Setteni, 2024
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9.2 Individualni rozhovor se zaméstnanci (otazky)

e (Odpovida vybaveni hoblice, tzn. ru¢ni nafadi potiebam pro ru¢ni opracovani?

e Jaké nafadi je vhodné doplnit?

e Vyuziva se didakticka technika, jako jsou PC a projektory, dostatecné pro
vyuku Odborného vycviku?

e Jaké vyuziti PC a projektort navrhujete?

e Jsou pro vas pfinosem metodické pomticky, jako jsou rizné vzory truhlafskych
spoju?

e Stru¢né popiste, v ¢em jsou pro Vas metodické pomticky piinosné.

e Strucné popiste, pro¢ pro Vas nejsou metodické pomucky piinosné.

e Jsou pro vas vitanou uc¢ebni pomiickou vzorky dievin?

e (o byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro prvni ro¢nik?

e (o byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro druhy ro¢nik?

e Odpovida vasim piedstavam pro vyuku odborného vycviku pro druhy ro¢nik
vybaveni ru¢ni dilny ruénimi elektrickymi strojky a aku natadim?

e Strucné popiste, v ¢em vybaveni rucni dilny ru¢nimi elektrickymi strojky a aku
naradim neodpovida.

e Jakymi elektrickymi strojky a aku nafadim byste dovybavili ru¢ni dilnu?

e Je podle Vas vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobkll z masivu
dostatecné?

e Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobkti z masivu?

e Je podle Vas vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobkd z lamina
dostatecné?

e Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobkil z lamina?

e Je podle vas vybaveni strojovny difevoobrabécimi nastroji (pily, frézy, vrtaky)
dostatecné?

e Jakymi dfevoobrabécimi nastroji byste dovybavili strojovnu?

e Jsou podle Vas CNC stroje osazené na strojovné a rucni dilné dostatecnym

naplnénim pro ziskani kompetenci pro praci s moderni technologii?
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9.4 Komparace odpovédi z dotaznikového Setieni a rozhovori

Dotaznikového Setieni se zucastnilo celkem 36 dotazovanych, z toho 32 zaku tietich
ro¢nikti oboru truhlaf a 4 ucitelé odborného vycviku rovnéz oboru truhlaf. I z pohledu
pouze ttileté praxe v oboru u zakli, maji ziskané odpovéedi pro dané Seteni dostate¢nou
vypovidajici hodnotu. U ucitelti odborného vycviku probéhlo Setieni formou osobniho
pohovoru a vysledky jsou podobné vysledkim v dotaznicich zakt. Da se fici, ze
v obou skupinach dotazovanych pievazuji podobné nazory, i kdyz ve skuping¢ ucitelti
jsou néazory vice jednotné. Obé¢ skupiny dotazovanych se shoduji v nazoru, ze vybaveni
nafadim pro vyuku tematickych celki prvniho ro¢niku je dostate¢né a neuvadi navrh
na doplnéni ru¢niho naradi. VétSina dotazovanych se shodla, Zze pouzivané nazorné
metodické pomiicky jsou rozhodné piinosné. V tématech pro prvni rocnik by nic
neménilo pres 60 % dotazovanych, ostatni dotazovani ptedlozili navrhy na upravy
témat. V tématech pro druhy ro¢nik by nic neménilo pies 50 % dotazovanych, ostatni
dotazovani navrhuji vice prace na strojich. Rovnéz naprosta vétSina dotazovanych
povazuje vybaveni ru¢ni dilny ru¢nimi elektrickymi strojky a aku natadim pro vyuku
odborného vycviku pro druhy ro¢nik za dostacujici. Je zde pouze jedna odpoveéd’, ktera
uptesiiuje, ¢im zlepsit vybaveni dilny. Nékteti dotazovani by doplnili vét§i mnozstvi
strojkt. VétSina dotazovanych v obou skupinach si pieje, aby se ve vyuce vice
vyuzivala pocitacova technika (PC a projektory) a to zejména pro vyuku programovani
pro obrabéni na CNC. Co se tyka vybaveni strojovny dfevoobrabécimi stroji, byly
v Setfeni zaznamenany odpovédi na obménu stroji za modernéjsi. VSichni ucitelé
odborného vycviku shodli na vyméné nekterych konkrétnich strojii za novéjsi a
moderné¢jsi. Naprostd vétSina dotazovanych povazuje vybaveni strojovny za
dostacujici a dalSimi novymi stroji by strojovnu nevybavovali. Co se tyce vybaveni
dfevoobrabécich strojli ve strojovné obrabécimi néstroji, polovina ucitelti odborného
vycviku je ndzoru, Ze je nutné stav nastroji doplnit. VéEtSina respondentlt povazuje

vybaveni stroju nastroji za dostacujici.
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10 Vlastni doporuceni

Z uskutecnéného Setfeni vyplyva, ze zaci a ani ucitelé odborného vycviku by nic
nemeénili na vybaveni ruéni dilny nafadim pro vyuku tematickych celki prvniho
ro¢niku. Rovnéz ob¢ skupiny povazuji vybaveni ru¢ni dilny ruénimi elektrickymi
strojky a aku nafadim pro vyuku odborného vycviku pro druhy ro¢nik za dostacujici.
Odpoveédi tykajici se vybavenosti strojni dilny nebyly u zaka jednotné. Dotaznik vSak
ukazal, ze by si zaci prali modernizaci nékterych stroji. U ucitelti odborného vycviku,
byly odpovédi mnohem jednotnéjsi. Z pohovoru byla zjisténa shoda ndzoru na vyménu
nékterych strojii za nové. Byly oznaceny tyto stroje: formatovaci pila, olepovacka a
diky tomu upravit centralni odsavéani. Z toho divodu vznikl navrh na vyménu

formatovaci pily a olepovacky. Tento navrh je nize prezentovan.
Formatovaci pila

Tato pila spiSe nizsi tfidy, byla vyrobena firmou MARSHAL-CZ v roce 2010.
Nainstalovala se do dilen SOU v Jate¢ni ulici a zacala se pouZzivat pro vyuku zaki.
V roce 2019 se instalovala do nové haly v Borské ulici. Byla velmi vyuzivéna pro
fezani nejenom velkoplosného materialu, ale i ke kraceni a tvz. Cistym a presnym
feztim masivniho materialu. Cast&j§im vyuzitim, zatéZi a prace vice skupin na této pile
logicky dochazelo k vétSimu opotiebeni pohyblivych soucastek v pojezdovém stolu.
V¢Etsi opotfebeni ma za nésledek veétsi viile v pojezdovém stolu. Pojezdovy stiil se pii
fezani chvéje, nebot’ se vytvorily vile jak v horizontalni roving, tak i ve vertikdlni
roving. Pfipadny servis a oprava tohoto stroje jiz neni mozny, nebot firma
MARSHAL-CZ ukoncila svoji ¢innost. Nelze ani dodat ndhradni dily od jin¢ho
vyrobce. Kazdy vyrobce ma jiny systém uloZeni pojezdového stolu. Soucastky tak
nepasuji nejenom systémove, ale i rozmérove. Dalsi potfebné soucastky jsou rtizna
elektronicka relatka a spinace v fizeni stroje. Tyto soucastky také nejsou jiz k dostani
a nelze je nahradit nebo vynechat. Tim, Ze neni moZnost nahradnich dili pro servis a
opravy, nelze tuto pilu z dlouhodobého hlediska udrzet provozuschopnou, nebot’ stav
se bude pouze zhorSovat. Jako navrh na zlepSeni je doporuceni vypsani vybérového

fizeni na dodani nové formatovaci pily.
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Formatovaci pila by méla mit tato specifika:

e pevny a stabilni stll z jednoho materidlu

e stabilni a bytelny pojezdovy stil v délce 3,2 m

e samostatny motor pro hlavni kotou¢ a samostatny motor pro prediez
e hlavni kotouc¢ do priméru 400 mm a prediez do priméru 120 mm

e stavéni pravitka a zardzek mtze byt ovladano elektronicky

e pomocné pravitko na fezani thla

e horni kryt na hlavni kotou¢ a prediez

e ochranu proti vzniku Urazu (proti ufiznuti prsti)

e samostatné vykonné odsavani

Dodanim nového mobilniho odsavani dojde k odpojeni od stavajiciho centralniho

odsavani a demontazi vedeni. Tuto préci jsme schopni zastitit z vlastnich kapacit.

93



Olepovacka

Olepovacka hran od firmy Jiti Mynaf — Strojirenskéd vyroba byla na ucilist¢ dodana
vroce 2003 do dilen na Jate¢ni tfidé v Plzni. Po celou dobu byla vyuzivdna
k olepovani hran dila nabytku z lamina. Olepovacka fungovala na principu ruc¢niho
posouvani dilu ve sméru osy posuvu. Na zacatku stroje se naneslo lepidlo, hned za
nanaSecim valeckem se nalepila ABS hrana, ru¢né se provedlo kapovani ABS hrany,
dale pfi posuvu doslo k ofrézovani poloméru na horni a spodni hrané dilce a nakonec
doslo k ocisténi plochy pomoci cidlin. To vSe probihalo diky ru¢nimu posuvu. Diky
spravnému nastaveni tloustky a plynulému posuvu se mohlo bezproblémové hranit.
Tato olepovacka ma vSak jiz pfitlacnd koleCka vydfend, posuvny pas je jiz
rozpraskany, dochazi k prokluzu a lepidlo se spravné nenanasi, zaci nedokazi spravné
udrzet plynulost posuvu, veskeré ovladani je rucni, pouzivaji se lepidla s teplotou

taveni do 150 °C, neda se provést kvalitni olepeni.

Jako navrh na zlepSeni je doporuceni vyhlasit vybérové fizeni na dodavatele nové
olepovacky. Nova olepovacka by meéla byt modernim poloautomatickym nebo

automatickym strojem a méla by mit tyto specifika:

e vybavena automatickym podavacim pasem,

e predfrézovaci jednotkou s diamantovym nastrojem,

e automatickym kapovanim,

e moznost hranéni riznych priméera hran a lepeni néklizk,
e vodorovnych cidlin,

e taveni lepidla pti 200 °C

e vymeénné vanicky na lepidlo

e samostatné vykonné odsavani,
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ZAVER

Bakalatskéd prace na téma ,,Zhodnoceni materialni a technické vybavenosti stfedni
odborné skoly pro vyuku praktickych dovednosti a navrh na zlepseni® Cilem mé
bakalarské prace bylo na zakladé analyzy soufasného stavu navrhnout vlastni

doporuceni, ktera by prispé€la k lep§imu vedeni odborného vycviku.

Prace je rozdé¢lena na teoretickou ¢ast a praktickou ¢ast. Tyto ¢asti maji své kapitoly.
Po uvodu je v prvni kapitole teoretické Casti predstaven cil prace a metodika.
V nasledné kapitoly se vénuji sttednimu vzd&lavani, formam vyuky. Ctvrta kapitola se
zaméfuje na definici dovednosti a ptiklady dovednosti. Pata kapitola se zabyva
pracovisti praktického vyucovani a jejich vyuziti. Dalsi je vénovana dilndm, poslani
dilen, vybaveni dilen a potfebnému materidlu pro dilnu. Posledni kapitola pted

praktickou ¢asti se zabyva didaktikou praktického vyucovani.

V praktické ¢asti je struéné piedstavena Skola, na které probéhlo vlastni Setfeni. Byla
zrealizovana analyza stavajiciho vybaveni stfedniho odborného ucilisté. Formou
dotaznikového Setteni, byl zjistén ndzor zaki na materialné technické vybaveni dilen
sttedniho odborného ucilisté. Dalsi pouzitou metodou byl rozhovor uciteltt odborného
vycviku, ktefi se také vyjadfovali k materidln€ technickému vybaveni Skoly. Bylo
provedeno vyhodnoceni obou metod. Na zaklad¢ zjisténych poznatkli bylo navrzeno

mozné zlepSeni na strojni dilné.

ProtoZe vedeni $koly bylo od zacatku naklonéno k tomuto Setfeni, vysledek prace vedl
k zahajeni realizace vymény stroji. Provedlo se vybérového fizeni na dodavatele
olepovacky a ten je jiz vybran. Formatovaci pila se zapsala do planu investic na rok
2025 a spustila se pfiprava na vybérové fizeni. DalS§im kladem je i1 skutec¢nost, Ze se
vyménou stavajicich dosluhujicich strojii strojovna zmodernizuje a tim Zzakim
zprosttedkuje novejsi a modernéjsi technologie. V neposledni fad¢ je 1épe pfipravime

na vstup na trh prace.
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Piiloha 1: Dotaznik pro metodické pomiicky

1.

Odpovida vybaveni hoblice, tzn. ruéni nafadi potfebam pro ru¢ni

opracovani?

O ano
Q ne

Jaké ru¢ni naradi je nutné doplnit?

Vyuziva se didakticka technika, jako jsou PC a projektory, dostate¢né
pro vyuku Odborného vycviku?

O ano
O e

Jaké vyuziti PC a projektort navrhujete?

Jsou pro vas piinosem metodické pomicky, jako jsou riizné vzory
truhlatskych spojt?

O ano
O ne

Strucné popiste, v ¢em jsou pro Vas metodické pomiicky pfinosné.

Strucné popiste, pro¢ pro Vas nejsou metodické pomiicky pfinosné.



8. Jsou pro vas vitanou uc¢ebni pomutckou vzorky dievin?

O ano
O ne

9. Co byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro prvni
ro¢nik?

10. Co byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro druhy
ro¢nik?

11. Odpovida vasim piedstavam pro vyuku odborného vycviku pro
druhy ro¢nik vybaveni ru¢ni dilny ruénimi elektrickymi strojky a
aku nafadim?

O ano
O ne

12. Struéné popiste, v ¢em vybaveni ru¢ni dilny ruénimi elektrickymi
strojky a aku naradim neodpovida.

13. Jakymi elektrickymi strojky a aku nafadim byste dovybavili ru¢ni
dilnu?



14. Je podle Vas vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobkl z

masivu dostate¢né?

O ano
O ne

15. Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobki z
masivu?

16. Je podle Vas vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobkl z

lamina dostate¢né?

O ano
O ne

17. Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobki z
lamina?

18. Je podle vas vybaveni strojovny difevoobrabécimi nastroji (pily,
frézy, vrtaky) dostatecné?

Q ano
O ne

19.Jakymi dfevoobrabécimi nastroji byste dovybavili strojovnu?



20.Jsou podle Vas CNC stroje osazené na strojovné a ruéni dilné
dostatecnym naplnénim pro ziskani kompetenci pro praci s moderni

technologii?

O ano
O ne



Priloha 2: Otazky pro individualni rozhovor

e (Odpovida vybaveni hoblice, tzn. ruéni naradi potiebam pro ru¢ni opracovani?

e Jaké naradi je vhodné doplnit?

e Vyuziva se didakticka technika, jako jsou PC a projektory, dostatecné pro
vyuku Odborného vycviku?

e Jaké vyuziti PC a projektort navrhujete?

e Jsou pro vas pfinosem metodické pomitcky, jako jsou rizné vzory truhlaiskych
spoju?

e Stru¢né popiste, v ¢em jsou pro Vas metodické pomticky piinosné.

e Strucné popiste, pro¢ pro Vas nejsou metodické pomiicky piinosné.

e Jsou pro vas vitanou u¢ebni pomiickou vzorky dfevin?

e (o byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro prvni ro¢nik?

e Co byste v odborném vycviku radi zménili v tématech pro druhy ro¢nik?

e Odpovidé vasim predstavam pro vyuku odborného vycviku pro druhy ro¢nik
vybaveni ru¢ni dilny ruénimi elektrickymi strojky a aku natadim?

e Strucné popiste, v ¢em vybaveni ru¢ni dilny ru¢nimi elektrickymi strojky a aku
naradim neodpovida.

e Jakymi elektrickymi strojky a aku naradim byste dovybavili ruéni dilnu?

e Je podle Vés vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobkll z masivu
dostate¢né?

e Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobkil z masivu?

e Je podle Vas vybaveni strojovny stroji pro vyrobu vyrobkd z lamina
dostate¢né?

e Jakym strojem byste dovybavili strojovnu pro vyrobu vyrobki z lamina?

e Je podle vas vybaveni strojovny dievoobrabécimi nastroji (pily, frézy, vrtaky)
dostate¢né?

e Jakymi dfevoobrabécimi nastroji byste dovybavili strojovnu?

e Jsou podle Vas CNC stroje osazené na strojovné a rucni dilné¢ dostatecnym

naplnénim pro ziskdni kompetenci pro praci s moderni technologii?



Priloha 3: Cenova nabidka automatické olepovacky hran

MYNAR

TRADE  MYNAR — TRADE s.r.o., Senovska 597, 717 00 Ostrava — Bartovice, Czech Rep.

Pro:
Stiedni odborné udilisté stavebni,
Borska 55, 301 00 Plzen,
Adam Klik
Email: klik@souplzen.cz
Tel.: 725 705 807

PROFESIONALNI OLEPOVACKY HRAN VYROBENE V CR

Cenova nabidka ¢. 2023/18/12/01 js — rev.2

Automaticka olepovacka hran s predfrézovaci jednotkou, vyménitelnou
vanickou na lepidlo

MINIPROF AUTOMATIC MA 6 K

Tel.: +420 596 247 892 E-mail:  info@miniprof.cz ICO: 27788148
www.miniprof.cz DIC: CZ27788148

Zdroj: CN Mynat — Trade s.r.0.



C TRADE  MYNAR - TRADE s.r.o., Senovska 597, 717 00 Ostrava — Bartovice, Czech Rep.

Vazeny ziakazniku,

Dékujeme Vam timto za Vasi poptavku a zijem o olepovacky hran Miniprof.

Na zikladé naSich vice jak 30 letych zkuSenosti s vyrobou a vyvojem olepovacek hran
Miniprof a s vice nez 16 000 kusy vyrobenych olepovacek ruznych typu, které jsou v provozu
po celém svété si Vam dovolujeme piedstavit nabidku olepovacky Miniprof MA 6, kteri je
prizpusobena nejmodernéj$im pozadavkum truhlafské vyroby.

V pripadé jakychkoli dotazi tykajicich se doplitujicich informaci k produktim Miniprof jsme
Vam plné k dispozici.

TéSime se na spolupraci s Vami.

Za spoletnost Mynai-Trade s.r.o., vyrobce olepovacek Miniprof

Jiri Szuscik
Obchodni reditel

Tel.: +420 596 247 892 E-mail:  info@miniprof.cz ICO: 27788148
www.miniprof.cz DIC: CZ27788148

Zdroj: CN Mynat — Trade s.t.0.



MYNAR

TRADE  MYNAR — TRADE s.r.o., Senovska 597, 717 00 Ostrava — Bartovice, Czech Rep.

MINIPROF Automatic MA 6 je nejprodavangjsi fadou olepovacek hran Miniprof, které nabizi mnoho
promyslenych a mnohdy unikatnich feSeni zarucujicich vysokou kvalitu olepovanych dilcii a maximalni
komfort pfi praci.

NOVINKA - nové také s moznosti vvmény tavnych vaniek na lepidlo

Perfektni dilenské zpracovani a v neposledni fadé také kvalitni a rychly servis v¢. poradenstvi budou zcela
jisté zarukou Vasi dlouhodobé spokojenosti.

VYHODY OLEPOVACEK MINIPROF AUTOMATIC

>

- Olepovacky Miniprof jsou kompletné vyrabény ve vlastnim vyrobnim zavodé fy. Mynai-Trade
s.r.0. v OSTRAVE.

- RYCHLY SERVIS A NiZKE CENY NAHRADNICH DILU

- VESKERE NAHRADNI DILY SKLADEM S ODESLANIM DO DRUHEHO DNE OD
OBJEDNANT{

- GARANCE OPRAVY NA 1.VYJEZD

- ONASICH STROJICH VIME VSE - VZDY VAM PORADIME A POMUZEME — OK AMZITE.

- ZAKAZNIKY NEJVICE CENENA PREDNOST ZNACKY MINIPROF

VYROBENO V CESKE REPUBLICE

SPICKOVA ROBUSTNI KONSTRUKCE STROJE - OCEL, LITINA, HYDROBETON

- Unikatni, extrémné tuha konstrukce stroje z oceli, litiny a hydrobetonu zarucuje vysokou kvalitu
opracovani dilcti bez vibraci a maximalni tuhost stroje.

- Diky jeho hmotnosti 660 kg jsou veskeré razy eliminovany, coz zarucuje stalou pfesnost nastaveni
stroje a tim vysokou kvalitu olepenych dilc.

NASTAVENI STROJE Z PREDNi STRANY

- systém odklopného pfitlacného ramena umoznuje kompletni nastaveni viech agregatl stroje z ¢elni
strany.

- diky tomuto systému je mozn¢ stroj umistit co jak nejbliZe na sténu a vyrazné eliminovat prostorové
naroky.

- tento systém ocenily stovky spokojenych zakaznik, ktefi denné bojuji z mistem

MINIMALNI ROZMERY PRI ZACHOVANI EXTREMNI TUHOSTI STROJE
- délka pracovniho stolu 2,30 m a celkova délka v¢. zasobniku na hranu 2,70 m
ZASOBNIK NA HRANU S MOZNOSTI UMISTENI SVISLE 1 VODOROVNE

- Vyhodou tohoto feSeni je uspora mista kolem stroje a moZnost jeho pfisunuti az téméf ke zdi.

- Zasobnik umoziuje umisténi az 3 kotouct hranové pasky najednou.

- Moznost svislého i vodorovného umisténi zasobniku a umoziuje tak zakaznikovi zvolit pro néj tu
nejlepsi polohu zasobniku.

Tel.: +420 596 247 892 E-mail:  info@miniprof.cz ICO: 27788148
www.miniprof.cz DIC: CZ27788148

Zdroj: CN Mynat — Trade s.t.0.
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JEDNODUCHY A PREHLEDNY OVLADACI PANEL

- Zarucuje maximalni komfort pii obsluze stroje.

- Moznost vypnuti jednotlivych agregati ( ZAP/VYP. ptesného i hrubého kapovani a predfrézovaci
jednotky). B ,

- 2 DIGITALNI KONTROLERY UMQZNI SPRAVNE NASTAVENI TEPLOTY LEPIDLA NA
NANASECIM VALCI A VE VANICCE (DLE PRANI ZAKAZNIKA A OKOLNICH
PODMINEK)

SIROKY PODAVACI PAS

- Zajistuje kvalitni a pesné vedeni olepovaného dilce diky specialné vyvinutému podavacimu pésu,
ktery je veden syst¢émem pero/drazka.

- Siika podavaciho pasu 19 cm v kombinaci s polyuretanovymi pritlaénymi koly vrchniho
pFitlaku zarucuje perfektni a presné vedeni jak malych tak i1 velkych dilc.

VYSKOVE CENTRALNI NASTAVENI PRITLACNEHO RAMENA
- Cislicovy indikator pozice (vyiky) piitlaéného vodiciho ramena zaruguje piesné nastaveni na danou
tloustku resp. vysku dilce (10 - 60 mm) olepovaného dilce.

- Rameno se zveda centralné diky presnému a robustnimu vedeni celého pritlaku a bez nutnosti
jakékoliv aretace

STANDARDNI VYBAVA STROJE

PREDFREZOVACI JEDNOTKA S DIAMANTOVYM NASTROJEM

- Jedine¢ny systém predfrézovani umoziuje pouzivani pouze jednoho frézovaciho diamantového
nastroje a tim sniZuje niaklady na provoz a brouSeni.

- Ubér predfrézu az 2,0 mm S PLYNULYM NASTAVENIM (miiZete nastavit hodnoty po 0,1mm)

- Pneumaticky zadni pfitlak spolehlivé zabranuje vystipnuti a poskozeni konce olepovaného dilce
(SYSTEM VYCHAZ{ Z PRINCIPU JAKO ZALOZENI DILCE NA SPODN{ FREZCE)

- TENTO SYSTEM FUNGUIJE SPOLEHLIVE NA VICE NEZ 700 KS PRODANYCH
OLEPOVACEK PO CELEM SVETE

Predfrézovaci jednotka s pritla¢nou patkou Plynulé nastaveni ibéru od 0-2,0 mm

Tel.: +420 596 247 892 E-mail:  info@miniprof.cz ICO: 27788148
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NANASECI JEDNOTKA - S MOZNOSTI VYMENY VANICKY I NANASECIHO VALECKU

- Patentovana nanaseci jednotka umoziuje praci stroje bez nutnosti jejiho mazani.

- Vanicka v¢. nanaSeciho tubusu je poteflonovana.

- Jednoducha regulace nanaSeni mnozstvi lepidla na dilec )

- MOZNOST LEPENI PUR (POLYURETANOVYMI) I KLASICKYMI EVA LEPIDLY BEZ
NUTNOSTI UPRAV OLEPOVACKY.

NOVINKA — vyménitelna vanicka na lepidlo s pFedehi'evem
(cena viz. Dodate¢né prisluSenstvi)

- Novy systém vyménitelnych poteflonovanych vanic¢ek na lepidlo u stroji Automatic MA 6
umoziuje snadnou vyménu lepidel vSech barev a typi dle pozadavkl zakaznika rychle, bezpe¢né a
efektivné.

- Idealni pro zakazkové lepeni riznych dekort ve vysoké kvalité a vzdy se spravnou barvou tavného
lepidla.

- Diky 2 ks digitalnich teploméru je moZné nastavovat separatné teplotu na nanasecim valci a
také ve vanicce (vynikajici pFi nizkych okolnich teplotach) z ovladaciho panelu.

Vyménny teflonovany nanaseci vilec Vyménitglné vani¢ka - pohled ze zadni strany

HRUBE KAPOV ANI

- Pro odstfizeni hranovaci pasky do tl. 3 mm.
- Kyvné uloZeni agregatu zarucuje plynulé ustiizeni pasky za chodu stroje a nedochazi tak ke
kratkodobému zadrZeni olepovaného dilce béhem stiihu.
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LISOVACI JEDNOTKA

- 3-valcova lisovaci zona s kopirovanim.
- Obsahuje 2 pritlacné valce pevné a 1 kopirovaci a vyskové vedeni pasky pro jeji rovnomérné
nalepeni na dilec.

JEDNOTKA PRESNEHO KAPOVANI - VYBER ZE DVOU TYPU NA PRANI

VERZE MA 6K
— KAPOVACI NUZKY S AUTOMATICKYM OSTRIKEM KAPOVACICH NOZU

- Automaticky kapovaci agregat s moznosti jemného doladéni stfihu se vyznacuje vysokou
tuhosti, pfesnosti a jednoduchosti.

- Tento systém neni zdrojem pilin

- Kapovaci agregat je vybaven automatickym ostiikem kapovaciho noze.

- Toto feSeni zabranuje zaneseni kapovaciho noZe a celé jednotky lepidlem a umoziuje tak praci
stroje bez nepiijemnych prodlev zptisobenych ¢isténim.

- S timto syst¢émem dokaZete pIné zakapovat dilce délky od 75 mm !!!

VERZE MA 6 P
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- FUNKCE KAPOVANI FREZOVACIM NASTROJEM S PROFILEM R 2 (POLOROZKOVANI)
-- FUNKCE KAPOVANI DO ROVINY

- systém umozni zakaznikovi diky dimysIné konstrukci frézovaciho nastroje na dilcich pfi 90°
navolit nasledujici opracovani hrany (kapovani) :

a) do roviny (kolmé)
b) radiusem R 2 (tzv. poloroZkovani)

- nastaveni uvedenych funkci z ovladaciho panelu stroje

Kapovaci agregit s funkei polorozkovani Nastroj s kombinovanym bfitem

FREZOVACI JEDNOTKA S KOPIROVACIMI KOLY

NOVINKA
1! Frézovani radiusem R2 u pasky tl. 1 mm + standardné Sikminou 45° !!!

- frézovaci nastroje s vyménitelnymi a brousitelnymi destickami

- rychlé pienastaveni tloustky hrany — SYSTEM REVOLVER (pFenastaveni za 15sek.)
- motory upevnéné na litinovych nosicich pro stabilni opracovani bez vibraci

- pouzivame $pic¢kové vysokofrekvenéni motory

> ﬂ
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PLOSNE CIDLINY PRO ZACISTENI DILCU

- Perfektni a pfesné odstranéni zbytki lepidla z plochy
obrabéného dilce.
- Cidliny s jemnym doladénim pomoci excentru zarucuji
perfektni vysledek.
- Cidliny jsou vyménitelné s moznosti piebrouseni a opétovného
pouziti.
- Pouzity material — slinuty karbid (velmi vysoka tvrdost a
trvanlivost) )
Za piiplatek moznost dovybaveni AUTOMATICKYM OSTRIKEM
CIDLIN (popis funkce viz. nize)

ODSAVANI STROJE

- Vysoce efektivni systém odsavani diky promyslenému oplasténi jednotlivych nastroju zarucuje
velmi Géinny odvod odfrézovaného materialu.

- Odsavaci vyvody jsou umistény na bo¢ni stran¢ stroje.

- Diky odsdvacim vyvodum pouze 1 x 120 mm a 1 x 80 mm se vyrazné snizuji naklady na
potizeni drahého odsavani.

- NENI NUTNE PORIZENi SBERNEHO POTRUBI JAKO U OLEPOVACEK
S HORNIMI VYVODY - USPORA CA. 10 - 15 000 K&.

Dodatecné priplatkové prislusenstvi pro AUTOMATIC MA 6 K/ MAG6 P

NiZe nabizené dodate¢né prislusenstvi (mimo radiusové cidliny) neovliviiuje kvalitu obrabénych
dilct, ale usnadiuje, urychluje a zleviiuje praci se strojem

1. Antiadhezivni ostiik dilce RIEPE pro perfektné ¢isty dilec 26 800 K¢

‘ - Spickovy systém nanasecich trysek od némeckého

J vyrobce RIEPE eliminuje pracné ¢isténi zaschlého lepidla
z olepenc¢ho dilce a je umistén pied piedfrézovaci
jednotkou. IDEALNI TAKE PRI LEPENI PUR
LEPIDLY.

Elektronicky fidici systém nanasi tryskami zn. RIEPE
velmi tenkou vrstvu separa¢niho prostiedku pfimo na
vrchni i spodni stranu dilce v Sifce ca 10 mm od kraje
dilce. Separaéni prostiedek tak nedovoli piebyte¢nému
lepidlu prilepit se na jeho povrch a zarucuje perfektné Cisty povrch. Vyrazné se minimalizuje nutnost
jakéhokoliv do¢isténi dilcti a tim se zabranuje zvySovani nakladi na vyrobu. Systém RIEPE
vyrazné pFispivé k perfektni vystupni kvalité dilcii - DOPORUCUJEME.

MOZNOST DODATECNE MONTAZE!!!
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2. Vyménitelna vanicka v¢. piedehFivaci stanice 33 700 K¢

- zakoupeni vanicky v¢. predehfivaci stanice je nutné
v ptipadé, Ze predehfivaci stanici neni zakaznik jiz vybaven

3. Vyménitelna vanitka bez predehfivaci stanice 27 000 K¢

- slouzi jako dalsi (nékolikata) nahradni vanicka

- zakoupeni vanicky je mozné v piipadé, Ze predehfivaci stanici
je zakaznik jiz vybaven

Pro vloZzeni nahradni vanicky s lepidlem do stroje je nutné piedehfati lepidla ve vkladané vanicce. |

4. Radiusova — profilovi cidlina v¢. Ofuku s kopirovanim ve dvou osich 29 700 K&

- odstrani pripadné stopy po frézovacich nozich a
maximalné zuslechti povrch hrany

- MOZNOST DODATECNE MONTAZE!!!

Tel.: +420 596 247 892 E-mail:  info@miniprof.cz ICO: 27788148
www.miniprof.cz DIC: CZ27788148

Zdroj: CN Mynat — Trade s.t.0.



MYNAR

TRADE  MYNAR — TRADE s.r.0., Senovska 597, 717 00 Ostrava — Bartovice, Czech Rep.

5. Automaticky ostFik cidlin 17 500 K¢

- udrzuje cidliny stale ¢isté a namazané, ¢imz se snizuje jejich opotiebeni a
nutnost stalé¢ho ¢isténi.

- zvysuje efektivitu odsavani

- cidliny jsou automaticky mazany v pravidelném naprogramovaném intervalu.
- MOZNOST DODATECNE MONTAZE!!!

6. Automatické pocitadlo délky nalepené hrany 6 200 K¢

- pocitadlo ptesné sleduje mnoZstvi spotfebované hrany a je
vybaveno funkci poéitani celkového mnozstvi + funkci
pocitani mnoZstvi s moznosti vynulovani.

- vyborny pomocnik pro zakazkové lepeni (neni nutno slozité
pocitat mnozstvi lepené hrany)

- pomaha sledovat stav olepovacky pro piesnéjsi diagnostiku
stavu stroje

- MOZNOST DODATECNE MONTAZE!!!

7. Jednotka automatického rozbéhu odsavani (doporucujeme) 5900 K&

- zajistuje okamzity a automaticky rozbéh odsavaci jednotky
ptipojené k olepovacce

- odsavani se automaticky spusti ihned po zapnuti podavaciho
pasu olepovacky a nedojde tak ke znec¢isténi stroje z divodu
nespusténého odsavani

- odsavani se zapoji pfimo do olepovacky MINIPROF
AUTOMATIC

- MOZNOST DODATECNE MONTAZE!!!
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8. Pojezdova zatéZova kolecka s brzdou 17 900 K&

- specialni zatézova koletka umoziuji posun stroje

v piipadé stisnéného prostoru v dilné a vyrazné zvysuji
komfort pfi praci na olepovacce.

- viechna kolecka jsou vybavena aretaci

12 500 K¢

- tato sklopna prodlouZeni vyrazné usnadiuji obsluze manipulaci a lepeni delSich dilct.

- zjednodu$uji navadéni dilct na vodici pravitko

- sklopné provedeni umoziuje zachovat stavajici délku stroje a zvySuje pfidanou hodnotu stroje.
- cena za komplet (2ks)

10 + 11. Odsavaci zarizeni AI-KO Mobil 200 v¢. propojovacich prvku (hadice, rozboc¢ka)

Odsavani MOBIL 200 je specialné navrzeno pro odsavani olepovacich stroju, kde je jiz vyrobci
pozadovan vysoky vykon, ktery béZné odsavaci zafizeni kvuli konstrukci uréené prevazné pro
odsavani konvenc¢nich dievoobrabécich stroju nedosahuji. Konstrukce plastového rotoru a téla
odsavace je navrzena specialné pro dosazeni vysokych podtlakovych parametri.

» Mobilni provedeni pro snadnou manipulaci
» Moznost dovybavit filtrem se zvysenou filtraéni plochou pro olepovacky s predfrézovacim
agregatem (za pfiplatek).
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Odsavac je vybaven rotorem z tvrzeného plastu a je vyrobeno specialné pro odsavani
odpadu od olepovacek hran. Konstrukce odsavani neni vhodna pro jiné typy

dievoobrabécich strojii, kde hrozi kontakt s odfezkem nebo kusem dfevni hmoty. HROZI
POSKOZENI ROTORU!

Soucasti ceny je také samostatné dodavana antistaticka hadice wire pr. 200 mm v¢. plechové
propojovaci rozbocky 200 mm / 1x120, 1x80 (viz. poloZka €. 11 nabidky).

Technické parametry
Parametry Jednotky Hodnoty
Typ - MOBIL 200
Odsavaci kapacity (max) m3/h 2 500
Podtlak (max) Pa 2700
Filtraéni plocha m? 3
Objem odpadnich vaku Ltr 175
Napojovaci hrdlo mm 200
Napéti Vv 400
Motor kW 2.2
Vaha kg 60
Vyska mm 2 300
Sitka mm 580
Délka mm 1090
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Technické parametry olepova¢ky Miniprof Automatic MA 6K / MA 6P

Tloustka olepovaného dilce mm 10,00 - 60
Sitka olepovaného dilce - min. VERZE K/P mm 75/ 75*
Délka olepovaného dilce - min. VERZE K/P mm 75/ 180*
Rozméryhrany
Tloustka hrany mm 0,5-3
Rozméry pésky - dyha mm 0,5-2/40mm
Rozméry pasky - ABS, PVC mm 0,5-2/65mm
Rozméry pésky - ABS, PVC mm 3 /40 mm
Predfrézovacijednotka  ano
Ubér materidlu mm 0-2
Pramér diamantového nastroje mm 60
Max. vy$ka opracovani mm 60
Otacky ot./min. 14400
Pfikon motoru ( 1ks ) kW 0,75
Oviddacipanel
Moznost vypnuti jednotlivych agregatl ano
Ukazatel teploty lepidla — 2 ks digitalni ano
Plynuld digitdIni regulace teploty lepidla ano
Rozméry
Délka pracovniho stolu mm 2 300
Hloubka mm 700
Délka stroje v¢. zasobniku hrany mm 2750
Vyska se zasobnikem mm 1800
Hmotnost kg 660
CElektrowbava
Napéti \Y 3 x400
Pfikon celkem MA 6K / MA 6P kw 3/3,3*
Ostani
Rychlost posuvu m/min 7
Vysuvny stul pro dilce raznych délek ano
Pracovni tlak vzduchu min. MA6K/MA6P bar 6/7*
Odsévaci hrdlo ¢ mm 1x120,1x 80

* HODNOTA JE PLATNA PRO VERZI MAG P — kapovéni frézovacim néstrojem
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| Cenova nabidka

Pol. Predmét nabidky Cenikovd cena Cena v K¢
K¢ zakaznik
1. Miniprof Automatic MA 6 K 420 000 415 000
2. Automaticky ostfik plosnych cidlin 17 500 17 500
3. Vymeénitelnd vanicka v¢. dohrivaci stanice 33700 17 500
4. Vymeénitelnd vanitka bez dohrivaci stanice 27 000 X
5. Rédiusova cidlina R2 s ofukem Spony 29 700 X
6. Ostrik dilce RIEPE 26 800 X
7. Jednotka automatického rozb&hu odsévéni 6 200 X
8. DigitdIni pocitadlo délky olepené hrany 6 500 X
9. ProdlouZeni pracovniho stolu olepovacky 12 500 12 500
10. Odsavaci zafizeni AL-KO Mobil 200 29 100 29 100
11. Antistat.hadice pr. 200 mm v¢. rozbocky plech 200/120,80 3980 3980
12. Doprava, Instalace stroje, Zaskoleni obsluhy 8 500 8 500
Cena po slevé za pol.¢. 1,2,3,9,10,11,12 v K& bez DPH 504 080 ,-
Cena po slevé za pol.£. 1,2,3,9,10,11,12 v K véetné DPH 21% 609 936,80 K&

Obchodni, platebni a ziru¢ni podminky

Uvedené ceny jsou uvedeny v K¢.

Dodaci lhuta: cca. 4-6 tydni k dnesnimu dni a po thrad¢
zalohy 50 000 K¢ + DPH

Platebni podminky: 100 % ceny stroje musi byt uhrazeno nejpozdéji 7 dni pied
predanim stroje uzivateli

Platnost cenové nabidky: do 31.12.2024

Zaruka: 12 mésici

V Ostravé dne 18.12.2023

Jifi Szuscik
Obchodni reditel
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