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Uvod

Tématem této diplomové prace je prezentace spoleCnosti UNEX, a. s.,
se zaméfenim na pieklad zakladnich prostiedkii komunikace ve sféfe podnikani,
ke kterym jsme zatadili pteklad smlouvy, technicky pieklad a pieklad firemni
terminologie s naslednou tvorbou glosafe. Duvodem pro zvoleni tohoto tématu
je predevsim fakt, ze komunikace firem se zadkazniky (at’ uz tuzemskymi nebo
zahrani¢nimi) a schopnost maximalné¢ vyhovét jejich pozadavkim, je jednim
ze zakladnich kli¢h k uspéchu kazdé spolecnosti. Pfedmétem prace je jednak predstavit
nami vybranou spole¢nost UNEX, a. s., ale také analyza piekladu prvotnich dokumentt,
které jsou zakladem pro navazani dlouhodobé spoluprdce i zvySujici
se konkurenceschopnost spole¢nosti na rozristajicim se trhu.

Samotna prace je rozdélena do nékolika kapitol. Prvni dvé kapitoly se tykaji
pfedmétu podnikani nami vybrané spolecnosti. Zamérné v téchto kapitolach
nezachdzime do detail, jelikoz ob& témata jsou velmi rozsahla a pro primarni
pochopeni jsou dostacujici nami popsané informace. Treti kapitolu jsme vénovali
obsahl¢é prezentaci spolecnosti UNEX, a. s., kde jsme se vénovali jednak historii firmy,
organizac¢ni struktufe a dileZitym organtiim, ale také mikroprosttedi spole¢nosti.

Teoretické poznatky o piekladu a jeho metodach specifikujeme v nasledujici
¢tvrté kapitole. Zde podtrhavame dulezitost nejen ekvivalence ptekladu, ale také
jednotky piekladu a prekladovych transformaci, které jsou zakladnimi ptredpoklady
pro praci kazdého prekladatele. Oblast piekladovych transformaci demonstrujeme
predev§im na lexikalnich prostfedcich ¢eského a ruského odborného stylu, samotna
specifika prekladu odborného stylu jsou popsana hned v nasledujici kapitole.

V praktické casti se zabyvame analyzou vybranych textt, ve které zminujeme
jednak problematiku piekladani termind, ale také moznosti piekladu pomoci
ptekladovych transformaci popsanych v teoretické ¢asti. Soucasti praktické ¢asti je pak
kapitola tvofena samotnymi pieklady textd, které ndm byly poskytnuty spole¢nosti
UNEX, a.s., a Cesko-rusko-anglicky glosai ptilozeny v piiloze. Vychozim jazykem
pro sestavovani glosare je ¢estina, cizim jazykem je pak rustina. Cilem diplomové prace
je vytvorit kvalitni pieklad vybranych dokumenti spole¢nosti UNEX, a.s., ktery je
doplnén vysvétlujicimi komentafi, ale také piehledny terminologicky glosai vybraného

segmentu.



1. STROJIRENSTVI V CESKE REPUBLICE
1.1. Obecné informace

Strojirensky pramysl patii k odvétvim, kterd maji v Ceské republice dlouholetou
tradici. Tento segment se zacal velice rychle rozvijet v povalecném obdobi nejen u nas,
ale po celém svété, a stal se tak jednim z hlavnich zdrojt ptijmu pro méné rozvinuté
zemé&. Vyznamnou roli hrél ptedevsim tam, kde byl vysoky nedostatek pracovnich
piilezitosti. 1 Tento fakt zvySoval a také stale zvySuje i socidlni a Zivotni aroveii
V neprimyslovych nebo v méné rozvinutych oblastech. Strojirensky primysl mizeme
zafadit k nejsilnéj§im odvétvim naseho primyslu, jelikoz v mnoha piipadech
se strojirenskd vyroba zdokonaluje a inovuje pravé diky své dlouholeté plisobnosti
natrhu, ktera se osvédCuje nejen v tuzemsku, ale ptedev§im v zahrani¢i, kde
je obrovsky tlak ze stran konkurence mnohem vyraznéjsi. 2 Do strojirenstvi miizeme
zahrnout 1 specificky obor investicniho strojirenstvi, ktery piedstavuje dodavku jiz
zhotovenych stroji do jinych primyslovych oblasti, jako jsou napf. potravinaiské
zavody.

V Ceské republice je strojirenstvi hojné zastoupeno v kazdém kraji a kromé
velkych strojirenskych podnikt zde existuji také drobné strojirenské zavody. Moznym
problémem pro vSechny tyto firmy je velice silnd tuzemska i zahrani¢ni konkurence,
Kterd ma moznost vybrat si dodavatele ze Sirokého segmentu nabizené produkce
i sluzeb. Velkym piinosem pro &eské strojirenstvi je vhodna poloha CR, a to piedevsim
z hlediska investic a dostupnosti do zemé. Dalsim plusem je fakt, Ze strojirenstvi jako
jeden zmala segmenti je Setrny k zivotnimu prostiedi a je také jednim
z nejdulezitéjsSich prumyslt z hlediska objemu naseho zahrani¢niho obchodu.
Strojirenska vyroba v CR je soustiedéna predev§im v oblasti hlavniho mésta, déle
ve stiednich Cechach, v Brné a okoli, na Ostravsku a stfedni Moravé.® Té&zké
strojirenstvi zajistuje vyrobu zakladnich vyrobnich prosttedkli
pro vlastni potiebu strojirenstvi a ostatni odvétvi a obory, je rozhodujicim odvétvim

strojirenského pramyslu.

! STROJIRENSTVI. czech.cz [online]. 29. 12. 2009 [cit. 2015-07-01]. Dostupné z:
http://www.czech.cz/cz/Podnikani/Firmy-v-CR/Strojirenstvi

2STROJIRENSKY PRUMYSL CR. referaty-seminarky.cz [online]. 5. 10. 2006 [cit. 2015-07-13].
Dostupné z: http://referaty-seminarky.cz/strojirensky-prumysl-cr/ 13. 7. 2015

3 STROJIRENSTVI. czech.cz [online]. 29. 12. 2009 [cit. 2015-07-13]. Dostupné z:
http://www.czech.cz/cz/Podnikani/Firmy-v-CR/Strojirenstvi
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Tézké strojirenstvi je vyrazné zastoupeno v blizkosti huti. Zavody tézkého strojirenstvi
najdeme na Ostravsku (Vitkovice, ArcelorMittal, Tiinecké Zelezarny), v Praze (CKD
Group), Plzni (Skoda), Hradci Kralové (CKD), Opavé (Ostroj) a Prerové (PSP).
Zafizeni pro elektrarny se vyrabi v Prvni brnénské strojirné a v Blansku (CKD)*. 4

Rozvoj trhu v ramci Evropské unie i v celosvétovém méfitku uréuje pravidla
pro velmi dialeZitou podminku Vv oblasti strojirenstvi, tedy mezindrodni normalizaci.
Mezi hlavni spole¢nosti, které urCuji normy, patii 1SO (Mezinarodni organizace
pro normalizaci, International Organization for Standardization) a IEC (Mezinarodni
elektrotechnickd komise, International Electrotechnical Commission), dale se vyuZziva
ozna¢eni EN, DIN nebo ETSL ° Ceska republika upravuje své normy a piiblizuje
se tak evropskym jiz od devadesatych let. Oznaeni &eskych norem je CSN
— tyto technické normy urcuji vSeobecné technické normy a stanovuji pozadavky
na vyrobky a jejich jakost, bezpecnost, ochranu zdravi a Zivotniho prostfedi atd. Obecné
vzato, vSechny pramyslové segmenty podléhaji platnym evropskym normam a dal$im
technickym ptedpisim, bez kterych by produkce a nabizené sluzby nebyly mozné. Tyto
technické normy usnadiiuji podnikiim vstup na mezinarodni trh, zajist'uji volny pohyb
zbozi v mezinarodnim obchodu, podporuji konkurenceschopnost a zajiSt'uji ochranu
spotiebitele. 6

I kdyZ ne ve vSech vyrobnich zavodech byl postupny vyvoj strojirenstvi
pozitivni, obecné lze fici, Ze strojirenstvi je stale se rozvijejicim oborem, ktery pfinasi
nové pracovni 1 vyrobni moznosti, stdle se zdokonalujici technologii a velmi dobré

predpoklady tohoto oboru do budoucna. ’

1.2.  Odvétvi strojirenstvi

Strojirenstvi je Siroké a velmi rozmanité prumyslové odvétvi, které se vyznacuje
pestrosti vyrobkd a nabizenych sluZzeb. Soucasnd doba je charakterizovana piedev§im

neustalymi inovacemi v oboru s cilem snizit spotfebu a zvysit podil piidané hodnoty.

*STROJIRENSKY PRUMYSL CR. referaty-seminarky.cz [online]. 5. 10. 2006 [cit. 2015-07-13].
Dostupné z: http://referaty-seminarky.cz/strojirensky-prumysl-cr/ 13. 7. 2015

> TECHNICKA NORMALIZACE. SYSTEM TECHNICKE NORMALIZACE. acri.cz [online]. 2006-
2014 [cit. 2015-07-13]. Dostupné z: http://www.acri.cz/uploads/CTN-
vyukovy_material_UNMZ/UNMZ_2_System_technicke_normalizace.pdf

® CO JE TO TECHNICKA NORMA? unmz.cz [online]. 2016 [cit. 2015-07-13]. Dostupné z:
http://www.unmz.cz/urad/co-je-to-technicka-norma-

" STROJIRENSTVI. czech.cz [online]. 29. 12. 2009 [cit. 2015-07-13]. Dostupné z:
http://www.czech.cz/cz/Podnikani/Firmy-v-CR/Strojirenstvi
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Vysledkem tohoto Usili je dobra konkurenceschopnost podniku a také schopnost

co nejvice vyhovét pranim zakaznika. V soucasnosti jsou hlavnimi odvétvimi tohoto

oboru vyroba telekomunika¢ni techniky, mikrotechniky, techniky na zpracovani dat,

avSak dominantni postaveni ma zde automobilovy primysl, ve kterém je uplatiovano

nejvice robotické techniky i automatizovanych vyrobnich linek. Vyznamnou roli

zaujimd vyroba obrabécich stroji, dopravnich prostfedkti a jejich komponentl

a spotfebniho zbozi. Odvétvi strojirenského pramyslu délime na:

>

Tezke strojirenstvi — zajistuje vybaveni pro hospodaiské podniky, jako jsou huté¢
nebo doly. Vyrobni ¢innost tézkého strojirenstvi se vyznacuje velkou spotiebou
materialu a také faktem, Ze velké procento produkce je urCeno jednomu
specifickému piijemci. V posledni dobé roste tendence mensich podnikd vytvorit
si své vlastni strojirenské komplexy, které zvySuji efektivnost a flexibilitu dan¢ho

podniku. Produkty: tézebni a hutni technika, stavebni stroje, ¢asti lodi.

Strredni strojirenstvi — zabyva se vyrobou predev§im obrabécich stroji, které jsou
dodavany do obort lehkého primyslu, dale vyrobou automobild a motocyklu,
mensSich lodi nebo stroji - napiiklad pro textilni pramysl. Produkty: obrabéci stroje,

vagony, lod¢, nakladace, zemé&d¢lské stroje a automobily.

Lehké strojirenstvi — je odvétvi, zabyvajici se vyrobou spotiebni elektrotechniky

a elektroniky. Produkty: televize, radiopfijimace a spotiebni elektronika.

Presné strojirenstvi — zahrnuje obory jemné mechaniky, optiky, vyrobu stroji
pro zdravotnické zafizeni a méfici pfistroje. Jedna se o nejvyspélejsi strojirensky
obor vyzadujici kvalifikovanou pracovni silu a védecké vyzkumy. Produkty:

pocitace, piesnd optika, laserové zatizeni, digitalni a telekomunikacni zatizeni.

Investicni strojirenstvi - provadi vyrobu kompletnich celki a zpracovava projekty
pro energetiku, dopravni a téZebni primysl. Strucné feceno se jedna o tzv.
»dodavky na kli¢.“ Firma zajiStuje a zpracovava celkovy projekt, spolupracuje

s mnoha subdodavateli a zajist'uje kompletni nabidku projektu. 8

 STROJIRENSTVI. techyes.cz [online]. 30. 8. 2010 [cit. 2015-07-14]. Dostupné z:
http://www.techyes.cz/cs/prime-odkazy-na-prumyslova-odvetvi/strojirenstvi.html#odvetvi
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2. METALURGICKY PRUMYSL (téZ hutnicky pramysl,
metalurgie)

2.1. Obecné informace

V Ceské republice patfi metalurgicky primysl k tradi¢nim odvétvim narodniho
hospodarstvi.  ,,Hutnictvi (metalurgie) a na né navazujici ocelafstvi (vyroba)
a slévarenstvi (vyroba kovovych odlitkli z roztaveného kovu jeho odlévanim do formy)
se zabyvaji zpracovanim zdkladnich kovl a vyrobou hutnich ¢i kovod€lnych vyrobkl
z kovovych rud (draty, plechy, kovové trubky, traverzy, kolejnice), které jsou obvykle
ureny k dal$imu zpracovani napiiklad ve strojirenstvi®. 9 AZ 95 % objemu svétoveé
hutni vyroby tvoti vyroba surového zeleza a oceli (tzv. Cerna metalurgie), surové zelezo
se pak vyréabi ve vysokych pecich a déle se zpracovava na ocel, cozZ je slitina dal$ich
prvka (Zelezo, mangan, kiemik, uhlik), které vylepSuji chemické vlastnosti oceli.
Metalurgicky primysl v CR profel a stale prochazi mnoha zménami, jako jsou
neustalé inovace technologii, hledani novych trhd, které mohou alespoit v nékterych
piipadech nahradit pokles tuzemské poptavky a zajistit tak finan¢ni stabilitu podniku.

Vyroba oceli se vyvijela cela staleti. Ziskané zkuSenosti a nové informace poté
nejen ze byly pfedavany z generace na generaci, ale umoznily vytvofit prvni pokusy
pro zdokonaleni celého pramyslu. Za posledni desetileti prochazi metalurgie razantnimi
zménami a inovacemi procest, které¢ zvySuji efektivnost a obratkovost celé produkce.
Vyroba ocelovych odlitkd, na kterou se specializuje i ndmi prezentovana firma UNEX,
a. S., je jednou z odvétvi metalurgického pramyslu. Tyto produkty jsou dodavany
do nejriizngjsich tuzemskych i zahrani¢nich firem a jen v CR se vyrobou ocelovych
odlitkd zabyva vice nez 20 slévéarenskych firem. *® Mezi hlavni firmy v CR, které se
zabyvaji hutnictvim, patii ArcelorMittal (Ostrava), Evraz Vitkovice Steel (Ostrava)
nebo Ttinecké Zelezarny (Ttinec).

Samotny metalurgicky priamysl je obor z hlediska ziskavani surovin a spotieby
energii nadprimérné naro¢ny. Nedilnou soucasti tohoto segmentu je také vysoka

fondova vybavenost firem, a to piedevsim z hlediska dlouhodobého investi¢niho

S HUTNICKY, OCELARSKY A SLEVARENSKY PRUMYSL. rokprumyslu.eu [online]. 2015 [2015-
12-05]. Dostupné z: http://www.rokprumyslu.eu/prumysl/odvetvi/hutnicky-ocelarsky-slevarensky-
prumysl/

WSENBERGER, J., BUZEK, Z., ZADERA, A., STRANSKY, K., KAFKA, V. Metalurgie oceli na
odlitky. Brno: Vutium, 2008. ISBN 978-80-214-3632-9
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majetku, ktery zahrnuje nakup a provoz hlavnich strojii a zatizeni. Neustaly vyvoj
metalurgie v CR i ve svété je spojen se skute¢nostmi, které se na celkovém vyvoji
tohoto primyslu neodmysliteln¢ odrdzi. Mezi ty hlavni patii jiZz zminéna vysoka
naro¢nost z hlediska materidlu a spotieby energie, dale vhodna poloha a dostupnost
do zem¢ (doprava surovin, vyvoz produkce do zahrani¢i apod.) a skutecnost,
ze hutnictvi nenajdeme po celé republice, ale soustiedi se v urcitych regionech. VSechna
tato fakta spolu s dalsimi podminkami, jako snizovani emisi, ekologicka legislativa

a podpora vyzkumu a vyvoje, jsou rozhodujicimi prvky pro spravné fungujici podnik. 1

1 PREDIKCE VYVOIJE CESKEHO OCELARSKEHO PRUMYSLU NA OBDOBI 2014-2017. mpo.cz
[online]. 12. 6. 2014 [cit. 2015-05-12]. Dostupné z: http://www.mpo.cz/dokument150100.html
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3. UNEX, a.s.

3.1. Charakteristika firmy

3.1.1. Zakladni udaje

Obchodni jméno: UNEX, a. s.

Sidlo: Brni¢ko 1032, 783 91 Unicov

Identifikacni Cislo: 45192049

Zapsano v obchodnim rejstiiku: 6. kvétna 1992

Zakladni kapital: 230 000 000,- K¢

Statutarni organ: predseda piedstavenstva JUDr. Ladislav Jandi,

Clenové piedstavenstva: JUDr. Lubomir Hudak,
Ing. Milan Backo
Akcionafi: ARCADA Capital, a. s., ARCADA Slovakia, a. s.

Pocet zaméstnancu: 1715°
(Udaje platné ke dni: 1. ledna 2016)

3.1.2. Pfedmét podnikani

Spolec¢nost UNEX, a. s., se dle Obchodniho rejstiiku zabyva témito ¢innostmi:
» projektova ¢innost ve vystavbe

opravy silni¢nich vozidel

montaz, opravy, revize a zkousky elektrickych zatizeni, zdvihacich zatizeni

kovarstvi, podkovaistvi

vV V V V

vyroba, instalace, opravy elektrickych stroji a pfistroji, elektronickych
a telekomunikacnich zatizeni

slévarenstvi, modelarstvi

obrabécstvi

vyroba, obchod a sluzby neuvedené v ptilohach 1 az 3 zivnostenského zakona

vV V VYV V

zamecnictvi, nastrojafstvi 10

% Interni materialy spolecnosti UNEX, a. s.

19\/¥PIS Z OBCHODNIHO REJSTRIKU. rejstrik.penize.cz [online]. 2000-2016 [cit. 2015-07-15].
Dostupné z: http://rejstrik.penize.cz/45192049-unex-a-s

13


../../_Dokumenty/AppData/Roaming/Microsoft/AppData/Roaming/Microsoft/Word/rejstrik.penize.cz
http://rejstrik.penize.cz/45192049-unex-a-s

3.2. Predstaveni spoleCnosti

Akciova spole¢nost UNEX, a. s., je strojirensko-metalurgicky komplex,
ktery navazuje na nejlepsi tradice Ceského strojirenstvi. Svym Sirokym a pestrym
vyrobnim portfoliem zaujima vyznamné postaveni v oboru téZkého strojirenstvi, kde
je dlouhodobym zkusenym a svétové uzndvanym vyrobcem ¢asti zafizeni pro
kontinualni téZzbu (pasova vyroba), zafizeni pro upravu a dopravu vytézeného substratu
a zakladacich stroju. V oblasti diskontinualni (kolesova, kolejova vyroba) tézby hornin,
ve stavebnictvi i voblasti zemnich praci se spoleénost miZze pySnit statusem
strategického partnera u nejvétSich svétovych vyrobci téchto zafizeni. Spole¢nost
rovnéz zajistuje poprodejni servis, opravy dild, dovybaveni stroji nejnovéjSimi
technickymi moZnostmi 1 vyménu dild, ale je také schopna provést kompletni generalni
opravy zafizeni. V ramci manipulacni techniky spole¢nost vyrabi a dodava na svétovy
trh mostové, portalové, pristavni i specidlni jetaby. Nedilnou soucasti produkce
spoleCnosti jsou svafované ocelové konstrukce vysokych tonazi, dily od konstrukci
mostl, vyrobni nebo sportovni haly 1 mensi svafované dily vSechno druhu, zhotovené
na zéklad¢ pozadavki zakaznika. K t€émto dilim mimo jiné patii ramy, ¢asti pracovnich
zafizeni stavebnich strojii, vylozniky a jiné. Unikatni vyrobni kapacity ptesahuji vice
nez 250 000 m? vyrobnich a skladovacich ploch ve tiech specializovanych, vzajemné
spolupracujicich zavodech, coz spolecnosti umoziiuje vyrdbét a uskladnovat
nadrozmérnou produkci.

Co se ty¢e metalurgického primyslu, ani zde spole¢nost nezaostava. Disponuje
vlastnimi slévarnami a kovarnou, diky kterym se spole¢nost stala sobé&staénym
vyrobcem, a muze tak dodavat odlitky a zapustkové vykovky nejen svym zakaznikiim,
ale také je vyuZivat pro vlastni vyrobu. Vyrobni portfolio spolecnosti za¢ind na vahové
kategorii 50 g a nejtézs8i vyrobek vazi 120 tun. VyrobKy jsou exportovany do vétsiny
zemi Evropské unie, dile do USA a dalSich stati po celém svété. Celkovy export
spolecnosti predstavuje 80 % dodavek. Kvalita vyroby je zaruCovana mnohymi
certifikaty, mimo jiné 1SO 9001:2008, ktery je provéfovan kazdy rok. Mezi hlavni vize
spoleCnosti patfi neustalé zlepSovani vyrobnich procest, zlepSovani spolehlivosti
a vykonnosti vyrobnich kapacit a vytvafeni silnych a oboustranné vyhodnych

’ o v ;oo ros ’ 11
partnerskych vztahli se sou¢asnymi i budoucimi zédkazniky.

1 nterni materialy spole¢nosti UNEX, a. s.
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3.3. Historie spolecnosti

Spole¢nost UNEX, a. s., byla zalozena vroce 1949. Vystavbu podniku
provadéla spoleénost SKODA Plzefi, ktera méla podnik jako sviij poboény zavod.
Zaroven byla na zakladé rozhodnuti vedeni podniku s vystavbou zahajena nova etapa
rozvoje mésta UniCova s cilem najit vhodné ubytovani pro ptipadné nové obyvatele
nebo potencialni zaméstnance. Celkoveé bylo postaveno ptes 4.500 bytd. Jiz od dubna
roku 1950 byla vprvni hale zahajena vyroba prvnich produkti spole¢nosti,
a to ocelovych konstrukci a svafenci (svafovanych konstrukci) pro lopatova rypadla,
kterd se montovala Vv plzefiském podniku SKODA. V nésledujicich letech byly
vybudovany dal$i dvé haly ur¢ené k vyrob¢ jefabu a lopatovych rypadel.

V roce 1953 doslo k osamostatnéni zdvodu s nazvem Unicovské strojirny, n. p.,
ktery se zamétoval na vyvoj a vyrobu zemnich a dulnich stroji zejména pro potieby
severoCeské uhelné panve. Diky neustdlému rozvoji podniku vznikly vlastni
konstruk¢éni kancelafe, nové haly a obsluzna zafizeni. B€hem nasledujicich péti let
spole¢nost vybudovala samostatny montazni provoz pro zajistovani extrémnich montézi
v tuzemsku i zahrani¢i. Vystavba vlastni slévarny s modelarnou v roce 1963 oteviela
nové cesty Vvrozvoji produkce spole¢nosti piedevS§im v metalurgickém pramyslu,
o Cemz svédci 1 fakt, Ze tato slévarna na vyrobu ocelolitiny patfila k nejvétSim
a nejmodern&jsim slévarnam v Ceskoslovensku. Vyrobni portfolio spolenosti se rychle
rozvijelo, k prvnim vlastnim vyrobktum patfila lanova lopatova rypadla s elektrickym
i dieselovym pohonem, kolesova rypadla, nakladace a fada typid jefabl.. Pro mnohé
zahrani¢ni zdkazniky byly dodavany 1 gigantické portadlové jefaby. Od roku 1970
spole¢nost vyrobila a vyprojektovala pies sto unikatnich obfich kolesovych rypadel,
Znichz vétsina dodnes spolehlivé pracuje. Rovnéz vtomto roce byla zahajena
1 kooperace pifi vyrobé rypadel, ktera napomahala spolecnosti pfi ptiprave
a projektovani dalSich zakazek. Vyznamna ¢ést vyrobniho portfolia byla tvotena tézebni
technikou pro povrchové doly v severo¢eském uhelném reviru i v zahrani¢i. Na zakladé
vlastni konstrukce byla vyrobena i obii kolesova velkorypadla typu KU 300, KU 800,
K 2000, z nichZ mnohé lze oznatit za svétové unikaty. 2 Kolesova rypadla spole¢nosti
jsou charakteristicka svou zlutou barvou a za necela Ctyfi desetileti vytéZila celkem pies

4,7 mld. m® skryvky a 3,2 mld. m® uhli. Mezi dalsi vjznamné kroky spole¢nosti patii

12 Interni materialy spole¢nosti UNEX, a. s.
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projekce a vyroba desitek skladkovych stroju, stovek kilometrti pasovych dopravnika
a tisice lopatovych rypadel.

Ve své historii podnik prochdzel riznymi zménami v organiza¢nim zaclenéni.
Od roku 1959 byly Unicovské strojirny v cele vyrobni hospodaiské jednotky (VHJ)
s podiizenymi podniky Slovacké strojirny Uhersky Brod a TOS Varnsdorf. O Sest let
pozd€ji se UniCovské strojirny zatadily do VHJ Transporta a IVTAS Chrudim.
V osmdesatych letech se podnik stal soucasti i VHJ Vitkovice, avSak o osm let pozdé&ji
doslo k osamostatnéni pod nazvem UniCovské strojirny, statni podnik.

Prostiednictvim kupoénové privatizace vroce 1992 byl podnik pfeménén
na akciovou spole¢nost a od roku 1993 je soukromou spole¢nosti s novym obchodnim
jménem UNEX, a. s. O pét let pozdéji podnik ziskal nového majoritniho akcionafe
»Bancroft Eastern Europe Fund* a fizeni firmy pfevzal novy management, ktery pfinesl
zasadni zmény jak v organizaci, tak v celkové transformaci spolecnosti. V roce 2005
na mimofadné valné hromad¢ spole¢nosti UNEX, a. s., bylo rozhodnuto o ptechodu
vlastnického préva na hlavniho akcionafe, spole¢nost ARCADA Capital, a. s. =
V témze roce spolecnost koupila 100 % akcii v olomoucké spolecnosti Moravské
zelezarny, kde se vyrab&ji zapustkové vykovky a v mensi mife vyrobky slévarenského
pramyslu. Timto krokem je spole¢nost schopna zakaznikiim nabidnout $iroky sortiment
odlitkd co do druhu materialt, tak i velikosti a disponuje kapacitou 31 000 tun odlitkd
ro¢né. Z davodi nedostatku vyrobnich kapacit pro vyrobu jefabl, vyloznikl
a svafovanych konstrukci spolecnost rozsifila svoji pusobnost i na Slovensko,
kde odkoupila aktiv byvalé spole¢nosti Vihorlat Snina. Vyrobu zde realizuje ze 100 %
dcefina spolecnost UNEX Snina, a. s.

V soucasné dobé¢ se spole¢nost uz nezaméfuje na vyvoj a vyrobu kolesovych
rypadel, ale z divodu technologického pokroku a jinych investic spiSe na montaz
a modernizaci, vyrobu menSich nahradnich dili nebo servisni sluzby. K dal§im
produktim spole¢nosti patii velké svafované ocelové konstrukce pro vyrobu mostd,
ptistavnich a portalovych jetabut, vyrobnich a sportovnich hal, dale pfesné opracované
svafence, jako jsou ramy turbin nebo klicové dily stavebnich ¢i tvafecich strojl.
Diky vlastnim slevarndm a kovarné muze spolecnost zajistovat odlitky a vykovky pro

svou Vvlastni vyrobu. V poslednich deseti letech podnik investoval do modernizace

13 Interni materialy spole¢nosti UNEX, a. s.
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technologii vice nez jednu miliardu korun a stal se tak moderni konkurenceschopnou

firmou, ktera vyrabi produkty od 50 grami do 120 tun. **

3.4. Organizacni struktura

Spole¢nost UNEX, a. s., se sklada ze tfi vyrobnich zavodu, z nichz dva sidli
v Ceské republice a tfeti se nachazi na Slovensku. Celd organizatni struktura
ma maticovy charakter, na zakladé kterého jsou piesné¢ stanoveny pravomoci
a odpovédnosti prislusnych utvart, jejich vedoucich pracovnikil a feditelii. Diky tomuto
faktu jsou vkazdém vyrobnim zavodé vytvoreny pruzné produktové skupiny (PS)
a produktové tymy (PT), které se mohou naplno vénovat svym zakaznikim, Fesit jejich

pozadavky Vv co nejkrat$i dob¢ a tim zajistovat plynuly chod celého vyrobniho procesu.

Vyrobni zavod Uniéov je rozdélen na dvé produktova portfolia:

» Strojirny zdvod UniCov

= Zajistuje prodej svafovanych dild, ocelovych konstrukei a dalsi vyrobni

produkce do hmotnosti 120 tun

= Disponuje ¢&tyfmi vyrobnimi halami, ve kterych se vyrabi, kompletuji

1 obrabé&ji jak mensi produkty, tak 1 vétsi svarované dily

= Plsobi zde pét produktovych tymd, jejichz ukolem je neustalé

uspokojovani ptani a potfeb konecnych zédkaznik
» Slévarna zavod Unicov
= Vyrabi a dodava odlitky z oceli do maximalni hmotnosti 18 tun
= Vyrébi a dodava odlitky z manganové oceli, Sedé a tvarné litiny do 3,5 tuny

= ZajiStuje vyrobu i pro interni potieby spolecnosti

Y HISTORIE. unex.cz [online]. 2015 [cit. 2015-07-29]. Dostupné z: http://www.unex.cz/cs/profil-
spolecnosti/historie
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= Svym zakaznikim nabizi i kooperacni sluzby tykajici se opracovani odlitkt

» Pisobi zde jedna produktova skupina — Ocelové odlitky, ktera je dale

rozde€lena do dvou produktovych tymi

Vyrobni zdvod Olomouc tvofi:

> Slévarna a Kovarna zavod Olomouc
= Vyroba zapustkovych vykovkii hmotnosti od 2 kg do 25 kg
= Vyroba fitinkt z tvarné litiny
= Vyroba odlitkl z tvarné a Sedé litiny hmotnosti od 50 gramt do 6,5 kg
» Pisobi zde dva produktové tymy — Litinové odlitky a Zapustkové vykovky

Vyrobni zavod Slovenska republika tvori:

= Strojirny zavod Snina
= Vyrabi ocelové dily do hmotnosti 64 tun a délky 45 metri

= Rocni kapacita je cca 6 000 svafovanych konstrukci

3.4.1. Druhy utvaru, jejich vS§eobecné povinnosti, pravomoci a odpovédnosti

Produktova skupina (PS)

Je organiza¢ni utvar spoleénosti, ktery je v pfimé podiizenosti fediteli PS. Vykonava
jak strategické, tak obchodni Cinnosti, zaméfuje se na komplexni rozvoj a pfipravu
budoucich zakazek, dohlizi na vlastni realizaci dané zakazky od prvopocatecnich krokt
k expedici samotného vyrobku. Produktova skupina je plné¢ zodpovédna za zakazku
ve vyrobnim podniku, jeji plynuly chod a realizaci. Jejim Ukolem a cilem je 100%
spokojenost zakazniki s dodanou produkci, o které jsou také béhem vyroby neustale
informovani. Skupinu vede feditel PS, pod kterého spadaji a kterému se zodpovidaji
vSichni pracovnici PS, jako jsou produktovi manazeti, obchodni zastupci, odborni

pracovnici a specialisté a dalsi Cleni produktové skupiny.
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Produktovy tym (PT)

Je skupina odbornych pracovnikii zaméfena regionalné, produktové nebo zékaznicky
na vyrobni portfolio zakazek. PT vede produktovy manazer, jehoz ukolem je vést
své podiizené spolupracovniky, dohliZet na spravné plnéni vyrobnich zakazek, provadét
a ftesit strategické kroky svého tymu. Skupina je vytvoiena s cilem kompletniho
zajisténi vyrobnich zakazek svych zakaznik(i. Velmi uzce spolupracuje s vyrobnim

tymem (VT).

Odborny Gtvar (OU)

Je organizacni Utvar spolecnosti odborného charakteru ftizeny fteditelem odborného
Gtvaru, ktery je podiizeny generalnimu fediteli. V ramci PS a OU mohou byt ziizeny
za odbornost svych pracovnikii. Reditelé OU jsou metodickymi spravci ptidélenych

procest.

Vyrobni provoz (VP)

Je organizani utvar spolecnosti fizeny vedoucim vyrobniho provozu, ktery je v pfimé
podfizenosti vyrobniho feditele. Zabezpe€uje plnéni vyrobnich zakazek, spravny chod
vyrobniho procesu v pifedepsaném objemu, standardu, kvalité a mnozstvi, nakladech

a Case.

Vyrobni tym (VT)

Je organizaéni Gtvar v rdmci vyrobniho provozu, jehoz tkolem je pfesné plnéni
konkrétni vyrobni zakédzky s ptedem definovanou vyrobni kapacitou. VSechny ¢innosti

A 24

jsou provadény na zakladé diiv&jsiho souhlasu Utvaru technologie a planovani. *°

15 Interni materialy spoleénosti UNEX, a. s., Smérnice GR — SQ 11 _02_Stanoveni organizaéni struktury
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3.5. Analyza mikroprostredi firmy

V souCasné dob& se strojirensky prumysl potyka s velkym nedostatkem
kvalifikovanych pracovniku, kteti by mé¢li vazny zajem o praci v tomto oboru. Pfi¢iny
jsou riizné, avSak k tém hlavnim patii nizké finan¢ni ohodnoceni a fakt, ze se mladi lidé
jiz tomuto tradi¢nimu femeslu jednoduse fe¢eno nechtéji vénovat. Jednim ze zpisobd,
jak snizit tento nedostatek jsou nabidky firem na celkové zaskoleni budoucich
pracovnikii, VvySs$i financni ohodnoceni a zaruka stabilniho pracovniho prostiedi.
Samoziejme, predpokladem je minimalné stfedoskolské vzdélani v primyslovém oboru

a predevsim zajem o rozvoj tohoto femesla.

3.5.1. Podnik

Uspéch podniku zéleZi jednak na jeho vnitinim uspoiadani, dobrém jménu,
ale predevsim na usili vytvofit konkurenceschopné stabilni prostfedi pro zaméstnance.
Vysledkem toho je pak nasledna spokojenost zakaznikii podminénd véasnymi,

kvalitnimi dodavkami a ochota dale rozvijet vzajemné vyhodnou spolupraci.

3.5.2. Politika QMS, EMS a SMS

Vedeni spolecnosti UNEX, a. s., neustale vnima rostouci poZadavky na zajisténi
dodavek v pozadované jakosti, terminu, konkurenceschopné cené a mnozstvi. S cilem
co nejvice vyhovét témto pozadavkim, vyhlasilo vedeni spole¢nosti UNEX, a. s.,
Politiku kvality, ochrany zivotniho prostiedi a zdravi pfi praci, ktera zahrnuje zasadni
slozky podniku, jakou jsou zdkaznici, dodavatelé, zaméstnanci, pracovni a zivotni
prostiedi a v neposledni fadé¢ také faze zlepSovani. Mezi hlavni cile této politiky patii
navazovani dlouhodobé a vzajemné vyhodné spoluprace, v€asné a kvalitni dodavky,
podpora a zvySovani kvalifikace svych zaméstnancli, ochrana zivotniho prostiedi

a Vv neposledni fad¢é zvySovani produktivity prace. 16

3.5.3. Zékaznici
Zakazniky mizeme povazovat za jednu z kliCovych slozek celého prostiedi
firmy. Spotiebitelsky trh neni homogenni, kazdy zakaznik vyzaduje jiny pfistup, urcuje

si své pozadavky a ke kazdému z nich musi podnik volit jiny pfistup a pojeti

1 POLITIKA JAKOSTI. unex.cz [online]. 2015 [cit. 2015-12-28]. Dostupné z: http://www.unex.cz/cs/o-
spolecnosti/politika-jakosti/
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spolupréce. V oblasti strojirenstvi k hlavnim zakaznikim patti GE POWER, HANS
KUNZ, SIEMENS, TEREX DEUTSCHLAND, KOMATSU MINING GERMANY,
HITACHI, HYSTER-YALE NEDERLAND, CONECRANES. Strojirenské produktové
skupiny vyvazi svou produkci do Francie, Némecka, Nizozemi i Rakouska.

Ve slévarenském primyslu jsou hojné zastoupeny i mens$i firmy, které tvoii
mensi obraty, ale svou sériovou vyrobou zajistuji a dopliuji vyrobni proces slévaren.
Mezi klicové zakazniky slévaren patii SHG Sigma Handelsgesellschaft mbH,
GE Transportation, CAM, DAIKIN,WINKELMANN, TATRAVAGONKA a. s.
Poprad, SKODA Transportation, Kessler & Co. GmbH, GVA Krefeld GmbH, Rolls-
Royce. Zde je metalurgickd produkce vyvazena napt. do Némecka, USA, Velké

Britanie a na Slovensko.

3.5.4. Dodavatelé

Velice dileZitou a zasadni sloZku tvoii také dodavatelé, ktefi Casto rozhoduji
o kvalit¢ ¢i nekvalit¢ samotnych vyrobkl. Kazda firma méa mnoho dodavatelt
a ty muZzeme rozdélit do riznych kategorii. Mezi ty nejvyznamnéjsi patii dodavatelé
hutnich materialt (ocel, litina), dale dodavatelé energii a paliv, dodavatelé polotovarti
(plechy), stavebnich praci a elektroinstalacnich praci aj. Dulezitou slozku tvofi
spolecnosti poskytujici vyrobni zafizeni pro jednotlivé vyrobni provozy, jako jsou
induk¢ni pece, karusely, obrabéci stroje, elektrické obloukové pece a jiné piistroje nutné
pro chod samotné vyroby. V neposledni fadé je to sam podnik, ktery poskytuje nékteré
produkty, jako jsou odlitky, které jsou soucasti hotového vyrobku napi. v oblasti

strojirenstvi.

3.5.5. Marketing spole¢nosti a navazovani kontakti

Pokud podnik chce rozvijet svou vyrobu a zajistit si dobré jméno ve svéte,
pak je propagace spolecnosti zakladnim klicem k uspéchu celé firmy. Marketing
ve spolecnosti UNEX, a. s., mé na starosti pani Ing. Irena Barbotikova, marketingova
manazerka, diky které jsem 1 j& mohla nahlédnout do jedné z €asti propagace firmy,
a to na veletrzich v zahranic¢i, konkrétné v Rusku a Bélorusku. Zorganizovat a zajistit

vSe potiebné pro prezentaci firmy na veletrzich a vystavach neni otdzka jen par dni,
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ale stoji za tim dlouhé tydny ptiprav, zajistovani vystavniho stanku a vystavni plochy.
Prezentace firmy na veletrzich v zahrani¢i jsou pro rozvijeni obchodu spole¢nosti
klicové. Nejen ze ma podnik moznost ziskat nové zakazniky, ale maze zjistit postaveni
konkurence 1 konkuren¢ni ceny, coz mu umoziuje vétsi nadhled u obchodnich schiizek.
Cilem celé prezentace na vystavnim stanku je pfedevSim zaujmout zadkaznika,
poskytnout mu informace o vasi firmé i produkci, vzbudit zdjem o spolupréci a vést
obchodni jednani jiz nad konkrétnimi vykresy a technickou specifikaci. Rada veletrht
a vystav je také podporovéana statnimi organizacemi, na tizemi CR se o podporu stara
Ministerstvo pramyslu a obchodu CR a krajské hospodaiské komory. Podporu
propagace Ceskych firem na zahrani¢nich veletrzich zajistuje pfedevSim agentura

CzechTrade, Ministerstvo pramyslu CR a Ministerstvo zahrani¢nich véci CR.

1 Interni materialy spole¢nosti UNEX, a. s. — Zpravy ze sluzebnich cest, veletrhil a vystav
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4. Preklad a prekladani

Definice piekladu jsou v kazdé lingvistické ptiru¢ce napsény pod riznym thlem
pohledu na zaklad¢ uplatiovanych charakteriza¢nich kritérii. Nejb&zné€jsi definice
je nésledujici: pieklad je prekddovani informace z jednoho znakového systému
do druhého. Ovsem samotny pickladatelsky proces je souhrn vSech teorii a praxi
o prekladu, jehoz vysledkem je dilo jedinecné, postavené na zakladech origindlu,
ale doplnéné o myslenky a vlastni zplisob realizace samotného piekladatele.
Nejdulezitéjsi je, aby mél piekladatel na paméti autora, jeho styl psani i mysleni, aby se
mu podafilo vystihnout jeho zamér a dodat celému dilu emotivnost svého publika. *®

Pojem pteklad obsahuje v sobé dva vyznamy: 1) pieklad je proces,
piekladatelova ¢innost, jejimz vysledkem je vznik pielozeného textu, tedy piekladu;
2) pieklad je vysledek piekladatelovy ¢innosti (procesu), v jehoz dusledku vznika text
samotného  ptekladu. Na  zdkladé¢  urcitych  mimojazykovych  operaci,
tzn. prekladatelskych transformaci, vznikd v procesu piekladu text piekladu, jehoz
zakladem je vychozi text neboli originadl. Jazyk, ze kterého piekladatel pieklada,
se nazyva vychozi jazyk (VJ, ucxommbiii s131k) a jazyk, do néhoz prekladatel dilo
preklada, se pak nazyva jazyk cilovy (CJ, s3pik mepeBomaa). Védecky obor zabyvajici
se zkoumanim procesu prekladani nazyvame ,Véda o prekladu“ neboli
»Translatologie®, ktera v sobé obsahuje nékolik dalSich disciplin jako moznosti

ptesnosti piekladu, prelozitelnost x nepieloZitelnost, lingvisticka teorie piekladu apod.19
4.1. Ekvivalence piekladu

Neodmyslitelnou soucasti celého piekladatelského procesu je otazka ekvivalence
prekladu. Jak uvadi L. Neljubin, cilem kazdého piekladatele je vyjadfit informaci
takovymi jazykovymi prostiedky, aby byl text piekladu ekvivalentni k textu originalu
a vytvotil tak funkéné ekvivalentni pieklad. Nezbytnou soucasti je zachovani tzv.
invariantu ptekladu, ktery Neljubin popisuje jako zakladni, kli¢ovou informaci (smysl
textu), urfenou pro prevod zvychoziho jazyka do cilového jazyka. 2° Otézkami

ekvivalence se zabyva se své knize i Dusan Zvacek, ktery pise, Ze ,,prekladatel musi

18 LEVY, J. Ceské theorie piekladu. Praha: Statni nakladatelstvi krasné literatury, hudby a uméni, 1957

9 VYSLOUZILOVA, E., MACHALOVA, M. Cvicebnice piekladu pro rusisty. Politika,
ekonomika. Olomouc: Univerzita Palackého v Olomouci, 2011. ISBN 978-80-244-2854-3

20 NELJUBIN, L. L. Bseoenue ¢ mexuuxy nepesoda: yuebnoe nocobue. Moskva, 2009.
ISBN 978-5-9765- 0788-3
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provést takové operace, jejichz vysledkem je tzv. funk¢ni ekvivalent, vystihujici
zacileni origindlu.”“ RozliSuje tfi druhy ekvivalence: pfimé, kontextové, funkéni.
O piimé ekvivalenci hovofime tehdy, shoduji-li se obé jednotky jak ve VJ, tak v CJ
rovnocenn¢. Pokud ma ptekladatel v rdmci svoji prekladové jednotky fadu ekvivalentl
a preklad provadi na zaklad¢é vybéru, hovofime o kontextové ekvivalenci, kde vSechny
ekvivalenty maji spoleény sémanticky piiznak. Funkéni ekvivalence podle D. Zvacka
vznika tehdy, pokud v CJ chybi prostiedky pro vyjadieni slova ve VJ, nebo tyto
prostiedky existuji, ale jejich funkce je odlisSna. Funkéni ekvivalent tedy miizeme nazvat
ndhradou jednotky VI jednotkou CJ, ktera adekvatné piedava informaci jako celek
a jejimz tikolem je zajistit funkéni piesnost nikoliv piesnost formalni. %

Rozmanitost funk¢ni ekvivalence podtrhuje také Z. Kufnerova ve své knize
Cteni o piekladani, kde piSe, Ze ,,optimalni funkce kazdého jednotlivého piekladu
je v konkrétnich situacich zavisla na spousté jazykovych i mimojazykovych faktora“.
Jak piSe, ekvivalenci je mozné hledat na vSech jazykovych urovnich, ale dilezitou
slozkou je relativita funk¢ni ekvivalence. Ta mize byt bud’ objektivni, coz ptredstavuje
vztah mezi konkrétnim vychozim a konkrétnim cilovym jazykem, nebo subjektivni,
zahrnujici jazykové podvédomi, vzdélani a hodnoceni ptekladu ¢tenafem. Vysledkem je
pak stanovisko, zda &tendf poklada pieklad za funkéng ekvivalentni, & nikoli.??

V ruské translatologii se otdzkami ekvivalence zabyval profesor Vilen
Naumovich Komissarov, podle kterého je hlavni cil ptekladu v dosazeni maximalni
ekvivalence na kazdé jeji tirovni. Vydéluje pét trovni této ekvivalence: 1) ekvivalence
na Grovni komunikaéniho cile, ktery musi byt maximalné zachovan tak, aby byla
vyjadiena hlavni myslenka a zamér autora originalu; 2) ekvivalence na Urovni situace —
prekladatel prekladda na zaklad¢ situace, vniz se text origindlu odehrava, pfitom
je zachovan jak cil komunikace, tak jazykové a mimojazykové prostiedky;
3) ekvivalence na Urovni sdéleni — autor miiZze situaci popsat z riiznych thli pohledu,
ale komunikac¢ni cil je stile zachovan; 4) ekvivalence na urovni struktury — kompenzace
rozdilnosti syntaktické konstrukce v obou jazycich; 5) ekvivalence na Grovni vyznamu

jednotlivych znakii — dochazi k maximalni shod& mezi originalem a prekladem. 2

L 7VACEK, D. Kapitoly z teorie prekladu I. Odborny pieklad. Olomouc: Vydavatelstvi Univerzity
Palackého v Olomouci, 1995. ISBN 80-7067-489-X
22 KUFNEROVA, Z. Ctem’opfekldddm’. Nakladatelstvi H&H, 2009. ISBN 978-80-7319-088-0

23 VYCHODILOVA, Z. Bsedenue 6 meopuio nepesoda ons pycucmos. Olomouc: Vydavatelstvi
Univerzity Palackého v Olomouci, 2013. ISBN 978-80-244-3417-9
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4.2. Jednotka prekladu

Pfi praci s prekladem si piekladatel dilo rozdéluje na urcité ¢asti, elementy
a v ramci toho hleda odpovidajici ekvivalenty v cilovém jazyce. VSechny tyto elementy
a casti, které tvoti jednotny prekladatelsky proces, mizeme nazvat jednotkami prekladu.
Stanoveni zékladni jednotky pfekladu v urcitych situacich je nejdilezitéjSim ukolem
kazdého piekladatele. Z. Vychodilovd piSe, ze zakladni jednotkou piekladu
je minimalni jednotka originalu, ke které existuje odpovidajici jednotka v piekladu.
Jak Z. Vychodilova, tak i V. N. Komissarov se shoduji, Ze existuje nékolik jazykovych
rovin, ve kterych miize byt element jednotky ptekladu: 1) rovina fonému/grafémi,
2) rovina morfému, 3) rovina slov, 4) rovina slovnich spojeni, 5) rovina vét, 6) rovina
textu. ** Podle Komissarova se pripady, kde jednotkami prekladu jsou fonémy/grafémy,
vyskytuji predevsim pii piekladu vlastnich jmen. Ptekladatel zde pouziva dva zplisoby
piekladu: transkripci (speaker - cnuxep) a transliteraci (Andreas — Aunopeac). Shoda
na urovni morfému znamena, Ze kazdému morfému vychoziho jazyka odpovida morfém
v cilovém jazyce (table-s - cmoa-w1). Castéjsi piipady shody v prekladové jednotce jsou
u slov (I looked at her - X nocmompen na nee). Shoda na urovni slovnich spojeni
pii ptekladu nastava dle Komissarova tehdy, kdy vyznam vznika az pti spojeni téchto
komponentii v jeden celek (to take part - npuruvams yuacmug). >

Naopak Z. Vychodilova tento bod definuje trochu odlisné, a tedy, ze nejcastéj$im
ptikladem shody na urovni slovnich spojeni je pieklad frazeologickych slovnich spojeni
nebo idiomi, u kterych vyznam vznika pii spojeni téchto komponentt v jeden celek
(6biiems» 6 mpyoy — prijit na mizinu). Stejné tak i shodu na zakladé celé véty
Z. Vychodilova uvadi piehlednéji nez Komissarov. Dle jejich slov shoda na zakladé
celé vety nastava predevsim pii piekladu idiomt a frazeologizmii vétného vyznamu.
Tento pieklad se pouziva napt. u piislovi, zdvofilostnich frazi nebo nadpist (Trhni
si nohou — Kamuce mot 6 6oromo. Koureni zakdazano - 30eco ne xkypsim!). Pii piekladani
poezie piekladatel nejCastéji pouziva preklad na rovni textu, u neumélecké literatury

w7 14 7 s b4 b4 26
se tento typ pouziva zcela vyjimecné.

24 VYCHODILOVA, Z. Prednasky z discipliny Uvod do teorie prekladu, KSR/UTP. Olomouc, ZS 2012,
Katedra slavistiky FF UPOL.

2 KOMUCCAPOB, B. H. Teopus nepegoda (nuneeucmuueckue acnexmet). Mocka: Bpiciias mkoina,
1990. ISBN 5-06-001057-0

26 VYCHODILOVA, Z. Bgedenue 6 meopuio nepesoda ons pycucmos. Olomouc: Vydavatelstvi
Univerzity Palackého v Olomouci, 2013. ISBN 978-80-244-3417-9
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4.3. Faze prekladatelovy prace, druhy piekladu

Zakladatel Ceské teorie prekladu Jifi Levy rozlisuje v oblasti translatologie
a prekladu ti1 faze prekladatelovy préace. Jsou to: 1) pochopeni ptedlohy, 2) interpretace
predlohy a 3) pfestylizovani piedlohy. Detailnim rozborem prvniho bodu zjistujeme,
ze J. Levy rozd¢luje tento bod na dalSi podurovné. V prvni specifikuje filologické
pochopeni, ¢imz umozni odhalit mnohovyznamnost slov. Druha poduroven ptedstavuje
zprostiedkovani ideové estetickych hodnot pro samotného ¢tenaie, jako jsou napt. popis
ironie, ruznych nalad, tragédie atd. Posledni velmi dileZitou podurovni je oblast
pro pochopeni skutecnosti v dile. Pro ¢tenate je dilezité vzit se do dila a spravné poznat
autoriv zamér ¢i urceni postav a jejich vztahii v rdmci prostiedi, do kterého je d¢&j
zakomponovan. Interpretaci  piekladatel pouziva pfedev§im u  jazykové
nesouméfitelnosti obou jazykovych materiall, jelikoz pouhy jazykové spravny pieklad
nestaci, a prekladatel musi vyznam specifikovat a k tomu potiebuje znat skute¢nost,
kterd se za textem skryva. Co se tyc¢e posledniho bodu, tedy piestylizovani predlohy,
ptekladatel by mél mit v prvni fad¢ stylistické nadani, v oblasti jazyka velmi dobie znat
pomér téchto dvou jazykovych systémd, mit na paméti jazyk originalu ve stylizaci
prekladu a nezapominat na chyby, vznikajici pfi pfevodu myslenek do jazyka, v némz
nebyly vytvofeny. 2t

Z hlediska typologie miZeme pieklad rozdélit do nékolika skupin. Roman
Jakobson rozliSuje na zakladé¢ sémiotiky tii druhy ptekladu: vnitrojazykovy preklad,
ktery se odehravd vramci jednoho jazyka; intersémioticky pieklad — vyjadieni
informace z jednoho znakového systému do jiného, napf. ¢teni matematickych symboli,
a mezijazykovy pieklad, tedy vyjadfeni informace z jednoho jazyka do druhého. %
K dal§im druhtim ptekladu patii adekvatni pteklad, autorsky pieklad, autorizovany
pieklad, pocitacovy pieklad, z hlediska uzit¢ podoby jazyka rozliSujeme tlumoceni
a pisemny pieklad, z hlediska textu délime pieklad na umélecky, odborny a vSeobecny,

V neposledni fad€ rozliSujeme pieklad doslovny a volny pieklad. 29

2T LEVY, J. Uméni prekladu. Praha: Panorama 1983

28 KNITTLOVA, D. a kolektiv. Preklad a piekladani. Olomouc: Vydavatelstvi Univerzity Palackého
v Olomouci, 2010. ISBN 978-80-244-2428-6

2% JAK NA PREKLAD. TYPY PREKLADU. prekladanijehracka.blogspot.cz [online]. 4.1.2011
[cit. 2016-01-02]. Dostupné z: http://prekladanijehracka.blogspot.cz/2011/01/typy-prekladu.html
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4.4. Prekladové transformace

Jak jiz bylo zminéno vyse, cilem kazdého piekladatele by méla byt snaha
o dosazeni maximalni miry eckvivalence, a to i za piedpokladu, Ze se formalni
a sémanticky systém jazyka lisi. Abychom piekonali bariéru jazykovych odlisnosti,
je potteba znadt zdkladni ptekladové operace, které nazyvame piekladovymi
transformacemi (nmepeBomueckue Tpanchopmaimu). V pripade jejich definice je thel
pohledu velmi Siroky, nebot’ kazdy lingvista ptekladové transformace charakterizuje
a rozlisuje jinak. V této kapitole, vzhledem k nésledujici praktické Casti, se zamé&fime
predevsim na ruského teoretika piekladu Vilena Naumovice Komissarova (na zakladé
jeho knihy ,. Teopust mepeBoma“) a jeho pojeti piekladovych transformaci, které jsou
dle mého nazoru velmi dobte charakterizovany. Jeho ndzory se pokusime jen okrajové
porovnat nebo doplnit o vyklady dal$ich vyznamnych lingvistt, jako jsou napf. Leonid
Stépanovi¢ Barchudarov, Minjar-Beloru¢ev, Galina Valentinovna Térechova, Ceska
teoreticka prekladu a lingvistka Zdenka Vychodilova a dalsi.

Komissarov definuje tyto transformace jako pfemény (mpeoOpa3oBanus),
Které nam pomahaji uskute¢nit pfechod puvodnich jednotek origindlu na jednotky
prekladu. Vzhledem Kk jazykové strance téchto jednotek, maji piekladové transformace
formalné-sémanticky charakter, jelikoz méni jak formalni, tak obsahovou stranku
jazyka. Piekladové transformace déli do tii zakladnich skupin — lexikalni transformace,

gramatické transformace a lexikalng-gramatické transformace. ¥

4.4.1. Lexikalni transformace

Lexikalni transformace Komissarov d€li na formdlni (transkripce, transliterace,
kalkovani) a lexikalné-sémantické (konkretizace, generalizace a modulace).

Transkripce a transliterace patii k nejcastéj$im zpisobum piekladu vlastnich
jmen, ndzvl, termind, nazvi firem, instituci apod. Transkripce je piekladova
transformace, pifi které se reprodukuje zvukovd podoba cizojazy¢ného slova
(skateboarding - ckeiimbopoune) a pii transliteraci se reprodukuje graficka podoba slova

(boss - 6occ). *! Z. Vychodilova tuto oblast jests dopliuje o transplantaci, coz je

30 KOMUMCCAPOB, B. H. Teopus nepesooa (nunesucmuyeckue acnexmot). Mocksa: Bricmias mikosa,
1990. ISBN 5-06-001057-0
31 Tamtéz
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prekladova transformace, pii které dochazi k ptenosu ptiivodniho (cizojazyéného) slova
z jazyka originalu do jazyka piekladu, zjednodusené feceno jde o spojeni latinky
a cyrilice. Vyhodou transplantace je, Ze nedochazi k deformaci grafické podoby jména
nebo ndzvu, a proto ji také piekladatelé ¢asto pouzivaji jako vhodny nastroj pro pieklad
cizojazyéného slova (Denik The Washington Times otiskl zpravu... - Eoceonesnux

The Washington Times omyGmukoBan uupopmaruro....). 2 Co se ty¢e dalsi zamény,

a to kalkovani, zde se lingvisté témét shoduji s charakteristikou Komissarova,
ktery fika, ze kalkovani je piekladatelska transformace, ktera na zaklad¢ kopirovani
struktury lexikalni jednotky vychoziho jazyka vytvaii ptekladem nové slovo nebo
slovni spojeni v cilovém jazyce (mass culture — maccosas kyremypa).

Dulezitost lexikalné-sémantickych zamén podtrhuje i Z. Vychodilova, ktera se
ve své knize piiklani k charakteristice Komissarova. Podle jeho slov tyto zamény
predstavuji zpisob, jak pielozit lexikalni jednotky origindlu prostiednictvim jednotek
ptekladu, jejichz vyznam se plné€ neshoduje s origindlem, ale Ize ho odvodit na zakladé
jejich logickych souvislosti. K t¢émto zaménam tadi konkretizaci, coz je transformace,
pii které dochazi k nahrazeni slova nebo slovniho spojeni s Sir§im (obecnéj$im)
vyznamem slovem nebo slovnim spojenim s uz§im, konkrétnéj$im vyznamem (He was
at the ceremony. On npucymemeosan na yepemonuu). > Jako opak konkretizace
Komissarov uvadi generalizaci, o kterou se ve své knize ,,K teorii i praxi piekladu®
opird i Dagmar Knittlova. Jejich charakteristiku muizeme jednoduSe shrnout
do vysvétleni, ze generalizace je redukce sémantickych slozek, kdy jsou jednotky
vychoziho jazyka s uz§im vyznamem zaménény jednotkami s obecn&j$im vyznamem.
Generalizaci pouzivame tehdy, pokud neexistuje v cilovém jazyce slovo se stejné
uzkym vyznamem, nebo v ptipad¢, kdy rozsifeni informace je stylisticky vhodnéjsi
(IIpogheccopcro-npenooasamenvckue  Koilekmugvl  ananuzupyrom.... — UCitelské
kolektivy analyzuji...).** Posledni zaménou této skupiny je modulace, tedy zéména
slova nebo slovniho spojeni vychoziho jazyka jednotkou cilového jazyka, jejiz vyznam
je logicky odvozen na zakladé vyznamu vychozi jednotky (He's dead now. -

On ymep).34

32 VYCHODILOVA, Z. Bsedenue 6 meopuio nepesoda ons pycucmos. Olomouc: Vydavatelstvi
Univerzity Palackého v Olomouci. 2013. ISBN 978-80-244-3417-9

3 KOMUCCAPOB, B. H. Teopus nepegoda (nuneeucmuueckue acnexmet). Mocka: Briciias mkoia,
1990. ISBN 5-06-001057-0

3 KNITTLOVA, D. K teorii i praxi prekladu. Olomouc. 2000. ISBN 80-244-0143-6
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4.4.2. Gramatické transformace

Pti praci s prekladem musi mit piekladatel stile na paméti, Ze oba jazyky jsou
velmi rozdilné, a i kdyz se lexikdlni jednotky v mnoha piipadech shoduji,
z gramatického hlediska jsou zde podstatné zmény. U této skupiny transformaci
nachazime shodu hned u nékolika lingvistli, avSsak mné¢ osobné se nejvice libil vyrok
D. Zvacka, ktery gramatické transformace charakterizuje jako , preménu syntaktické
konstrukce, pri které se méni pouze mluvnickd kategorie, nikoli viak lexikalni obsah. “ ®
Jeho definici a samotné transformace vysvétlime hned znékolika uhli pohledu.
Za nejrozsifenéj$i gramatické transformace povazuje Minjar-Belorucev zaménu
slovnich druhii, konkrétné pronominalizaci — zdména slovniho druhu ve VJ zdjmenem
(Petr zpival — On nex), nominalizaci — zaména slovniho druhu ve VJ podstatnym
jménem (Chteli je potrestat — Cmyoenmoe xomenu nakazams) a verbalizaci — zaména
slovniho druhu ve VJ slovesem (cobaka — Opye 6eccrosecnviii — Pes je pritel,
ktery neumi mluvit). Jako dal§i zamény uvadi gramatické zmény, se kterymi
se prekladatel velmi Casto setkava. K tém hlavnim patéi zaména trpnych konstrukci
¢innymi, zaména vidu, Cisla, druhu véty, ¢asu apod. Dilezitost slovosledu Minjar-
Belorucev podtrhuje zejména pii piekladu ze syntetickych jazykt do analytickych
a povazuje to takika za jednu z nutnych zalezitosti (1’1l come late today — Cezoons s
npudy nosono). >° Pro ruitinu je také charakteristicky interpozi¢ni slovosled neboli
obmykani, které se vyskytuje ve vétsi mife v ramci shodného piivlastku. Gramatické
transformace, které Minjar-Belorucev ve své knize neuvadi, avSak my je povazujeme
zapiinosné, jsou  univerbizace, multiverbizace a  vétnéclenské  zamény
od Z. Vychodilové. Univerbizaci dle jejich slov mizeme definovat jako pieklad
viceslovného vyrazu jednoslovnym, pfi¢emz je zachovan smysl, a pokud je to mozné,
tak i stylistické zabarveni (oxazamos noodepoicky — podporit), a naopak multiverbizaci
prekladatel vyuziva v ptipadé€, kdy jednoslovny vyraz ptelozi viceslovnym (xoszsiika —
pani domu, bojovat — eecmu 60pv6y). Typickou zaménou mezi rustinou a ¢estinou jsou
vétnéclenské zamény, konkrétné pteklad neshodného ptivlastku ceskym shodnym

a naopak nebo subjektové-objektivni zamény (clensky stat — cocyoapcmo-unen). 3

% 7VACEK, D. Kapitoly z teorie prekladu I. Odborny preklad. Olomouc: Vydavatelstvi Univerzity
Palackého v Olomouci, 1995. ISBN 80-7067-489-X
36 MINJAR-BELORUCEV, R. K. Teopus u memoout nepesooa. Moskva, 1996. ISBN 5-7611-0023-1

37 \/YCHODILOVA, Z. Prednasky z discipliny Uvod do teorie piekladu, KSR/UTP. Olomouc, ZS 2012,
Katedra slavistiky FF UPOL

29



Doslovny preklad povazuje Edita Gromova za dalsi dilezitou gramatickou
transformaci, kterou lze charakterizovat jako pfeménu syntaktické struktury textu
originalu analogickou strukturou bez zmény slovosledu (I always remember his words -
A e6cecoa nommio ezo cnosa). Ktéto teorii se priklani mnoho lingvistd, vcetné
Komissarova. *® Gramatické transformace doplitujeme jestd o poznatky Komissarova,
ktery do této skupiny zahrnuje také rozélenéni/slouceni vétné konstrukce. Tuto
zaménu lze charakterizovat jako zplusob piekladu, ve kterém je syntakticka struktura
vety origindlu rozd€lena na dvé véty nebo vice vét v prekladu a naopak. Tento druh
transformace se pouziva tehdy, pokud véta ve vychozim jazyce obsahuje mnoho

informaci, a je tedy vhodné ji v cilovém jazyce prelozit do vice vét.

4.4.3. Lexikalné-gramatické transformace

Posledni skupinu transformaci tvoii lexikalné-gramatické zamény, ke kterym
podle Komissarova patii antonymicky pieklad, coz je zaména kladné jednotky
ve vychozim jazyce zapornou jednotkou v cilovém jazyce (nebo naopak), ptiCemz
celkovy vyznam sdéleni musi byt zachovan (Nothing changed in my home town. - Bce
ocmanocs npexchum 6 moem poorom zopode). *° Explikaci a kompenzaci Komissarov
také uvadi, ovSem nejlépe je charakterizuje Z. Vyhodilova. Explikace nebo také opisny
pieklad popisuje jako transformaci, pii které je lexikalni jednotka ve vychozim jazyce
pielozena do cilového jazyka slovnim spojenim, které podrobné&ji vysvétluje jeji vyznam
(Whistle stop speech — Bwicmynienue xamouoama 6 xode npedsviboOpHOU Nnoe30Ku).
Kompenzace je pak zptisob pickladu, pii kterém jsou obsahové prvky textu pielozeny
jinymi prostiedky, napt. lexikalni jednotky jsou zaménény za gramatické a naopak
(6prouru — sukynka).** Posledni transformaci této skupiny je celkové pieformulovani,
které G. V. Térechova povazuje za velmi vhodnou zaménu V piipad¢, kdy doslovny
preklad by nebyl ¢tenatem pochopen (Ocmopooicno, dsepu 3akpuisaromes. - Watch the

doors, please). 2

%8 GROMOVA, E. Uvod do translatolégie. Nitra: Univerzita Konstantina Filozofa, 2009. ISBN 978-80-
8094-627-2

39 KOMUCCAPOB, B. H. Teopus nepegoda (nuneeucmuueckue acnexmet). Mocka: Beiciias mkoia,
1990. ISBN 5-06-001057-0

40 KOMUCCAPOB, B. H. Cospemennoe nepegodosedenue. Yueonoe nocobue. Mocksa: 9TC, 2001.
ISBN 5-93386-030-1

4 VYCHODILOVA, Z. Bsedenue 6 meopuio nepesoda ons pycucmos. Olomouc: Vydavatelstvi
Univerzity Palackého v Olomouci. 2013. ISBN 978-80-244-3417-9

42 TERECHOVA, G.V. Teopus u npaxmuka nepesoda. Orenburg, 2004
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4.4.4. Zavérem

I kdyz nam nejvice vyhovuje Kklasifikace pickladovych transformaci
od Komissarova, pomérné odlisnou a zajimavou charakteristiku nachdzime
u L. S. Barchudarova, ktery piekladové transformace d€li do Ctyf skupin:
1) mepecranoBku (zamény v poradi jazykovych jednotek; napf. zdména slovosledu),
2) 3ameHbl (zamény), 3) moGasnenus (doplnéni; uziti v piipadé nevyjadiené informace
v originalu), 4) onymenus (vVynechani; Ize vynechat urcita slova, ktera jsou sémanticky
zbyteCna, jelikoz logicky vyplyvaji z kontextu). O tuto teorii se opird ve své knize
,»Teopust u npaktuka nepeBoaa“ i G. V. Térechova, kterd tyto zamény zminuje jako
nastroje pro adekvatni preklad. Zjistili jsme, Ze druhd skupina zamén Barchudarova
(3amennr) se V mnohém shoduje s klasifikaci piekladovych transformaci Komissarova.
Barchudarov tuto skupinu dale déli na lexikalni, gramatické a lexikalné-gramatické
zamény, ¢imz podtrhava teorii transformaci samotného Komissarova. Uplnou shodu
téchto dvou lingvisti nachazime v lexikalnich zaménach Barchudarova, které zahrnuji
konkretizaci, generalizaci a zdmény zalozené na vztahu pfi¢iny a nasledku (tedy
modulaci Komissarova), kterym odpovidaji lexikalné-semantické transformace
Komissarova (viz bod 4.4.1.). Naopak rozdil nachazime u zakladnich lexikalnich
transformaci, tedy u transkripce, transliterace a kalkovani, které Barchudarov

nezmitiuje.

43 BARCHUDAROQV, L. S. A3vix u nepesod: Bonpocwvl o6weti u uacmnoii meopuu nepeeooa. Moskva:
Me:xayHapoaHsle oTHoueHud, 1975
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5. Odborny styl a specifika jeho prekladu

Preklad neliterarniho textu patii k dalSim slozkdm translatologie, kterym je
vénovana znaCna a stale Se zvysSujici pozornost ze stran teoretikii ptekladu,
a to pfedevsim z divodu vhodného praktického uplatnéni. Tendence aktivné rozvijet
teoretické prace zaméfené na pieklad odbornych texti je také spojena se soucasnou
rozmanitosti mezinarodnich trhi, se zvySujicim se poctem studentl Se zajmem
o0 piekladatelstvi, ale také s potiebou kvalifikovanych odborniki pro pieklad

a tlumoceni nejraznéjsich oblasti.

5.1. Charakteristika odborného stylu

Odborny styl je jednim z péti funkénich styli spisovného jazyka, ktery se
vyznacuje fadou obecnych podminek fungovani i jazykovymi charakteristikami. Vznik
a postupny vyvoj tohoto stylu se vaze az k starovékému Recku a Rimu, kde se postupné
rozvijel v riznych oblastech védeckého poznani. V Rusku se odborny styl objevuje
za vIady Petra Velikého, postupné vznika i ruska terminologie, ovSem kone¢na podoba
tohoto stylu byla zformulovana ve druhé poloviné devatenactého stoleti. V soucasné
dobé je odborny styl obohacen o odbornou terminologii i z jinych jazyku, predevSim
pak z anglického jazyka. Hlavnim cilem odborného stylu je ptedevsim podat piesnou,
jasnou a relativné plnou informaci s vnitinim logickym uspofadanim. **

K zakladnim charakteristickym vlastnostem odborného stylu patii: pisemné
zpracovani, kterému predchazi pecliva ptiprava, a to i v ptipadé nasledného ¢&teni textu,
forma projevu, ktera je prevazné monologicka, verejnost jako adresat vykladu, presnost
vyjadrovani, kdy cilem je naprosta jednoznacnost vykladu, a Vv neposledni fad¢ také
srozumitelnost a odbornost. *°

Jak uvadi J. Hubacek, mtizeme odborny styl podle dil¢ich funkci rozd€lit na styl
teoreticky, prakticky a populariza¢ni. Styl teoreticky je stylem védeckych knih, ¢lanku,
studii apod. Jeho cilem je rozvijet teoretickou rovinu védnich obori. Prakticky neboli

pracovni styl se hojné vyuziva v Gfedni nebo obchodni oblasti. K zakladnim

4 ROZENTAL, D.E. Cnpagounux no pycckomy sazwiky. lpaxmuueckas cmurucmuxa. Moskva, 2001.
ISBN 5-329-00322-9

®KNITTLOVA, D. a kolektiv. Preklad a prekladani. Olomouc: Vydavatelstvi Univerzity Palackého
v Olomouci, 2010. ISBN 978-80-244-2428-6
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pozadavkiim patfi urcitost, vécnost, jistd strunost vyjadieni nebo snadné dalsi
zpracovani obsahu sdéleni. Ukolem popularizaéniho stylu je §ifit vysledky védeckého
poznani do nejriznéjSich vrstev spolecnosti. Ve srovnani s vySe uvedenymi styly
je mén¢€ naro¢ny na piesnost, terminy jsou v textu vysvétlovany nebo opisovany apod. 46

Pokud se zamétime na jednotlivé slozky odborného stylu, zjistujeme, Ze z
morfologickeho hlediska ma odborny styl jmenny charakter (uziti vice substantiv nez
verb), ve vétsiné ptipadu pievlada pfitomny Cas a uziti mnozného Cisla, sekundarnich
prepozic a spojkovych vyrazi, a také vazby s prechodniky a piidavnymi jmény
slovesnymi napomahaji k jazykové kompresi textu. Syntaktické prostiedky maji knizni
charakter, napomahaji ke zhusténi nebo naopak ke kondenzaci textu, text ma logické
usporadani a interpozi¢ni slovosled najdeme €astéji u rustiny nez u cestiny. Prostfedky
lexikalni jsou pro projevy odborného stylu nejtypictéjsi — mluvime zde o odbornych
nazvech neboli terminech. Uziti termint je charakteristické pro odborny styl pfedevsim
kvuli jejich jednoznaénosti, pfesnosti a stru¢nosti. Mimo terminy bychom v textu nasli
abstraktni vyrazy, Gasto opakované vyrazy nebo véty (klisé), jednoznaéna slova apod.*’

Vzhledem Kk nasi praktické ¢asti dopliiujeme charakteristiku odborného stylu
0 dalsi oblast, a souhlasime tedy s A. Valcerovou, kterd uvadi, ze neodmyslitelnou
soucasti odborného stylu jsou i administrativné-pravni dokumenty. V této oblasti
pfedevsim urcitou stereotypni komunikaci s ustdlenou terminologii, ktera je dopliiovana
nebo obCas pozménéna. Samoziejmé se zde prekladatel setkdva i s problémy
mezikulturni komunikace, v disledku kterych se nazvy riznych dokumentd rozchazeji.
Jeho ulohou je piedevsim specifikovat presnou terminologii a uzit vhodné ekvivalenty
vcilovém jazyce co nejpfesnéji s maximalnim cilem priblizit se realiim cilové

s 48
spole¢nosti.

46 HUBACEK, J. Uéebnice stylistiky: pro posluchace pedagogickych fakult, studenty ucitelstvi 1. - 4.
rocniku zdakladni Skoly. Praha: Statni pedagogické nakladatelstvi 1987
*'STEPANOVA, L. Pednasky z discipliny Stylistika, KSR/STYL. Olomouc, ZS 2012. Katedra
slavistiky FF UPOL.
48 VALCEROVA, A. Vztahy a suvislosti v odbornom preklade. Presovska univerzita v Preove,
Filozoficka fakulta. 2007. ISBN 978-80-8068-580-5
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5.2. Specifika prekladu odborného textu

I kdyz se mzeme setkat s nazorem, ze pieklad odborného textu je méné narocny
nez pieklad umélecké literatury, detailnim rozborem zjistujeme, ze tento vyrok
je diskutabilni. Jednoduchost ptekladu odborného textu je jen zdanliva, nebot’ samotny
odborny text je mén¢ dostupny a mnohem ndro¢néjSi na srozumitelnost nez text
umélecky. Preklad odborného textu vyzaduje stejn¢ dokonalou znalost obou jazyki,
jako je tomu u piekladu umélecké literatury, avSak hlavim ukolem ptekladu odborného
textu je vystihnout vyznamovou vrstvu. Piekladatel odborného textu musi mit alespoii
zakladni znalosti a védomosti z oboru, ze kterého pieklada, proto se prekladatelé
napf. vénuji jen uritym oblastem odborného piekladu, jako je technika, zdravotnictvi
apod. Vramci piekladu musi piekladatel nejenze ovladat vSechny piekladatelské
postupy ametody, ale musi byt také schopen feSit slozitéjsi pifipady a pfitom
se nedopoustét chyb, napf. vyznamovych posuni. Souhlasime tedy s nadzorem
M. Hrdlicky, ktery uvadi, ze ,,specificnost odborného textu spociva nejen v pouziti
ptiznakovych prostiedkl jazyka, ale 1 v jejich organizaci a podminkach jejich pouziti

v odborném kontextu. 4°

Celkoveé lze tedy fici, ze pteklad odborného textu vyzaduje
nejen dokonalou filologickou pfipravu, ale také znalost problematiky pfekladu dané¢ho
oboru, vybér a uspotadani jazykovych prostiedkti, které mohou byt, a velmi Casto i jsou,
doprovézeny uzkou spolupréci s odbornikem daného oboru, a v neposledni fad¢ je také
pozornost piekladatele zaméfena na otazky presného vyznamu ve spojeni s jeho

adekvatnim vyjadienim. >0

5.3. Termin jako prekladatelsky problém

Jak piSe 1. S. Aleksejeva (ve své knize BBenenue B mepeBojoBeleHHE),

vvvvvv

je nasledujici: termin je slovo nebo slovni spojeni, které ziskava sviij vyznam, piesnost

49 GROMOVA, E., HRDLICKA, M., VILIMEK, V. Antologie teorie odborného piekladu: vybér z praci
Ceskych a slovenskych autorii. Ostravska univerzita v Ostravé, Filozoficka fakulta, 2007. ISBN 978-
80-7368-383-2

>0 POPOVIC, A. Preklad odborného textu: Prace 1. celostdtnej konferencie o preklade odborného textu
na Pedagogickej fakulte v Nitre v septembri 1972. Bratislava, 1977
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a jednoznacnost jen v patiiénych specifickych sférach, jako jsou véda a technika,
medicina, vyrobni sféra apod. >

Picklad termini samoziejmé zavisi na oblasti, ke které se termin vztahuje.
V souvislosti s tim rozeznava Z. Kufnerova nékolik druha termint, jako napft. terminy
technického textu, terminy ve spoleenskovédnich textech, terminy v publicistickych
textech nebo také terminy v beletrii. Co se tyka piekladu termint v oblasti techniky,
nazvy jsou Casto prejimany, nez aby byl vytvoren Cesky ekvivalent. Tento fakt je zvlasté
patrny napft. v textech vypocetni techniky, elektroniky apod.52

Vsechny odborné texty maji spole¢ny zaékladni rys - spravné terminologicky
a logicky oznacit pojmenovavané skute¢nosti takovym zptisobem, aby nedoslo k chybné
interpretaci textu. M. Mucala zdlraziuje dileZitost prekladu terminti v odborném textu
a piSe, ze vhodnym piekladovym feSenim je terminy nepiekladdat, ale vyhledat
odpovidajici Cesky termin (substituovat). V pfipadé€, Ze ruské a Ceské terminy maji
vzajemné jiny rozsah i obsah, je nutné piihlizet k souvislosti v Sirokém slova smyslu.
Pfi tvofeni novych termint je nutné zaméfit se na oblast, kde je novy termin opravdu
potfeba, tzn., kde neni odpovidajici cesky ekvivalent nebo dosavadni termin
nevyhovuje. Co se tyce terminologickych slovnich spojeni, zde musi byt piekladatel
zvlast opatrny na rozdilnost jednotlivych soustav obou jazyka a pftihlizet spisSe

ke kontextu. >

51 ALEKSEJEVA, I. S. Bseoenue 6 nepesodosedenue. CI10 - M, 2004. ISBN 5-8465-0101-X , 5-7695-
1542-2

52 KUFNEROVA, Z. Prekladani a cestina. H & H, Praha, 1994. ISBN 80-85787-14-8

¥ MORAVEC, J. Kniha o piekladani : prispévky k otdzkam prekladu z rustiny. Nakladatelstvi
Ceskoslovensko-sovétského institutu. Praha, 1953
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6. Analyza prekladu

Vychozi texty nam byly poskytnuty spole¢nosti UNEX, a. s., jako zékladni
materialy pro obchodovani s budoucimi z&kazniky, pouze prezentace spole¢nosti (a jeji
nasledny pieklad do ruského jazyka) byla vytvofena na zaklad¢ internetovych stranek
spolecnosti. Pokud se konkrétné zaméfime na nami piekladané texty, zjisStujeme,
ze cilovym jazykem byla pfedevsim CesStina, vyjimkou je pouze prezentace spole¢nosti
UNEX, a. s., kde cilovym jazykem byla rustina (viz bod 7.1. «Komnanus
«UNEX, a. s.»). Tento text se nam piekladal velmi dobfe, jelikoz vSechny potiebné
materidly, vysvétlivky a dopliiujici informace jsme méli k dispozici z internetovych
stranek spole¢nosti. Co se tyce odbornych termint a jejich prekladu, méli jsme zde
na vybér dvé moznosti — preklad na zaklad¢ tretiho jazyka, v nasem pfipadé anglictiny
(internetové stranky spole¢nosti jsou pieloZzeny do anglictiny a némciny), nebo pieklad
pomoci knizniho technického slovniku. Vice se nam osvédcila metoda piekladu
technickych terminli pomoci knizniho technického slovniku. Dal§im textem byla
kritéria hodnoceni dodavatelt (viz bod 7.2. , Kritéria hodnoceni dodavatelii odlitku
pro potreby spolecnosti UAS (akciova spolecnost uzavieného typu) ,, ENERGOMASH
(SYSERT) — URALHYDROMASH*) a jeho pieklad zrustiny do CesStiny. Tento text
bychom podle naro¢nosti a stylistické podoby piirovnali k dalsimu nami ptekladanému
textu obchodni smlouvy (viz bod. 7.3. ,,Smlouva ¢. 1452/02 na placené sluzby*).
Specifi¢nost obou textti vychazi ze zakladnich pozadavkl a podminek pro dodavatele,
které¢ musi byt splnény pied zahdjenim samotné vyroby. Narocnost technického textu
jsme poznali pfi piekladu textu ohledné vystavby vysoké pece (viz bod 7.4. ,, Technické
zadani projektu, vyroby, dodavky, $éfmontize zarizeni na cisténi plynu vysoké pece
¢. 27%). Vzhledem ktomu, Zze cilovym jazykem byla ¢eStina, vyuzivali jsme
pfi prekladu spornych bodi konzultace s odborniky, a to ptfimo v ndmi prezentované
firmé¢ UNEX, a. s. Jejich rady a vysvétleni urcitych technickych zalezitosti nam posléze
napomohly k adekvatnimu piekladu do cestiny. Poslednim textem, ktery jsme také
ptekladali z rustiny do Cestiny, byly kvalitativni podminky pro budouciho dodavatele
(viz bod 7.5. , Kvalita. PoZadavky obsazené ve smlouvé na dodavku materidlii
a komponentit hlavni a zkusebni vyroby.*). V tomto textu jsme se setkali s riznymi
druhy zkratek, jako jsou napi. zkratky ruskych i evropskych norem apod. Vsechny

prelozené texty budou vyuzivany spole¢nosti UNEX, a. s., a to nejen pii prvotnim
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navazovani kontaktli, ale také u dalSiho jednani, pii kterém se budou vyjasnovat
konkrétni podminky a pozadavky obou stran.

Pti piekladu jsme pouzivali né€kolik slovnika jak elektronickych, tak kniznich
(viz oddil Bibliografie). Béhem piekladu smlouvy jsme vyuzivali internetové slovniky
I PC slovniky, které jsme méli k dispozici z vlastnich zdroji i od spole¢nosti UNEX,
a.s. Naopak u technickych ptfekladi nam nejvice vyhovovaly knizni slovniky,
piedevsim pak Cesko-rusky technicky slovnik (SNTL — Nakladatelstvi technické
literatury, 1973), Rusko-cesky a Cesko-rusky technicky slovnik se zvilastnim zietelem
ke strojirenstvi (Sevcik, 1946), Maly rusko-cesky technicky slovnik (Kucera, 1964)
a dalsi. Jak jsme jiz popisovali vySe, v mnohém nam také pomohla odborna konzultace
s firemnimi odborniky z oblasti metalurgie a strojirenstvi. Rozdilnost piekladanych
textl byla pro nas velmi zajimava, jelikoz jsme si mohli rozsifit znalosti jak z oblasti

obchodni komunikace, tak nahlédnout do specifiky technického textu.

6.1. Preklad terminu

Jak jsme jiz zminili v teoretické ¢asti, terminy jsou nedilnou souc¢ésti odborného
textu, nejvétsi pocet bychom mohli hledat pravé v technickych textech. Obecné jsme pii
ptekladu terminti postupovali tak, Ze jsme si piekladany termin nejprve vyhledali
ve slovniku, pokud mél termin sviij ¢esky ekvivalent, realizovali jsme pieklad. Setkali
jsme se i s ptipady, kdy jeden termin mél vice variant, v tomto ptipadé jsme stylisticky
spravny ekvivalent hledali pomoci webovych stranek jinych metalurgickych firem nebo
na internetu. Na zakladé piekladu nejen terminti jsme vytvofili ¢esko-rusko-anglicky
slovnicek terminologie spolec¢nosti UNEX, a. s. (viz Ptiloha ¢. 1). Pi ptekladu termint
jsme dosli k zaveru, Ze nejcastéjSim zplisobem piekladu v obchodni i hospodarské sféie
je uziti metody substituce, tedy nahrazeni terminu vychoziho jazyka odpovidajicim

terminem v cilovém jazyce. Pro srovnani uvadime par ptikladu.

Pt. Hcnonnumens — Zhotovitel
HJ/IC - DPH
@opc-masicop — Vyssi moc

ITocmaswux — Dodavatel
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Ke stejnému nazoru jsme dospéli pii piekladu termint z oblasti technického textu, a to
nejen pii piekladu z ruského jazyka, ale i u anglického jazyka, ktery méa své ekvivalenty
v ¢estin€. Divodem, pro¢ jsme se rozhodli vypracovat ¢esko-rusko-anglicky slovnicek,
a nize uvadime picklady terminu i z anglické technické terminologie, je pifedevsim fakt,
ze UNEX, a. s., je mezinarodné znama spolecnost a angli¢tina je zde primarnim cizim

jazykem. Nejvhodnéjsi metodou piekladu byla opét metoda substituce.

Pt. Odlitek — omusxa — casting
Vysoka pec — domennas neus — blast fonace
Lozisko — noowwunnux — bearing
Vykovek — noxoexa — forging
Svarovani — ceapra — welding
Strojirenstvi — mawurnocmpoenue — engineering

Metalurgie — memannypeus — metalurgy

Béhem tvorby slovnic¢ku jsme se pii prekladu setkali s univerbizaci a multiverbizaci.

P¥. ITnasunsneiil yex — tavirna
Jlumennwiti yex — slévarna
Dopmosounwiii yex — formovna

Ceapnuble oemanu - Svarence

Cyoocmpoenue — lodni priimysl
Tepmoobpabomra — telené zpracovani
Memannoobpabomxa — obrabeni kovii

Omopakoska — vyrazovani zmetkil

6.2. Prekladové transformace

V ramci piekladu jsme vyuzivali poznatky o ptekladovych transformacich,
které jsme popsali v teoretické c¢asti (viz bod. 4.4). Vychézeli jsme jednak
ze zakladniho déleni transformaci od V. N. Komissarova, ale také z déleni transformaci

jinych autort. Co se ty¢e lexikalnich transformaci, ke kterym fadime transliteraci,
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transkripci a transplantaci, ty jsme vyuzivali piedev§im pfii prekladu vlastnich jmen
anazva, u prekladu geografickych nazvii meést nebo také pii pirekladu ruskych

normativnich zkratek.

Pt. Benyrouuii nH)XEHEP-TEXHOJIOT 110 JUThI0 Mearn Anexcanoposuy [lempos
» Hlavni inZenyr-technolog pro odlitky /van Alexandrovic Petrov
Pt. ... coorBercTBOBaThH TpeOoBanusim I OCT...

» ... musi odpovidat pozadavklim norem GOST...

Setkali jsme se i lexikalng-sémantickymi zaménami, jako napt. s modulaci

a generalizaci. Pro srovnéni uvadime ptiklady:

Modulace:
Pf. ...cBelleHUS O MPEANPUATHH M KBaIM(pHUKAIMA [EPCOHANA  OOJJICHBI
YUUMBIEAMbCsL (PaKyIbmamuero, Kax JONOIHUTEIbLHBIE KDUTEPHH. .
= ... udaje o spole¢nosti a kvalifikace zaméstnancti nejsou rozhodujici, slouzi

jako dodatecna kritéria. ..

Generalizace — v tomto pfipad¢ jsme cely odstavec vychoziho jazyka ptelozili pouhou
jednou vétu v cilovém jazyce bez ztraty invariantu ptekladu.

Pt. Onnama ycnye Hcnonwumens npouzgooumcs 3axkazuuxom He nosoHee
15 pabouux oueti ¢ damwvl okoOHUaAHUA PAOOMBL HA OCHOBAHUU NOONUCAHHO20
Cmoponamu Axma okazanus yciye no 002080py HA 803Me30HOe OKA3aHue
KOHCYIbMAYUOHHBIX YCIVe NO YMEEPAHCOEHHOU (hopme.

» Zakaznik uhradi platbu za sluzby nejpozdéji do 15 pracovnich dnii
PO ukonceni prace na zaklade této smlouvy.

S jistotou muzeme fici, ze sdruhou skupinou transformaci, tedy s gramatickymi
transformacemi, jsme se béhem prezentace nasi spolecnosti setkali nejvice. Rozdilnost
obou jazykii je vtomto ohledu velmi patrnd, predevS§im pak u slovosledu,
vétnéClenskych zamén apod. Velkou skupinu gramatickych transformaci predstavuji
tzv. gramatické zadmény, do kterych Minjar-Belorucev zahrnuje zaménu trpnych

konstrukei ¢innymi a naopak, zaménu ¢isla, slovnich druhi, gramatického statusu véty,
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casu apod. Pro piehled uvadime nékolik druhti zdmén, se kterymi jsme se v textu

setkali.

Vétnéclenské zamény
Typickym piikladem této skupiny transformaci je zdména neshodného piivlastku

za shodny a naopak.

Pt. Hanuuue cepmugurxamos na npodykyuio, o0JIacTh MX PacHpOCTPaHCHUSI.
(pr. neshodny)

= Existence vyrobnich certifikatii, oblast jejich rozsitovani. (pr. shodny)
Pt. yexoswie pacxoowt (pr. shodny)

* vydaje na provoz dilen (pr. neshodny)

Zaména gramatického statusu véty:
Trpna konstrukce je nahrazena ¢innou:

Pf. B panpHeimeM A0roBOp cuumaemcsi NpoONeHHbIM KaXAbIA pa3 Ha
3 mecsna...

=V budoucnu se smlouva prodluzuje pokazdé na 3 mésice...

Zména slovosledu ve vété

Pf. Omnnara ycayr mnpou3BOAMTCS 3aKa3uMKOM HAa pacyeTHbIM  cyer
Wcnonuurens excemecauno B pasmepe...

» Meésicni platba za sluzby bude zdkaznikem uhrazena na bankovni ucet
dodavatele ve vysi...

Pro rustinu je také charakteristicky interpozi¢ni slovosled neboli obmykani. V nami

prekladaném textu jsme se s timto jevem setkavali pomérné Casto.

Pt. Vaoerennas na nepeoit cmynenu ouucmxu nviib Tpy3UTCS B TEPMETHUHBIE
BaroHsbL...

»  Prach odlouceny na prvnim stupni cisteni se naklada do hermetickych
vagond...

Pii prekladu vychozich texti jsme narazili na skutecnost, ze rustina uziva mnohem vice

kondenzacnich prostiedkii nez ¢estina. K témto prostiedkiim patii uzivani prechodnik,

40



ptidavnych jmen slovesnych apod. Pieklad z rustiny do CeStiny v urcitych segmentech

vyzadoval jisté¢ stylistické preformulovani, jako je napt. rozclenéni/slouceni vétné

konstrukce. Tuto zaménu V. N. Komissarov povazuje za nedilnou soucast gramatickych

transformaci. Metodu slouceni dvou vét jsme vyuzili pii piekladu z ¢estiny do rustiny.

Pt. Soucasna vyrobni kapacita UNEXu je vice nez 31 000 tun odlitki, 9 000 tun

wkovkit a 24 000 tun svarovacich dilit a konstrukci. Spolecnost disponuje
vice ne: 250000 m® vyrobnich a skladovacich ploch ve tiech
specializovanych, vzajemné spolupracujicich zavodech.

Hacmosiwas npouzeoocmeennas MOWHOCMb KOMNAHUU —COCMAGTSEn
oonee 31 000 monn omausox, 9 000 momun noxosox u 24 000 momnn
ceapuvlx  demaneil U  KOHCMPYKYUl, OHA MaKdce pacnoioeaem
VHUKAbHBIMU  NPOU3BOOCEEHHBIMU MOowHocmaAmu. 6onee 250 000 M
NPOU3BO0CMEEHHBIX U CKIAOCKUX NIOWAOel 8 mpex CReyuaru3upo8anHbIx
COMPYOHUYATOWUX MeHCOY cO0O01 3A800aX.

Naopak rozdéleni jednoho souvéti na vice samostatnych vét uvadime pii piekladu

Z rustiny do Cestiny.

Pr.

s oyenku nocmaswuKos IUMbIX 3A20MOB0K U NPUHAMUS peuleHUs
0 803MOJHCHOCMU NOCMABOK TUMblX oemaJell 0nsi Hyxo 340 «Onepeomaut
(Cvicepms)- Vpaneuopomawy neobxooumo yuumwvieams 16 Kpumepues,
usnodcennvlx 6 pazdene «KPUTEPUHU OIIEHKH», ocmanvhble
Kkpumepuu, usnodxcennvie 6 pazoenax « CBE/JEHUA O IIPE/[IIPUATHN»
u «KBAJINOUKALIUA TIEPCOHAJIA», 001ocHbI  y4umul8amscs
GaxynemamugHo, Kax  OONOJHUMENbHbIe Kpumepuu 01  OYeHKU
HOCMABWUKA.

. Pro hodnoceni dodavatelii odlitkii a rozhodnuti o moznosti dodavky odlitku pro
potreby spolecnosti ,, ENERGOMASH (SYSERT) — URALHYDROMASH* je
nezbytné brat v Gvahu 16 kritérii uvedenych v cdsti , KRITERIA
HODNOCENIL. “  Dalsi  kritéria  uvedend v castech ,,UDAJE O
SPOLECNOSTI“ a ,,KVALIFIKACE ZAMESTNANCU* nejsou rozhodujici —
slouzi jako dodatecna kritéria pro hodnoceni dodavatele.

Posledni slozkou gramatickych transformaci je multiverbizace a univerbizace,

které jsme popsali a ukazali na ptikladech jednak v teoretické ¢asti, ale také u termind.

Nyni uvadime dva piiklady z ndmi analyzovanych texti.

Multiverbizace:

Pr. ..

a TaK)Ke HE HMEIOIIUE BBICOKOIO MPOILEHTAa Opaka B TPEAbIIYIIEM
HnepuoJe. ..
.. spole¢nost neméd vysoké procento vadnych vyrobkii V predchozim
obdobi...
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Univerbizace:

Pf. Hanuume mepevHsi BXOJHOTO KOHTPOJISI MAaTEPUATIOB U KOMMIEKMYIOUWUX
uzoenuil.
» Existence seznamu vstupnich kontrol materialt a komponentii.

S lexikaln¢-gramatickymi transformacemi, ke kterym patii explikace, kompenzace,
antonymicky pieklad apod. (viz bod 4.4.3.) jsme se pii prekladu témét nesetkali.
Nicmén¢, radi bychom uvedli ptiklad jiné transformace, kterou v teoretické casti
neuvadime, avSak Z. Vychodilovd ji povazuje za jako soucast této skupiny.
Jde o rozsifeni informaéniho zakladu. Piekladatel vyuziva tuto metodu predev§im
Vv ptipadé, kdy si neni zcela jisty, ze budouci ¢tenai ma dostateéné znalosti k pochopeni

o 7 7 vew sy g oe . 4
obsahu, a proto do piivodniho textu doplni rozgifujici informaci. >

Pt. KadecTBO M KOMIUIEKTHOCTh MOCTAaBJISIEMOrO MO HACTOAILIEMY JOTOBOPY
ToBapa (MPOJYKIMH) JOHKHO COOTBETCTBOBaTh TpeboBanusm TY, 'OCT
e UT. ...

» Koyvalita a Gplnost dodavaného zbozi (vyrobkil) v souladu s touto smlouvou
musi odpovidat technickym pozadavkiim, normam GOST ... atd....

Mensi problém jsme méli pii prekladu ruské zkratky «KWUII», konkrétné:
- Obopyoosanue KUII

Vyznam této zkratky jsme dohledali na internetovych strankach, «KH1II» — KOHTpOIbHO-
usmepurenbhbie mpubopel. Poté jsme se poradili s metalurgem, ktery pecim rozumi,

a poradil nam souslovi ,,méfici zafizeni“. Cetnost uzivani tohoto vyrazu jsme dohledali

na internetu a nasli jsme shodu. Vysledny pteklad je pak:
- Zarizeni MaR

Béhem piekladu nami analyzovanych texti jsme se presvédcili, Ze piekladové
transformace se vyuzivaji v ruznych sférach piekladu a jejich znalost je jednou
ze zékladnich podminek dobrého piekladatele. My jsme vSechny piekladové
transformace nepouzili, avSak dosli jsme k zavéru, Ze prekladatel b&hem své prace
nejvice vyuziva gramatické ptekladové transformace, naopak lexikalné-gramatické

transformace jsou uzivany nejméng.

> \/YCHODI LOVA, Z. Bgedenue 6 meopuio nepeoda ons pycucmos. Olomouc: Vydavatelstvi
Univerzity Palackého v Olomouci. 2013. ISBN 978-80-244-3417-9
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7. Prekladané texty

7.1. Preklad z ¢eStiny do rustiny «Komnanusa «UNEX, a. s.»

Komnanusa «UNEX, a. s.»

MamuHocTpoutenbHas U MeTtautyprudeckas komnanusa «UNEX, a. s.» mponomkaer
yke 65 Jer TpaAuLUU UYeXOCIOBALKOI'O MAaIIMHOCTpoeHus. ['ocynapcTBeHHOE
npennpusTae ,,Uni¢ovské strojirny* 6but0 ocHoBano B 1949 roxy. B ciienyromme roabt
KOMIIaHUs pa3paloTajia u MPOU3BOIMIA 3€MIIEPOIHBIE U TOpHbIE MalUHbL, ¢ 1970 roxa
ObUIO COTPYAHHMKAMU KOMIIAHMU B ropojie YHHMYOB CIIPOEKTHPOBAHO M HM3TOTOBJICHO
cepimie 100 yHUKaIbHBIX TUIAHTCKUX POTOPHBIX 3KCKABaTOPOB, OOJBIIMHCTBO
U3 KOTOPBIX JI0 CUX IOp HaJAEKHO padoraeT. ONBIT U KBATU(HUKAIHS IIEPCOHANIa BMECTE
C COBPCMCHHBIMH TCXHOJIOTHUAMU, pO6OTI/ISI/IpOBaHHbIMI/I N aBTOMAaTU3UPOBAHHBIMU
pabouuMu MecTaMu, ¢ OOJIBLIIMM KOJIMYECTBOM TSDKEJBIX CTAHKOB, a TAK)KE OOILMpPHBIE
IPOM3BOJICTBEHHBIE MOIITHOCTH MO3BOJISIOT 3G PEKTUBHO MIPOU3BO/IUTH
BBICOKOKQUCCTBCHHYIO MPOAYKIHIO [IJid Pa3JInYHbIX 0Tpacneﬁ IMPOMBIIIJIICHHOCTH

U JJIBI CaMbIX B3BICKATCIBbHBIX KIIMCHTOB.

ACCOPTUMEHT MPOJIYKIMH OYEeHb pPa3HOOOpa3eH, BEC CaMoOro JIETKOro W3AemHs
cocraBisger 50 rpamM, a Bec camoro Tspkenoro — 120 tonH. brarogaps coOCTBEHHBIM
MaIIMHOCTPOUTENbHBIM U JIAKUPOBOYHBIM I1€XaM, JIMTEHHBIM 3aBOJIaM U KY3HEUYHOMY
nexy, komnanus «UNEX, a. S.» mpenoctaBiser cBOMM MapTHEpaM W3 PA3IUYHBIX
oTpacJieli MUPOBOM IIPOMBILIUIEHHOCTH IIUPOKHUH aCCOPTUMEHT NPOIYKIUH, HO, OJHAKO,
OHa TaKXXe CrocoOHa UCII0JIb30BaTh U3TOTOBJIECHHBIE TPOAYKTHI B paMKaX COOCTBEHHOTO
npousBojcTBa. KommaHus sBi€TCS NPOU3BOJUTENEM U TOCTAaBUIMKOM OTJIMBOK
Y TIOKOBOK, CBAPHBIX KOHCTPYKIUH U KPYITHOTOHHAXHBIX METAJUIOKOHCTPYKLIUN, KpoMe
TOTO OHA MPEJOCTaBISET BO3MOXKHOCTh KOMIUIEKTAIlMH, MOHTaX M CEpPBUC H3JETHI.
Jlig monydeHHs: KOHEUHBIX M3JENINH, TaKUX KaK HKCKaBaTOPbl, KpaHbl, KOHBEHEPHl U
Ipyroe TsDKenoe 000opyloBaHHME, MOHTaX M KOMIUIEKTAallMs OCYLIECTBISETCS

HEMMOCPCACTBCHHO B MECTC UX HASHAYCHUS.

Kommanus obGmamaer TpeMs 3aBoJaMH, WMEHHO B ropojax YHHWYOB H  Oiomoyil

u B cioBaukoMm ropoge CHuHa, rae B oOmeM paboTaer 2 THICSYM COTPYIHHUKOB.
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Hacrosimas npon3BoAcTBEHHast MOIIHOCTh KOoMIaHuu cocTaBisieT 6omnee 31 000 ToHH
o1iuBOoK, 9 000 ToHH nokoBok U 24 000 TOHH CBapHBIX JA€Tajiedl M KOHCTPYKLMH, OHa
TaKXe pacrojiaraeT yHUKaJbHbIMU IIPOU3BOACTBEHHBIMU MOIIHOCTAMU: Oosiee 250 000
M? TPOM3BOJACTBEHHBIX M CKIAACKHX IUIOMAAeli B TpexX CIEHHATH3HPOBAHHEIX
COTPYIHMYAIONINX MEXIy coO0OH 3aBojax. 3a MOCIEAHHE MECATh JIET KOMIIaHUS
MHBECTHPOBAJa B MOJAEPHU3AIMIO TEXHOJIOTUH IIPOU3BOICTBA Oojiee MHUIMAPAA KPOH.
bnaromaps 53ToMy OHa OpUHAAIEKUT K OJHMM M3  CaMbIX IEpEAOBBIX
MAaIIMHOCTPOUTEIbHBIX M METAJUIypPIrMUECKUX KOMIIAHUH W 3aKa3yMKH MOTYT BCeErja

IMOJIOKHUTHCA Ha CBOCBPEMCHHYIO JOCTABKY U BBICOKOKAQUCCTBCHHYIO ITPOAYKIUIO.

Komnanus ropaurcs tem, uto joro «UNEX» UMeIT 1ecATKM TMraHTCKUX POTOPHBIX
9KCKaBaTOPOB, KOTOPHIE /10 CUX MOP BXOJAT B UUCIIO KPYIHEHIINX CAaMOXOAHBIX MaIlluH
Ha IUIaHeTe U OOJIBIIMHCTBO M3 HHUX, KOHEYHO )K€ C PEryJsipHbIM T€XOOCTyKUBAaHHEM
KOMITAaHUHU pabOTaeT HAJEKHO U TIOMOTAET JOOBITH OOJIBIIYIO0 YaCTh BCKPBIIIN B Oyporo

yrias B Yenickoii PecriyOnuke.

(Priloha €. 2 — Original textu)
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7.2. Preklad z rustiny do ¢estiny ,,Kritéria hodnoceni dodavateli
odlitkii pro potieby spole¢nosti UAS (akciova spolecnost
uzavieného typu) , ENERGOMASH (SYSERT) -
URALHYDROMASH*

OBECNA USTANOVENI

. Dodavatelé¢ odlitkii pro potieby spolecnosti ,,ENERGOMASH (SYSERT) —

URALHYDROMASH* se musi kazdorotné¢ podrobit inspekéni kontrole,
kterd zkouma ptipravenost dodavek v souladu s pozadavky technickych piedpist
a odpovidajici uroven vyrobniho zavodu, ktery ma technické ptedpisy

dodrzovat.

. Pod technickymi piedpisy rozumime: a) pozadavky konstrukéniho vykresu;

b) technické pozadavky na dodavku odlitkli; c) pozadavky standardd (norem);
d) pozadavky uvedené ve specifikaci na dodavky odlitk.

. Kontrola pfipravenosti k dodavkam zbozi v souladu s pozadavky technickych

predpisti spociva v kontrole pfitomnosti nezbytnych technologii a zafizeni.

. Kontrola urovné organizace vyroby spociva v kontrole existence certifikatd,

kvalifikace zaméstnanct, existence technologickych instrukci a internich

standardii spole¢nosti, které se tykaji kvality vyrabéné produkce atd.

. Provéfené spolecnosti a hodnoceni vyhovujici kritériim inspekéni kontroly

a také fakt, ze spolecnost nema vysoké procento vadnych vyrobki v pfedchozim
obdobi, musi byt pfipojeny ke kazdorocnimu seznamu dodavatelli zbozi pro

potfeby ,, ENERGOMASH (SYSERT) - URALHYDROMASH.“

. Za vysoké procento vadné produkce se chape objem vad, ke kterym doslo

ve zuctovacim obdobi kalendéiniho roku a jehoz hodnota pievysuje 5 %
napravitelnych vad a 2 % vad, které nelze opravit. V pifipadé, Ze dodavatel
uskutecnil dodavku vadného zboZi (které nelze opravit) v objemu menSim nez
2 % a ptitom odlozil termin dodéani a také zpusobil podstatnou ekonomickou
Skodu spottebiteli ,,ENERGOMASH (SYSERT) — URALHYDROMASH®",
muze byt oznaden a povazovan za nesvédomitého dodavatele a nasledné

odstranén ze seznamu dodavatelti — a to kdykoliv.
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7.

8.

9.

Pted zapocetim dodavky musi byt jakykoliv dodavatel podroben inspekéni
kontrole a po kladném vysledku pfipojen na seznam dodavatelti.

Z vysledki inspekéni kontroly se vytvofi protokol se zaveéry o moznosti
pripojeni potencialniho dodavatele na seznam. K protokolu se ptikladaji kopie
potvrzeni certifikatl a dals$i dokumenty potvrzujici kvalitu provadénych praci.
Celd dodavand produkce musi odpovidat pozadavkim konstruktérské
dokumentace — technickym pozadavkim na dodavku, normam GOST,

pozadavkiim uvedenym v certifikatech na dodavku produkce.

KRITERIA HODNOCENI

10.

11.
12.

Existence licenci na druhy Ccinnosti, oblast jejich rozSifovani a podminky
¢innosti;

Existence vyrobnich certifikatl, oblast jejich rozsifovani;

Existence planu jakosti a organizace praci a odpovidajicich procedur uvedenych
ve standardech spolec¢nosti a v ufednich instrukcich vyrobct;

Dokumenty, které potvrzuji certifikaci systému managementu kvality;

Kontrola provoznich zaméstnancli na pracovistich pfi plnéni pozadavkl
uvedenych v konstrukéni a technologické dokumentaci ze strany vedoucich
pracovnikl a odbornikli spolecnosti;

Zpisob kontroly plnéni pozadavkd uvedenych v konstrukéni a technologické
dokumentaci na pracovistich v souladu s pozadavky uvedenymi ve smlouvé
na dodani produkce;

Zpusob prace se smlouvami na dodéani odlitkii v dané spolecnosti;

Zpracovani a pfedani konstrukéni a technologické dokumentace zakaznika
do vyroby;

Existence tseku a utvart ve spole¢nosti, které jsou nezbytné pro splnéni praci
podle dané smlouvy;

Podminky pro dlouhodobé uskladnéni =zafizeni v prostordch dodavatele
— V ptipad¢ nezbytnosti;

Planovani vyroby pro splnéni smluvnich povinnosti;

Préce s reklamacemi zakaznikli na odlévané vyrobky;
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13. Zkompletovani  strukturnich  Gtvari spoleénosti  zajisténé zaméstnanci,
ktefi provadi kontrolu kvality — oddéleni OTK, laboratofe, ve kterych se
provad¢ji druhy destruktivnich i1 nedestruktivnich kontrol a zkousek;

14. Existence seznamu vstupnich kontrol materiali a komponentu;

15. Zpiisob uskladnéni a zapojeni materialt a komponentd do vyroby;

16. Dokumenty definujici tkoly, odpovédnost a spolupraci strukturnich tutvart

a zaméstnancu za ucelem zabezpeceni kvality nafizeni, ustanoveni a instrukeci;

UDAIJE O SPOLECNOSTI

1. Druh (forma) vlastnictvi;

2. Existence prostor a nezbytného zafizeni pro vyplnéni objednavky (reference
zafizeni);

Zpusoby nedestruktivni kontroly pouzivané ve spolecnosti;

Metrologické zabezpeceni vyroby;

Organizace vstupni kontroly;

Skladovani hotoveé produkce, baleni, expedice zakaznikovi;

N o g s~ w

Certifikace vyroby;

KVALIFIKACE ZAMESTNANCU
1. Existence hlavniho odbornika spole¢nosti v oblasti slévarenské vyroby;
2. Existence komise pro kontrolu znalosti;
3. Prikaz ke jmenovani komise;
4. Existence planu kontroly znalosti zaméstnanci;
5

Existence systému ptipravy kadrii a zvySovani kvalifikace zaméstnanct;

Pro hodnoceni dodavatelti odlitkti a rozhodnuti o moznosti dodavky odlitkii pro potieby
spole¢nosti ,,ENERGOMASH (SYSERT) — URALHYDROMASH®* je nezbytné brat
v Gvahu 16 kritérii uvedenych v ¢asti ,,KRITERIA HODNOCENI.“ Dalsi kritéria
uvedena v éastech L,UDAJE O SPOLECNOSTI® a ,KVALIFIKACE
ZAMESTNANCU* nejsou rozhodujici — slouZi jako dodate¢na kritéria pro hodnoceni

dodavatele.
Zpracoval:

Hlavni inzenyr-technolog pro odlitky Ivan Alexandrovi¢ Petrov

(Priloha ¢&. 3 — Original textu)
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7.3. Preklad z rustiny do ceStiny ,,Smlouva ¢. 1452/02 na placené
sluzby*

SMLOUVA ¢. 1452/02
na placené sluzby

Moskva 1.1.2000

Obchodni zastoupeni akciové spole¢nosti ,,DEF, a. s. (Ceska republika), ktera
je zalozena a jedna v souladu s pravnimi piedpisy Ruské federace, zastoupené feditelem
obchodniho zastoupeni ................coooine . , kterd/y jedna na zakladé¢ plné moci
................................. (,,Zakaznik*)

»ABC¥, spole¢nost s rufenim omezenym, ktera je zalozena a jedna v souladu
Spravnimi  pfedpisy = Ruské  federace a je  zastoupena  generdlnim
feditelem............oooeviiiiinn , ktera/y jedna na zaklad¢ Stanov (,,Zhotovitel*)

1. PREDMET SMLOUVY

1.1. Zakaznik objednavé a zhotovitel se zavazuje poskytovat poradenské a ucetni sluzby
- Dodatek 1.

1.2.Zékaznik se zavazuje uhradit sluzby uvedené v odstavci 1 v souladu s oddilem
3 této smlouvy.

2. PRAVA A POVINNOSTI SMLUVNICH STRAN
2.1. Zakaznik mé pravo:

2.1.1. ziskavat informace o tcetnictvi a danich;
2.1.2. dostavat informace o aktualnich danovych platbach;
2.1.3. pfijimat na pozadani od zhotovitele konzultace tykajici se dani;

2.1.4. na pozadani dostavat originaly prvotnich dokumentii, pokud jsou archivovany
u zhotovitele na zaklad¢ predavaciho protokolu;

2.1.5. na vlastni odpovédnost vybirat variantu, odrazejici se v ucetnictvi a danové
evidenci, nejednoznac¢nych ekonomickych operaci navrhovanych zhotovitelem;
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2.1.6. predCasn¢ ukoncit tuto smlouvu po zaplaceni =zhotoviteli skutecnych
poskytovanych sluzeb.

2.2. Zakaznik je povinen:

2.2.1. platit za sluzby poskytnuté zhotovitelem fadné a v¢as podle bodu 3 této smlouvy;

2.2.2. do 10 dne nasledujiciho mésice poskytnout zhotoviteli zakladni dokumenty
nezbytné pro poskytovani sluzeb uvedené v ptiloze 1 této smlouvy;

2.2.3. podavat zhotoviteli nezbytnd vysvétleni ohledné¢ otdzek, které se vyskytnou
v pribehu poskytovani sluzeb v ramei této smlouvy;

2.2.4. oznamit zhotoviteli vSechny kontaktni tidaje, které mohou byt pouzity pro
doruceni dokumenti a vysvétleni podle odstavct 2.2.2. a 2.2.3, jakoz i pro zaslani
informaci v souladu s bodem 2.4.4.

2.3. Zhotovitel mé& préavo:

2.3.1. na vcasné platby za poskytovani poradenskych sluzeb zplsobem a ve vysi
stanovené v bod¢ 3 této smlouvy;

2.3.2. pozastavit ucetni sluzby v ramci této smlouvy v ptipadé€, ze prodleni s placenim,
jak je uvedeno v bod¢ 3.1., je vice nez 30 dni;

2.3.3. ptijimat od odpovédnych zaméstnanci zékaznika ustni vysvétleni na otazky
vzniklé pti plnéni pfedmétu smlouvy;

2.3.4. nepfijimat dokumenty, které nejsou v souladu se zdkonem.

2.4. Zhotovitel je povinen:

2.4.1. poskytovat sluzby uvedené v piiloze 1 této smlouvy osobné prostiednictvim
vlastnich zaméstnancli nebo zapojenim tfeti strany;

2.4.2. zpracovat CcCtvrtletni ucetni zavérku na zdkladé podkladii poskytnutych
zékaznikem;

2.4.3. na vyzadani zakaznika vystavit primarni ucetni doklady (uctenky, faktury, dodaci
listy, atd.);

2.4.4. sledovat kvalitu pfichozich a odchozich ucetnich dokladl, provést nezbytné
pfipominky a opravy;

2.4.5. informovat zakaznika o moZném negativnim dopadu Ucetnictvi na financné
ekonomicke aktivity zakaznika na zdklad€ dokladl pfedloZenych ke zpracovani;

2.4.6. zpracovavat vSechna dafova pfiznani a jiné druhy zprav v plném rozsahu
s ptislusnymi pravnimi pfedpisy Ruskeé federace;

2.4.7. zajistovat bezpecnost dokumentli pfijatych a vznikajicich v prib&hu prace
v ramci této smlouvy, a nevyzrazovat jejich obsah bez souhlasu zédkaznika.
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2.4.8. neprodlen¢ informovat zakaznika o okolnostech, které znemozni poskytovani
sluzeb tpln€ nebo v uréenou dobu.

3. CENY A PLATEBNI PODMINKY

3.1. Mé&sic¢ni platba za sluzby bude zdkaznikem uhrazena na bankovni Gc¢et dodavatele
ve vysi

a) nulova danova priznani ve vysi 15,000 rublt / kv. (patnact tisic rubll), kromé toho
DPH 18 % - 2 700,00 rublu.

3.2. Zakaznik uhradi platbu za sluzby nejpozdéji do 15 pracovnich dnii po ukonceni
prace na zékladé této smlouvy.

4. POVINNOSTI SMLUVNICH STRAN

4.1. V piipad¢€ nesplnéni nebo nekvalitniho poskytnuti sluzeb ze strany zhotovitele ma
podle této smlouvy zhotovitel materidlni odpovédnost za Skodu zpisobenou
zakaznikovi. O vysi pokut a penale, zavinénych zhotovitelem, placenych zékaznikem do
rozpoctu a dalS§im osobam se snizuje mésicni platba, o ¢emz je veden zépis. Pokud vyse
sankci prekro¢i mési¢ni fakturaci zhotovitele, musi zhotovitel uhradit rozdil do péti
pracovnich dnli ode dne, kdy zdkaznik o této skuteCnosti informuje. Odpovédnost
zhotovitele nastava tehdy, pokud tyto sankce byly vysledkem jeho nedbalosti nebo
chyby. Pokud sankce vznikly nedorozuménim mezi zhotovitelem a vedoucim
spolecnosti, ktery na tuto skuteCnost pisemné upozornil zhotovitele, pak zhotovitel
nemé zadnou odpovédnost. Zhotovitel nenese odpovédnost také v piipadé, Ze prvotni
dokumenty neodpovidaly poZzadavkiim soucasné legislativy a zakaznik o tom nebyl v¢as
informovan. Za datum piedlozeni informaci se povazuje datum registrace zhotovitele.

4.2. V ptipadé, Ze nebudou sluzby zhotovitele v€as uhrazeny, ma zhotovitel pravo
pozadovat od zédkaznika smluvni Grok z prodleni ve vysi 0,1 % z dluzné ¢astky za kazdy
den prodleni.

4.3. Pokud zékaznik ptedlozi pozadované dokumenty pro pfipravu daiiovych piiznani
¢i jinych zprav danych zdkonem pozdéji 15 dne nasledujiciho mésice po vykazovaném
obdobi, zakaznik zaplati 35 % nad rdmec mésicni fakturace.

4.4.V ptipad¢, Ze zakaznik nezaplati fakturu do 15 kalendainich dni od data vystaveni
faktury, zhotovitel pozastavi prace az do uplného zaplaceni dluhu, v¢etné Grokt. O vysi
finan¢nich sankci placenych zdkaznikem v obdobi, ve kterém byly prace pieruseny
Zhotovitelem z divodu neplaceni, se mési¢ni fakturace nesnizuje.
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5. PREDANI A PREVZETI PRACE

5.1. Zhotovitel po zpracovani dokladi ptfedlozenych zékaznikem odeSle posledni
fakturu za sluzby do 10 dnii po obdrzeni kompletni sady dokumentti pro dané obdobi.

5.2. Zékaznik podepise fakturu o poskytovani sluzeb v kancelafi zhotovitele.

5.3. V piipadé nedodrzeni odstavce 5.2. této smlouvy, zhotovitel odesSle zédkaznikovi
fakturu za poskytnuté sluzby e-mailem, faxem nebo postou. V tomto ptipadé je faktura
podepsand zékaznikem poslana zpét faxem nebo skenkopii s podpisem zékaznika.

5.4. Pokud zékaznik nesouhlasi s fakturou, piedava pisemné zhotoviteli namitku
do 5 pracovnich dnti po obdrzeni faktury, pifi¢emz nedostatky bud’ musi byt
dodavatelem odstranény, nebo se snizi ¢astka za poskytnuté sluzby.

6. DUVERNOST

6.1. Strany se zavazuji zachovavat ptisnou divérnost informaci ziskanych v pribéhu
provadéni této smlouvy a provadét veskera nezbytnd opatifeni k ochrané informaci pted
zvetejnénim.

6.2. Omezeni ohledn¢ zvefejiovani informaci se nevztahuji na vefejn¢ dostupné
informace, za jejichz zvefejnéni neni vinna zadna strana.

7. DOBA PLATNOSTI A PODMINKY UKONCENi SMLOUVY

7.1. Tato smlouva je platnd dnem podpisu a povaZzuje se za uzavienou do 31. prosince
2000. V budoucnu se smlouva prodluzuje pokazdé na 3 mésice (kalendaini kvartal),
pokud ani jedna ze stran neoznami svllj zamér vypovédét smlouvu pisemné druhé
strang.

7.2. Tato smlouva miize byt ukoncena dohodou smluvnich stran nebo jednostrannym
pisemnym ozndmenim druhé smluvni strané nejméné 30 kalendainich dnt pied datem
ukonceni.

7.3. Pii ukonceni smlouvy ze strany zékaznika je zdkaznik povinen zaplatit za sluzby
zhotoviteli na zaklad¢ vystavenych faktur, obsahujicich objem fakticky poskytnutych
sluzeb a provedenych praci.

8. OKOLNOSTI VYSSi MOCI
8.1.Strany neodpovidaji za jakékoliv nesplnéni své povinnosti této smlouvy, pokud
prokazi, Ze fadné plnéni nebylo mozZné z diivodu vyssi moci, tj. z diivodu mimotadnych

a neodvratitelnych okolnosti (vis major), a pokud tyto okolnosti pfimo zpisobily
nesplnéni zavazku.
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9. OZNAMENI

9.1. Veskera oznameni, dotazy, zadosti, schvaleni, instrukce nebo jind komunikace mezi
zdkaznikem a zhotovitelem podle této Smlouvy musi mit pisemnou formu a musi byt
odeslana postou nebo e-mailem na nize uvedené adresy (pfipadné na jiné ¢islo nebo
adresu kterékoliv ze stran uvedenou v jakémkoliv oznameni, které bylo touto stranou
ptedlozeno stran€ druh¢):

ZAKAZNIK:

9.2. Oznameni bude povazovano za piijaté (a) bylo-li odeslano kuryrem pak —
okamzikem doruceni; (b) bylo-li odeslano postou jako doporu¢eny dopis pak — dnem
doruceni adresatovi; a (c) bylo-li odeslano e-mailem pak — okamzikem potvrzeni
doruceni e-mailu.

10. OBECNA USTANOVENI

10.1. Tato smlouva je vyhotovena na péti strandch ve dvou vyhotovenich, po jednom
pro kazdou stranu, obé maji stejnou pravni silu.

10.2. VSechny pfilohy této dohody jsou nedilnou soucasti.

10.3. VSechny spory vyplyvajici z této dohody jsou feSeny prostfednictvim jednéni.
Pokud strany nejsou schopny vyftesit spory prostiednictvim jednéani, budou se feSit
zpusobem stanovenym pravnimi piedpisy Ruské federace. Smluvni strany se dohodly,
7e v pripadé sporu ma piednost text v ceském jazyce.
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11. REKVIZTY A PODPISY STRAN

ZAKAZNIK:

Obchodni zastoupeni akciové spolecnosti ,,DEF, a. s.“ (Ceska republika)
INN/KPP ........

5] [0 | [0 N

Cislo BEU: cevvvneeerrnneeereennnnnnn.

| 2t Moskva

KOraICet: uueeennnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns

ZHOTOVITEL:

ABCs. r. 0.

SIdIO: oo
Cislo GEtUS veveneneenenaennnn v bance PCRB

Kor.t€et: coveeeereeenneieeeennnnne

BIC: .c.ceuevee

(Priloha ¢&. 4 — Original textu)
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7.4. Preklad z rustiny do CeStiny ,, Technické zadani projektu,
vyroby, dodavky, $éfmontaze zarizeni na ¢iSténi plynu vysoké
pece €. 27¢

Technicke zadani
projektu, vyroby, dodavky, $¢fmontéze zatizeni na

¢isténi plynu vysoké pece €. 27
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1. VSEOBECNE UDAJE

Pro CiSténi zaprasSeného vysokopecniho plynu se podita s dvouetapovym
Cisténim plynu. Prvni etapa predstavuje instalaci odlucovace prachu typu osového
cyklonu. Druha etapa predstavuje scrubber (mechanicka pracka k ¢isténi vysokopecnich
plynii - pozn. piekladatele) s elementy kruhové regulovatelné stérbiny a oddélovacem
kapek. Toto technické zadani bylo zpracovano na zékladé Protokolu ¢. N2 z porady

o otazkach pripravy projektu ,,Vystavby vysoké pece €. 7.

2. PREDMET DODAVKY

Piedmétem tohoto technického zadani je zpracovani bazového engineeringu

a nasledna kompletni dodavka zatizeni primarniho odlu¢ovace prachu a mokrého ¢isténi

plynu.

Dodavatel je odpovédny za zpracovani bazového engineeringu, dodavku,

Séfmontaz a garanéni zkousky zatizeni kompletné ve vSech ¢astech.
Dodavku tvofi:

- odlucovaé prachu — osovy cyklon s uzaviracim ventilem;

- scrubber s prvky kruhové regulovatelné §térbiny;

- lapac kapek;

- plynovody od odlu¢ovace prachu do zafezu kolektoru Eistého vysokopecniho
plynu;

- vodovody

- kalové zlaby do stavajicich zatezu;

- technologické zatizeni;

- kovové konstrukce;

- pomocné zafizeni,

- elektrozarizeni;

- zafizeni MaR:

- systémy fizeni;

- nahradni dily: spoustéci, na dva roky provozu (opce);
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- pruvodni dokumentace, provozni ptedpisy, hlavni vykresy zafizeni, montdzni

vykresy, vykresy nahradnich a rychle se opotfebovavajicich dila.

Sluzby Dodavatele tvofi:

zpracovani zékladniho engineeringu pro konkrétni podminky vysoké pece ¢.7;
- projednani bazového engineeringu s "EVRAZ NTMK" a. s.;
- vydani vychozich udaju pottebnych pro zpracovani projektové dokumentace;
- $éfmontaz a uvedeni zatizeni do provozu;
- provedeni garan¢nich zkousek zafizent;
— Vsechno, co neni uvedeno v dané specifikaci, avsak je potiebné pro normalni provoz

zatizeni, musi byt zahrnuto v dodavce.

3. TECHNICKE POZADAVKY

3.1. Vseobecné pozadavky

Kone&ny obsah prachu ve vysokopecnim plynu musi byt nizsi nez 4 mg/nm?®,
vV mnozstvi potiebném pro provoz turbiny utilizace tlaku vysokopecniho plynu
(GUBT) a kaupert.

Zatizeni musi mit povinné potvrzenou shodu s pozadavky Technického

piedpisu Celniho svazu “O bezpe¢nosti stroji a zatizeni”, TR TS 010/2011.

Orientacni vychozi Gdaje pro projektovani jsou uvedeny v tabulce 1

- Tabulka 1
Jmenovity vystup vysokopecniho plynu 480000 | nm®hod
Maximalni vystup vysokopecniho plynu 510000 | nm*hod
Tlak pod sazebnou jmenovity 0,23 | MPapretlak.
Tlak pod sazebnou maximalni 0,25 | MPapretlak.
Jmenovita teplota plynu na vystupu z pece 100 °C
Maximalni teplota na vystupu z pece 350 °C
Minimalni teplota na vystupu z pece 80 °C
Obsah prachu v plynu na vystupu z pece 55 g/nm®
Obsah vlhkosti ve vysokopecnim plynu pied ¢isténim 42=45 g/nm®
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Tlak plynu na vstupu do zavodni sité 10=14 kPa

Maximalni ptipustna teplota plynu na vstupu do zavodni sité 60 °C

Obsah prachu v plynu na vystupu z €isténi plynu, maximalné 4 Mg/nm?

3.2. Pozadavky na zarizeni odluc¢ovace prachu (prvni etapa)

Jako zatizeni pro hrubé (primarni ¢isténi) se pouzije cyklonovy odlucovac
prachu. Systém cisténi plynu se od vysoké pece uzavird standardnim ventilem

o pruméru 3000 mm.

Prach odlouceny na prvnim stupni ¢isténi se nakladd do hermetickych
vagontl nebo specidlnim transportem se odvazi objednavateli. Pouziva se technologie

bezpras$né vykladky prachu.

Pro zajisténi kontroly zatizeni cyklony a bezpecného fungovani systému
vypousténi a pfepravy prachu je nezbytné instalovat kontrolni a méfici a informacni

zafizeni.

v 7

3.3. Pozadavky na zaFizeni mokrého ¢iSténi plynu (druha etapa)

Pro jemné ¢isténi plynu od prachu je vysoka pec ¢.7 vybavena systémem
mokrého ¢isténi plynu.
Systém mokrého ¢isténi plynu predpoklada:
- instalaci srubbru s regulovatelnou kruhovou stérbinou;
- instalaci oddélovace kapek;

Voda znecisténa usazeninami od ¢isténi plynu se dopravuje zlaby k tprave

vody do stavajicich radialnich usazovacich nadrzi COV.

Agregaty systému cisténi plynu budou vybaveny kompletni sadou moderni
uzaviraci a regulani armatury, zafizenim automatiky a MaR, syst¢émem kontroly

zaprasenosti vysokopecniho plynu, potfebnym bezpecnostnim zatizenim.
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3.4. Provozni podminky

Zatizeni na €iSténi plynt bude pouzivano za provozu.

Klimatické provedeni zatizeni musi vyhovovat praci v uralské zéné¢ Ruska

s mirnym kontinentalnim podnebim (klimaticka oblast 114).

V okresu Niznij Tagil jsou nasledujici klimatické podminky:

vypoctovy barometricky tlak, mm sL.rt. - 742,

- vétrny region 11, normativni hodnota tlaku vétru, kPa - 0,3;
- relativni vlhkost vzduchu nejteplejSiho mésice, % - 74;

- relativni vlhkost vzduchu nejchladnéjsiho mésice, % - 82;

- teplota nejteplejsiho mésice, °C - plus 22,5;

- teplota nejchladnéjsiho mésice, °C - minus 36;

- seismicita neni

4. NAHRADNI DILY
Dodavka musi obsahovat nasledujici nahradni dily:

- nadvaroky provozu (opce);
- rychle se opotitebovavajici dily s vykresy pro jejich zhotoveni;
- spoustéci nahradni dily pouzivané pfi montdznich a spoustécich a sefizovacich

pracich.

5. PRUVODNI DOKUMENTACE
Musi obsahovat:

- zpracovani bazoveého engineeringu instalace zafizeni a mechanismu
pro konkrétni podminky vysoké pece ¢.7 "EVRAZ NTMK", a. s;
- zadani na provedeni stavebni Casti, elektrocasti, ¢asti MaR, privodu nositelti
energie;
- montazni, spoustéci a provozni piedpisy;
- hlavni sestavni vykresy;
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— podrobné vykresy opotiebovavajicich se dila;
— osveédceni o jakosti kompletujicich dilii a hlavniho zafizeni;
— osveédceni o shod¢ podle Technického piedpisu Celniho svazu ,,O bezpecnosti

stroju a zatizeni® TR TS010/2011

— uplny soubor privodni dokumentace se schvaluje ve stadiu podpisu kontraktu.

6. ZKOUSKY

Zkousky veskerého zatizeni se musi provadét u vyrobee podle norem vyrobce

za pritomnosti zastupce Objednavatele.

7. BEZPECNOSTNI POZADAVKY

Zatizeni na CciSténi plyni musi vyhovovat pozadavkiim platnych normativnich

dokumentu:

,»VSeobecné bezpecnostni piedpisy pro metalurgické a koksochemické podniky

a provozy", PB11-493-02;

,Bezpecnostni predpisy ve vysokopecnich provozech", PB11-542-03;
,»lechnologicka zatizeni a technologicka potrubi”, SNiP 3.05.05-84;

»Zatizeni na €isténi plynti a odlucovani prachu. Metody stanoveni", GOST

R 50820-95.

Zatizeni na ¢isténi plyntt musi byt vybaveno bezpecnostnimi technickymi prostredky,

zahrnujicimi nasledujici zatizeni:

ohrazujici;
- omezujici;
- pojistné;

- blokovaci;
- ochranné;

- signalizacni.
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Kromé¢ toho musi byt proveden identifikacni natér a bezpe€nostni znaceni,

jsou predpokladany specialni prostiedky zajisténi bezpecnosti:

- elektrickd bezpec¢nost, stanovené piedpisy Statniho technického dozoru
a systémem norem bezpecnosti prace od GOST 12.2.007.0-75 po GOST
12.2.007.6-75; GOST 22.789-94; GOST 12.2.007.8-75; GOST
12.2.007.993; GOST 12.2.007.10-87;
GOST 12.2.007.11-75; GOST 12.2.007.12-88; GOST 12.2.07.13-88; GOST
12.2.007.14-75;

- bezpecnost proti vybuchu, stanovena normou GOST 12.1.010-76;

- pozarni bezpe¢nost, stanovena normou GOST 12.1.004-91.

8. POZADAVKY NA PATENTOVOU CISTOTU

Pted zahdjenim konstrukéniho zpracovani musi byt zjiSténa existence
tuzemskych a zahrani¢nich vyndlezli a patentl, scilem pouZzit pfi zpracovani
nejnovejsi zkusenosti a pokrokova technicka feseni, predchazet poruseni prav drzitelt
patentt platnych v Rusku a v zemich exportu a zajistit vytvotreni zatizeni zptsobilého

k patentovani.

Ve vSech etapach konstrukéniho zpracovani zafizeni je nutné provadét
kontrolu zpiisobilosti k patentovani celku, kazdého vyrobku a jednotlivych uzli

a dila.

(Priloha ¢&. 5 — Original textu)
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7.5. Pieklad z rustiny do ¢eStiny ,,Kvalita. Pozadavky obsaZené

ve smlouvé na dodavku materialii a komponenti hlavni
a zkuSebni vyroby.*

1. Pozadavky na kvalitu vyrobku

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Prodavajici garantuje, Ze zbozi (vyrobky), ale také material a dily pouzivané

pfi vyrob€ zbozi (vyrobkll) nemaji materidlové ani vyrobni vady.

Kvalita a uplnost dodavaného zbozi (vyrobkil) v souladu s touto smlouvou musi
odpovidat technickym pozadavkiim, normam GOST ... atd. (odsouhlasenym
vykresiim a pfedpisim uvedenym na vykresech). Neni povoleno provadét zmény

Vv odsouhlasené dokumentaci bez védomi druhé strany.

Pokud je nutné provést zmeény v odsouhlasené dokumentaci v procesu plnéni
smlouvy, je Dodavatel povinen odsouhlasit tyto zmény s Kupujicim nejpozdéji

90 kalendainich dni pted zacatkem dodaci lhtty.

Dodavatel se zavazuje dodat s prvni sérii zbozi ovétené kopie pozadovanych

certifikatt k danému zbozi: potvrzeni o schvaleni typu métidla, ptivod.

Systém zabezpeCeni kvality zbozi Dodavatele musi odpovidat minimalné
pozadavkim ISO 9001-2008 s potvrzenim pfislusnych certifika¢nich ufadu.
Dodavatel musi Kupujicimu oznamit vyprSeni platnosti certifikatu SMK (systém
managementu kvality) nejpozdéji 3 mésice pfed uplynutim doby platnosti
certifikatu, pokud opakovana certifikace neni dodavatelem naplanovana. Novy

certifikat musi byt bezpodmine¢né dodan Kupujicimu.

Dodavatel je povinen zavést a certifikovat SMK v souladu s pozadavky STB
ISO/TU (ISO/TS 16949). Existence SMK certifikovaného v souladu s ISO/TS
16949 je nezbytnym piedpokladem pro vytvofeni dlouhodobého partnerstvi
s Kupujicim. Dodavatel ve Ihtit¢ dvou mésici od podpisu dané smlouvy musi

poskytnout Kupujicimu plan piipravy na zavedeni certifikace dle pozadavkl
ISO/TS 16949.

Dodavatel je povinen pouZit postupy fizeni kvality:

APQP — planovani kvality perspektivniho vyrobku

SPC — statistické fizeni procesi
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MSA — analyza méfitelnych systému
PPAP — schvalovaci proces vyroby automobilovych ¢asti

FMEA — analyza typt a nasledkti zamitnuti

Za ucelem poskytnuti dikazu o existenci SMK je Dodavatel povinen
bez jakékoliv zadosti poslat Kupujicimu platny certifikdt, ktery odpovida standardu
ISO/TS 16949.

Pfi uzavieni nové smlouvy nebo prodlouzeni stavajici piedklada Dodavatel kopii
certifikatu shody s ISO 9001 nebo ISO/TS 16949 nebo doda Kupujicimu plan ptipravy
certifikace.

Kupujici ma pravo zménit objem dodavky nebo vypovédet tuto smlouvu, pokud

Dodavatel nesplni pozadavky na zavedeni a certifikaci SMK.

1.7.  Kupujici ma pravo posoudit systém zabezpeceni kvality zbozi Dodavatele nebo
jeho jednotlivé procesy. Na zadost Kupujiciho musi Dodavatel ve svém podniku
dat k dispozici opravnénému zastupci Kupujiciho dokumentaci, zafizeni,
prostiedky kontroly a personal nezbytny pro posouzeni systému kvality.

1.8. Prace Dodavatele na zvySeni kvality produkce je povazovana za efektivni
Vv piipad¢ snizeni dosazené urovné vad ve srovnani s urovni vad minulého roku
nejméne o 5 % u kazdé polozky produkce. Do této trovné vad nespadaji vadné
vyrobky uréené pro zkusebni sérii.

1.9. Kupujici ma pravo posuzovat Dodavatele dle urovné vad a piijimat odpovidajici
rozhodnuti ovlivitujici zmé&nu davéry k Dodavateli, coZ ma za nasledek zptisnéni
nebo uvolnéni vstupni kontroly Kupujicim.

1.10. Kupujici poskytuje Dodavateli ctvrtletné udaje o kvalit¢ dodané produkce,

a Dodavatel je povinen do 20 dntli odeslat Kupujicimu napravna opatieni.

2. Piejimka zbozi

2.1. Prevzeti zbozi v mnozstvi a kvalité se uskute¢iiuje v souladu s ,,Piedpisy o pfijeti
zbozi v mnozstvi a kvalité* ¢. 1290 z 03. 09. roku 2008 a s ,,Pfedpisy o dodani
zbozi v Bélorusku® ¢. 444 z 08. 06. roku 1996, schvalenymi usnesenim Vlady
Béloruska, neni-li v podminkach této smlouvy stanoveno jinak.
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2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Pti zjisténi neshod v ramci kvality, Gplnosti, oznac¢eni obdrzeného zbozi, obalu,
pozadavkli na baleni, norem GOST, TP, Smlouvy nebo udaji uvedenych
v privodni dokumentaci, ktera potvrzuje kvalitu a uplnost zbozi, pozastavi
Kupujici ptejimku zbozi a do 3 dnl informuje telegramem nebo jinymi
komunika¢nimi prostfedky o zjevnych neshodach a nedostatcich a predvolava
zéastupce Dodavatele.

V piipadé dodani nekvalitniho zbozi (vyrobki), zjisténi vad zbozi (vyrobki),
chyb¢jiciho mnozstvi zbozi (vyrobkil), v ptipad¢€, Ze zbozi neodpovida normam,
zptisobu baleni a oznaceni, je na zakladé vyzvy (prostiednictvim pisemného
ozndmeni) ucast zastupce Dodavatele nejpozdéji do 3 dnd (nepocitaje dobu
nutnou pro piijezd) nezbytnd. Dodavatel je povinen nejpozdéji nasledujici den
od obdrzeni vyzvy Kupujicim pisemné sdélit, zda se bude zastupce Dodavatele
ucastnit kontroly kvality zbozi. Zastupce je povinen mit u sebe plnou moc,
kterd ho opraviiuje k ucasti u prejimky zbozi (vyrobku), kde je kontrolovana
kvalita zbozi, jeho Uplnost a vypracovani pfisluSnych dokumentl, a také
k rozhodnutim ohledné nevyhovujiciho zbozi. Plna moc musi byt podepsana
opravnénym zastupcem Dodavatele a potvrzena razitkem Dodavatele.

Neobdrzeni odpovédi na ozndmeni nebo nepfitomnost zdstupce Dodavatele
V dohodnutém terminu znamenda, Zze Dodavatel potvrdil neodpovidajici kvalitu
zbozi a dava tim Kupujicimu pravo uskutecnit piejimku jednostranné
nebo za pfitomnosti nezavislého zastupce, a vytvofit dokumenty o neodpovidajici
kvalit¢ vyrobki. V tomto piipadé ma Kupujici pravo jednostranné disponovat
s nekvalitnimi vyrobky.

Dokumenty o skrytych nedostatcich, zjiSténych ve vyrobnim procesu, musi byt
vytvofeny ve lhité¢ 5 dnil od zjisténi zavady, nejpozdéeji vSak do zarucni lhity
dodaného zbozi (vyrobku).

Zbozi (vyrobky), které bylo dodano s dokumenty neodsouhlasenymi Kupujicim,
je povazovano za nekvalitni. Zbozi (vyrobky) dodané bez priivodnich dokumenti
potvrzujicich kvalitu a Uplnost nemtze byt pouzito ve vyrob€, dokud Dodavatel

nepotvrdi kvalitu tohoto dodavaného zbozi (vyrobkii).
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3.1.

3.2

3.3.

3.4.

4.1.

Vyména neodpovidajiciho zbozi

Neodpovidajici zbozi vracené Dodavateli musi byt nahrazeno novym v nejkratSim
mozném terminu, avSak nejpozdé€ji do 14 dni ode dne vraceni. Zbozi musi byt
v souladu se vSemi pozadavky Kupujiciho, vCetné vyrobniho vzhledu a zarucni
doby.

V piipadé, Ze zbozi dodané Kupujicimu neodpovida kvalit¢ (TP, GOST atd.)
nebo jinym podminkdm smlouvy, a také v ptipad¢ dodani netplného zbozi,
je Dodavatel povinen provést vyménu zbozi nebo odstranit vady nebo dodat
chybéjici zbozi co nejdiive, nejpozdeji vSak do 14 dni (nepocitaje dobu nutnou
pro dodéani) ode dne oznameni Dodavateli o neshod¢ dodaného zbozi.

V piipadé pozdni vymény neodpovidajiciho zbozi je Dodavatel povinen zaplatit
Kupujicimu smluvni pokutu ve vysi 0,5 % zceny neodpovidajictho zbozi
za kazdy den prodleni za uc¢elem plnéni pozadavkt Kupujiciho.

Pokud je nutné provést analyzu vad zbozi (vyrobkll), provede Dodavatel
na zaklad¢ pisemného souhlasu, za ucasti Kupujiciho, nejpozd¢ji do 14 dnl
analyzu vracen¢ho zbozi a vystavi dokumenty, které nasledné poskytne
Kupujicimu. Kupujici ma pravo ucastnit se spole€ného prezkoumani vraceného

zbozi Dodavateli.

Zarucni povinnosti

Dodavatel ru¢i za uplnou shodu zbozi (vyrobkil) s pozadavky této smlouvy
a dokumentaci Dodavatele. Zaru¢ni povinnosti tykajici se lhity se stanovuji
minimalné¢ ve stejné délce jako zaru¢ni obdobi pro zékladni vyrobky,
které zahrnuji i dodavané zbozi. Zaru¢ni lhuta se pocita ode dne uvedeni zbozi

do provozu a ¢ini 12 mésicii (24 mésict pro tazné elektrické stroje).
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5.1

5.2.

Odpovédnost stran

Dodavatel zbozi (vyrobki) je povinen ve lhiité 30 dni ode dne piedlozeni fadné
vyplnénych stiznosti uhradit Spotiebiteli vSechny vydaje (bez zapocitani sankci)
jak za vyrobky vyrazené ve vSech fazich technologického postupu (vstupni
kontrola, montaz, opracovani atd.), tak i za vyrobky vyfazené z provozu v zarucni
lhtté. Dodavatel je povinen uhradit vydaje Kupujicimu, které urcil ve stanovené
vysi, véetné:

- ceny nahradnich dilti a materialt pouzivanych pfi zaruéni opravé. Cena
nahradnich dilt se urcuje na zaklad¢ prodejnich cen Kupujicitho pro servisni
podnik, ve kterém se provadi oprava vadnych vyrobki, platnych v dobé zaru¢ni
opravy (v piipadé¢ provedeni opravy V servisnim podniku) nebo na zikladé
aktudlnich cen Kupujicitho (v pfipadé provedeni opravy vadnych vyrobki
samotnym Kupujicim)

- ceny zarucni opravy. Cena praci se urcuje na zéklad€ ¢asovych norem
platnych v dobé& zaruéni opravy a ceny normohodin praci schvalenych Kupujicim
pro servisni podnik, ve kterém se provadi opravy vadnych vyrobkl (v ptipadé
provedeni oprav V servisnim podniku) nebo na zakladé ¢asovych norem a ceny
normohodin praci platnych u Kupujiciho (v pfipadé provedeni oprav vadnych
vyrobkl samotnym Kupujicim)

- nakladt na dopravu a clo za dodané zbozi (vyrobky)

- nakladi Kupujiciho vynaloZzenych na nutné pfizvani odborniki
na provedeni zaru¢ni opravy

- sankci, vystavenych na Kupujiciho uZivateli zarucni techniky vcetné

sankci za asové ztraty i usly zisk.
V ptipadé vymény (opraveni) vadného zbozi (vyrobki) Kupujicim je Dodavatel
povinen nahradit Kupujicimu dodatecné naklady spojené s opravou vadného
zbozi, a to: ndklady na mzdy pracovnikii, dal$i dopliujici mzdy, srazky
na socidlnim pojisténi, povinné Urazové pojisténi, naklady na udrzbu a provoz
zatizeni (PCDO0), vydaje na provoz dilen, suroviny a materidl. V piipad¢,
ze oprava vadnych vyrobkl neni mozna, provede Dodavatel vyménu na vlastni
naklady. Vyména vadnych vyrobkli bude probihat na zéklad¢ oboustranného
Ustanoveni o vadném zbozi, a to do 30 kalendainich dni ode dne jeho podpisu.
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5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

V ptipad¢ odhaleni skrytych vad zbozi (vyrobkll) v prubéhu zaru¢ni doby
je Kupujici povinen béhem 24 hodin oznamit Dodavateli zjisténé zavady.
Dodavatel je povinen nejpozdéji nasledujici den po obdrzeni oznameni
Kupujiciho sdélit telegramem nebo jinymi prostfedky komunikace své stanovisko
ohledné zjisténi nekvalitniho zbozi, a také musi oznamit, zda pfijede zastupce
firmy.

Dodavatel je povinen pfijet na misto, kde byly vady odhaleny (v prubéhu
14 kalendainich dni ode dne ozndmeni, nepocitaje ¢as nutny na cestu) za ucelem
odstranéni zavad na reklamovaném zbozi nebo za ucelem provedeni opravy.
Pokud se dodavatel nedostavi na vyzvu a neodpovi na feSeni problému, reklamace
kvality se povazuje za pfijatou a Kupujici ma pravo dat Dodavateli financni
pozadavek na thradu nédkladii reklamacniho fizeni (hodnotu zbozi, naklady
na dopravu vhodného zbozi, naklady na celni odbaveni, naklady spojené s praci
pii vyméné zbozi a ostatni opodstatnéné nédklady na odstranéni zavady).
Dodavatel rovnéz hradi koneénému spotiebiteli vydaje spojené s prostojem

automobilové techniky z dtivodu vad vyrobkd.

(Priloha ¢. 6 — Original textu)
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Zavér

Tématem diplomové prace snézvem Prezentace firmy UNEX, a. s,
se zam¢etenim na preklad zékladnich prostiedki komunikace ve sféte podnikani (pieklad
firemni terminologie, pieklad smluv, technicky pieklad atd.) je prezentace vybrané
spolecnosti a preklad poskytnutych dokumentd, které jsou zakladem pro vytvoreni
dlouhodobé spoluprace. Vybér dané spolecnosti byl ulehéen tim, Ze jsem béhem ttileté
pusobnosti v této firmé mohla nahlédnout do riznych segmentd firmy a ziskat
tak ucelenou piedstavu o piedmétu podnikani, navazovani nebo obnovovani
komunikace se zakazniky.

Prvotnim cilem bylo sestavit ptfehlednou prezentaci spolecnosti a poukézat
na predmét podnikani. Pro uplnou ptedstavu jsme do prvnich dvou kapitol zahrnuli
obecné informace o dvou priamyslovych segmentech, tedy o strojirenstvi a metalurgii,
které jsou zakladnimi odvétvimi celé spole¢nosti. Pfed zahdjenim samotného piekladu
vybranych dokumentid jsme velmi ocenili konzultace s odborniky spolecnosti, diky
kterym jsme se lépe orientovali napt. v oblasti technickych ptekladi. Samoziejmé jsme
tyto konzultace vyuzili i v ramci samotného piekladu, jelikoz problematickych mist
v piekladu bylo vice.

Béhem piekladatelského procesu jsme se opirali o zaklady piekladatelskych
transformaci popsanych v teorii, a proto muZeme fici, Zze nejvice uZivané jsou
gramatické transformace, o ¢emz svéd¢i 1 nami uvedené piiklady a komentéte.
Lexikalni transformace byly také hojné zastoupeny, predevSim pak pii piekladu
termind. U tvorby glosafe nam elektronické slovniky nestacily. Osvédcily se nam knizni
slovniky star§iho vydani, jako napt. Cesko-rusky technicky slovnik (SNTL —
Nakladatelstvi technické literatury, 1973), Rusko-cesky a cesko-rusky technicky slovnik
se zvldstnim zietelem ke strojirenstvi (Sevcik, 1946) a dalsi.

Za nejvetsi piinos této prace povazujeme skutecnost, ze vSechny ndmi prelozené
texty budou spole¢nosti UNEX, a. s., vyuzivany jako prostiedky pro rozvoj komunikace
se zahrani¢nimi partnery. Velkym pfinosem je také cesko-rusko-anglicky
terminologicky slovnik, ktery muze byt vyuzivan pii dal$ich piekladech z oblasti

strojirenstvi a metalurgie.
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Pe3rome

Temoil HacTosimiell AWUIUIOMHON pabOTHl SIBJISETCS MPE3CHTAlUsl KOMIAHHUU
«UNEX, a. s.», opueHTUpOBaHHas Ha IEPEBOJ OCHOBHBIX CPEICTB KOMMYHHUKAIUH
B cdepe OusHeca. K J1aHHBIM cpeacTBaM KOMMYHMKAlMM OTHOCSTCS IEPEBOJ
JIOTOBOPOB, TEXHUYECKUH IEpeBOA, MepeBoj, (PUPMEHHOW TEPMMHOJIOTUMM U T.IL
[TpuynHO#l BHIOOpA BBINICYKA3aHHOW KOMIAHHMM sIBIseTCs (DaKT, 4TO B pamMKax MOEH
TPEXJIETHEH IeATENLHOCTH B (HpPME 51 UMeJa BO3MOKHOCTh IIOCMOTPETh Ha pa3InyHbIe
CerMEHThl KOMIIAHUM U TaKUM 00pa3oM MOJY4YUTh MOJHOE MPEICTaBIEHUE O MIpeaIMeTe
IPEIIIPUHUMATEIBCKON I€ATEIbHOCTH KOMIIaHMU. Tema mpe3eHTauuud KOMIaHWH
U IepeBoJia JIOKYMEHTOB IIPEJACTaBISCT 3HAUUTEIbHBIM HHTEpEC, IOTOMY 4YTO
KOMMYHHKAIMsI KOMIIAHMM CO CBOMMH KJHEeHTaMH (Oyap TO OTEUECTBEHHBIC WIIH
UHOCTPaHHbIE) M CIIOCOOHOCTh MAaKCHMaJbHO OTBEYATh WX TPEOOBaHMSM, SIBISETCA
OJIHUM U3 KIIIOYEH K ycrexy JH000H KOMIIaHUH.

[IpenmMeromM naHHON IUIUIOMHOM PaOOTHI ABISETCS, BO-IIEPBBIX, MPE3EHTALIUS
Hamu BbiOpanHoW kommanuu «UNEX, a. S.», U, BO-BTOpBIX, aHaIU3 TMEpPEeBEAEHHBIX
JIOKYMEHTOB, KOTOpBIE SBJISIOTCS OCHOBOM JUIsl YCTAHOBJIEHHS JOJTOCPOYHOTO
COTPYAHHUYECTBA M MOBBIIIEHUS KOHKYPEHTOCIOCOOHOCTH KOMIIAHMM Ha PacTyIIEeM
peiake. IlepBuuHoil 3amauell OBLIIO MPOBECTH OO30PHYIO IMPE3EHTAIMI0 KOMIIAHUU
U yKa3aTb Ha IMpeAMET MNPeANpPUHUMATEIbCKON NeATeIbHOCTH KoMmaHuu. Jlns
NOJIy4YEeHHUs MOJIHOTO HpeACTaBiIeHus o (upme, MepBble JBE IJIaBbl BKIKOYAIOT B ceOs
OCHOBHYIO 00IIyl0 HH(pOpMAIMIO O JBYX CEIrMEHTaX OTpacid, a HMEHHO
0 MalIMHOCTPOEHUHU M METaJUIypruH, KOTOPbIE SBIIAIOTCSI OCHOBHBIMU CEKTOpaMH Bceil
komnanuu. [lepen Hawamom mnepeBoja BHIOPaHHBIX JIOKYMEHTOB OBUIM IPOBENEHBI
BEChbMa IICHHbIE KOHCYNbTAIMM CO CHEIMAIMCTAaMH KOMIIAHWH, Oyiarofapsi KOTOPBIM
OBUIO COCTaBJIEHO OoJiee MOHOE MpeACTaBIeHne 00 00IaCTH TEXHUYECKUX MEPEBOJIOB.
Pazymeercsi, 3T KOHCyIbTallMM ObUIM TaKXe HCIOJIb30BaHbl B paMKax Ccamoro
NepeBo/ia, Tak KaK TPYAHBIX Maccakei ObLIO JOCTaTOYHO MHOTO.

OcHoBHas 1enb Hameidl padoThl 3aKIOYAETCs B CO3JaHUM KadyeCTBEHHOIO
nepeBoJia BBIOpAaHHBIX JTOKYMEHTOB, NpeaocTaBieHHbIX kKommanueil «UNEX, a. s.»,
JOTIOJTHEHHOTO ~ KOMMEHTapusiMU s oOJIerdeHus TMepeBoja ¢  MOMOUIbIO

MEepeBOJUECKUX TpaHchopMaluii, a Takke HarjsgHbIM TEPMHUHOJOTHYECKUM
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riioccapyueM BbIOpaHHOI'O CErMEHTA.

JlumiomHasi paboTa COCTOMT M3 HECKOJIBKMX YacTeld, W B OOIIEM HMEET IBE
[JIABHBIE YACTU: TEOPETUUYECKYIO U MPAKTUYECKYIO YaCTh.

Teopernueckass yacTh BKJIOYaeT B ceOsl MATh OCHOBHBIX TIiaB. IlepBas riama
MOCBSIIEHA OJHOMY M3 BBIINIEYKAa3aHHbIX CECMEHTOB KOMIIAHUHM, a WMEHHO
MAaIIMHOCTPOCHHUI0. MalIMHOCTPOEHNE NPUHAJIEKUT K OJHUM U3 OTPACIICH, KOTOPBIE
uMeroT B Yemickoit PecnyOnmuke naBHHME Tpaauluud. JTa OTpacib Hadaia OBICTPO
pa3BUBATHCA B IIOCJIEBOECHHBIN NIEPUOJ, HE TOJIBKO B UeXuH, HO U BO BCEM MHUPE, U CTalla
OJHUM W3 OCHOBHBIX HMCTOYHHMKOB J0XOJa JUIsi MEHEE pa3BUTHIX cTpaH. B UYexum
MAIIMHOCTPOCHHUE  MPEJCTABICHO B KaXJIOM pPETrHOHE, W KpPOME KPYIHBIX
MalIMHOCTPOUTEIbHBIX KOMITaHU I CYILIECTBYIOT TaKXe HeOoIbIINe
MAaIIMHOCTPOUTENbHbIE (PUPMBL. BoJbII0e MPEeUMyIIECTBO YEIICKOTO MAIIMHOCTPOCHHS
3aKJIIOYAeTCs B yIOOHOM MECTOMOJIOKEHUH Yexuu, OCOOCHHO C TOYKH 3pPEHHUS
WHBECTULIMM W  TPAaHCIOPTHOM JOCTYIMHOCTH CTpaHbl. MalIMHOCTPOUTEIBHOE
MIPOU3BOJICTBO COCPEAOTOYEHO B OCHOBHOM B cronuie llpare, nanee B neHTpanbHOI
yactu Yexuwu, B r. bpHo u ero okpectHoctsx, B OctpaBe u LlentpansHoii Mopasuu.
MammHOCTPOUTENBHYIO MPOMBIIUIEHHOCTh MOHO pa3feiIuTh Ha MATb BHUJOB,
a MMEHHO: TSKEJIO€ MAIIMHOCTPOEHHE, CPEJHEe, JIETKOE U TOYHOE MAalIMHOCTPOEHUE,
a TaK)K€ MHBECTULMOHHOE MAlIMHOCTpoeHue. HecMOTps Ha TO, UTO HE BO BCEX 3aBOJAX
MOCTENIEHHOE Pa3BUTHE JaHHOM TMPOMBIIUIEHHOCTH OBUIO CTaOWJIBHBIM, MOXHO
3aKJIOYNTh, YTO MAIIMHOCTPOCHHUE SIBIISETCS MOCTOSHHO Pa3BUBAIOIICICS 001acThIO,
KOTOpas OTKPBIBAET HOBBIE BO3MOKHOCTH ISl 3aHATOCTH U MPOU3BOICTBA.

Bropyro otpacnb, KoTOpas SBIETCA IPEIAMETOM MPEANPUHUMATEIBCKON
JEATENIbHOCTU HAIle KOMITAHWHM, MbI OIMCBHIBAEM B CIEAYIOLIEH riaBe. Mertauryprus
OTHOCUTCS K TPaAUUMOHHBIM  OTpACIAM  YEUICKOIO  HAPOJHOTO  XO3SKCTBA.
Merannyprudeckoe MNpPOU3BOACTBO B YUeXWH MOCTOSIHHO MeHseTca. M3menenus
KacaroTcCsl, HaIp., TOCTOSIHHBIX WHHOBAIIMH TE€XHOJIOTHUH, MIOUCKA HOBBIX PHIHKOB M T.II.
[Tpou3BOJCTBO CTANBHBIX OTJIMBOK, B KOTOpOM crienuanu3upyercs kommaaus «UNEX,
a. S.», SABISIETCA OJHOM M3 OTpPACiIel METaUTypruyeCcKOM IMPOMBIIUICHHOCTH. J[aHHBIE
MPOJIYKTHI TIOCTABISIOTCS B Pa3UYHBICE OTCUECTBEHHBIC M 3apyOC)KHBIC KOMIIAHUH,
Tosibko B Yenickoii Pecrybinke mpon3BOACTBOM CTalbHBIX OTIMBOK 3aHUMaeTcsi Oojee
yem 20 nuteitHpix komnanuii. HeoTbemuemMoil 4acTbio 3TOr0 CErMEHTa SIBJIETCS TAaKKe
BbICOKast  (POHIOBAass  OCHAIIEHHOCTh KOMIIAHWH, OCOOGHHO C TOYKH 3pEHUS
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JNOATOCPOYHBIX akTUBOB. K ocHOBHbIM KommanusM B Yemickodr PecryOmmke
npunaanexar «ArcelorMittal» (r. Octpasa), «Evraz Vitkovice Steel» (r. OctpaBa) win
«Trinec Ironworks» (r. Tpunemn). Ilpesentamumio Bceit kommanmum «UNEX, a. S.»
onucaHa B TpeTbell rnaBe. B Havane mnpepoctaBisercss noapoOHas HHbopManus
0 KOMIIaHMM, BKJIIOYas YJEHOB PYKOBOJCTBA, IPEAMETa IPEANPUHUMATEIBCKOMN
nestensHocTd U T.1. Komnanus «UNEX, a. S.» siBasieTcss COBpeMEHHBIM U HAJICKHBIM
IOCTaBIIMKOM OTJIMBOK M IIOKOBOK, CBApPHBIX KOHCTPYKIMH W KPYIMHOTOHHAXHBIX
METAJUIOKOHCTPYKIMI. OHa COCTOMT M3 TpeX 3aBOJIOB — IEPBbIM U OJHOBPEMEHHO
LEHTPaJIbHbI HAXOIUTCS B I. YHUYOB, BTOpOH B I. OJ0OMOYIl ¥ TPETUH HAXOJIUTCS B
CnoBakuu. Ona crnocobHa THOKO pearupoBaTb Ha MOTPEOHOCTH 3aKa34MKOB
U TOCTaBIATh NMPOIYKLHIO B COIVIACOBAHHBIE CPOKU M C OTOBOPEHHBIM KayeCTBOM.
[Tpon3BOACTBEHHbIE ~ MOIIHOCTM  KOMIIAHMM  yHMKaibHble — 250 000 M
IPOM3BOJCTBEHHBIX UM CKIAACKUX IUIOIIAJed B TpeX CHEUAIM3UPOBAHHbIX,
COTPYIHUYAIOIIMX MEXIy co0ol 3aBojax. Bec camoro Jjerkoro u3zenus
B aCCOPTHMEHTE NPOoAYKIUH cocTaBisieT 50 rpamm, a Bec caMoro Tsokenoro — 80 TOHH.
Cgoiie 80% npoayKIMM KOMIIAHUS 3KCIIOPTUPYET MO BceMy MuUpy. B naHHOM riase
TaK)Ke oInucaHa Ooraras HCTOpPHUS KOMIIAaHMH, MU B OOLIEM MOXHO CKa3aTb, 4YTO
B KOMIIAHWU TMPOMU30IUI0 MHOTO M3MeHeHuu. ['omom ocHoBauus siBisiercss 1949 ron,
Korja Kommasus mnpuHamiexana ¢upme «SKODA Plzein. C ampens 1950 roza
HA4aJoCh IPOMU3BOJACTBO IIEPBBIX IPOAYKTOB KOMIIAHMM, CTaJbHBIX KOHCTPYKIIMH
U POTOPHBIX 3KCKaBaTOpOB. biaromaps MOCTOSIHHOMY pa3BUTHIO KOMIAHHUS coO3jana
CBOM COOCTBEHHbIE KOHCTPYKTOPCKHE OIOPO, HOBBIE 37JaHMsI U CEpBUCHBIE HEHTPbI. CBOE
coBpemenHoe Ha3zBanue «UNEX, a. s.» ona momyuuna B 1993 romy. B sty rnamy
BKJIIOUEHA CTaTbd O MHKPOCPENE KOMIIAHMH, K KOTOPOH OTHOCSTS IIOJMTHKA
U OCHOBHBIE IPUHLMIIBI JESITEIBHOCTH KOMIIAHWH, 3aKa3uMK{, IOCTAaBIIUKH
1 MapkeTuHr. Hamieit 3amaueit u TJIaBHOM 11€JIbI0 OBLJIO CO3JaHUE MEPEBOJa PYyCCKOTO
HAyyHOTO0 TEKCTa M3 TeXHHuYeckod oOmactu. /s mepeBomga Mbl BbIOpaiu NATh
pa3IMYHBIX TEKCTOB, KOTOpble Ham mpenoctaBuia komnanus «UNEX, a. s.». Ilepsbie
JIBa TEKCTa IMpPEJCTAaBISAIOT PA3JIMYHYI0 OOJAacTh NEepeBOJia, a MMEHHO pedb HIeT
o mepeBojge mnpeseHTanuu kommanuun «UNEX, a. S.» m o mepeBoae mororopa.
OcTtanbHble TPU TEKCTa MPEJCTABISIIOT COOOM MpuUMep TEeKCTa COOCTBEHHO HAy4YHOTO
CTWJIA, NOTOMY 4YTO 3TO TEKCThl TeXHUYeckue. Bce MpenocTaBieHHbIE MaTepHalbl
0oraro HachllleHbl Kak ()MPMEHHOW TEPMHUHOJIOTHEH, TaKk HAy4YHOW TEPMHMHOJIOTHEH.
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JlaHHBIE TEKCTBHI MCHOJB3YIOTCS B paMKax IEPEroBOPOB C HOBBIMHU 3aKa3uMKaMH WJIU
B paMKax OOCYXJIEHHsI KaKHX-TO BOIPOCOB O OyaylieM COTpynHUYecTBE. B cBs3m c
9TUM TEOPETHUYECKYIO0 4YacTh MPOAOJKAeT TeMa mpoOiieMaTuku rnepeBona. UerBépras
Oonbiias riaBa coobmaer MHGOPMAILMIO O METO/ax MEepPeBOJa U O CaMOM IepeBO/Ie.
Ha ocnHoBanum 60NBIIOTO KOJIMYECTBA MPOUYUTAHHOW JIMHIBHCTUYECKOH JIMTEpaTypBHI,
coJiepKalleil ompezesieHusl MepeBosa, ObUT clielaH BBIBOJ O TOM, YTO IEPEBOJ 3TO
MPOLIECC, NEATEIbHOCTh MEPEeBOJUMKA, KOTOpas MPUBOAUT K OOpa30BaHHUIO TEKCTa
nepeBoga. IlepeBoj Takke omMcaH Kak MBICIUTENbHAS JAEATEIbHOCTh, B paMKax
KOTOPOH MEpEeBOAYMK TIOCIIE JIEKOAWPOBAaHUS HH(GOPMAIMHM BBIPAKACT COJEPIKAHHE
HCXOJJHOI'O TEKCTa CPEJCTBAMH sI3blKa MlepeBoa. B Hauane naHOM I1aBbl, ONUPAsCh
Ha TyONIMKAalMM TAKUX JIMHTBHCTOB, kak Hanpumep, J|. XKBaueka (Zvacek, 1995),
U. JleBoro (Levy, 1957) wmu 3. Beixomunosoii (Vychodilova, 2013), mpuBozstcs
OCHOBHBIE  XapaKTEpPUCTUKU TOTO, UTO TAKOE HSKBUBAJIEHTHOCTb  IE€PEBOJA.
OKBUBaJIEHTHOCTh II€PEBOJIa OXApaKTEpU30BaHA Kak LEelb KaXJIOro IepeBOIYMKa,
KOTOpasi COCTOUT M3 CO3JIaHUSl PABHOIICHHBIX TEKCTOB OpUTMHAIa M MEepeBoja.
HeoTsemiemoii 4acThio Takke SIBISICTCS COXpaHEHUE MHBapHUaHTa MEPeBOAa, KOTOPHIMA
JI. HenroOuH xapakTepusyeT Kak OCHOBHYIO U BaXXHYIO MH(OPMAIUIO (CMBICI TEKCTA),
IpelHa3HAYeHHYI0 JUIsl TpeoOpa3oBaHMsl MCXOJHOTO S3bIKa Ha S3bIK IEpeBOJA.
B poccuiickoil Teopun mnepeBoia BONPOCH! IKBUBAJEHTHOCTH PAaCCMAaTPUBAET TAaKXKe
npodeccop B. H. KommccapoB, Teopuss KOTOpOro noguyepkHyTa B MHOTHMX CTaTsX.
Msb1 camu yOeauyinch B TOM, YTO B paMKax MEpeBOJYECKONW padOThl KaxAbld
MEPEBOJUUK OCYILIECTBISET MEPEeBOJ MO3TANHO, 3TO 3HAYMT, YTO OH WIEHUT TEKCT
Ha pa3Hble CETMEHTBI U 3aTEM IMOJABICKABAET COOTBETCTBYIOLINE UM JIEMEHTHI. J[aHHbIE
JJIEMEHTHl MBI Ha3blBaeM enuHunaMu nepesoga. Kak 3. BeixomunmoBa, Ttak B. H.
KomuccapoB cornacHsl ¢ TEM, YTO CYIIECTBYET HECKOJIBKO YPOBHEH SI3bIKa — MEPEBOJ
Ha ypoBHe (oHem/rpadeM, mepeBo] Ha ypoBHE MopdeM, MepeBOJ Ha YPOBHE CIIOB,
MePEeBOJ] Ha YPOBHE CIIOBOCOYETAHUH, IEPEBOJI HA YPOBHE MPEJIOKEHUI U MepeBol Ha
ypoBHe TekcTa. K KakJoMy ypoBHIO B JaHHOM paboTe Bcerja MpUBOAMTCS MPHUMED,
4yToOBbI BCs MH(OpMaIUs crana Juisl yutatens Oosee MOHATHOW. B Tpereit coctaBHOM
YacTH STOM TIJIaBbl OMMCHIBAIOTCA TPHU (Pa3bl MEepPeBOIUYECKOro Tpyna. Mbl uCXoaum
IPEXIEe BCEr0 U3 XapaKTEPUCTUKU YEIICKOIO0 OCHOBOIIOJIOKHHMKA TEOPHH IepeBoja
Wpxwu JleBoro u ero kuuru «VckyccTBo nepeBojia», B KOTOPO OH cOpMyJIMpOBaI TPH
OCHOBHBIX ITyHKTa
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npoiecca nepeBoa;
1) mocTmKeHHUe MO VIMHHKKA,
2) UHTepIpeTaIysl MOJTHHHUKA,
3) nepeBbIpayKeHUE MOTHHHHKA.

B nanHOM yacTy TakXe MPUBOAATCS NMPUMEPHI PAa3IMUHBIX BUIOB NIEPEBOAA, KaK, HAMP.,
MEXKbS3bIKOBOM NIEPEBOJ, KOMIIBIOTEPHBIN MEPEBO, YCTHBIN IIEPEBOJ U IPYTHE.

BaxxHolf 4acThi0 IUIaBbl SBIIIETCS TAaKXKe OIPEACIICHHE IEePEBOAUYECKUX
Tpancopmanuii. [lepeBogueckue Tpanchopmanuu Mbl Aajiee pa3fesiseM Ha OCHOBE
TEOpPHIl TaKMX 3HAYUTEIBHBIX JIMHTBUCTOB, Kak, Hamp., B. H. Komwmccapos, JI. C.
bapxynapos, I'. B. TepexoBa u apyrue (cMm. pazmen 4.3. Piekladové transformace).
[lepeBomueckne TpaHCHOpPMALMK Jajiee Pa3JEISAIOTCS Ha TPU THIA — JIEKCHYECKUE,
rpaMmaTHdeckue u Jekcuko-rpammaruueckue. Ilo KommccapoBy, nekcuueckue
TpaHcopMali Janee MOXHO MOJpa3AeauTh Ha (opMallbHble U JIEKCHUKO-
cemantuueckue. K dopManbHbIM NpUHAANEKAT TPAHCKPHUIILHMS, TPAHCIUTEPALIUS
U KaJbKHUpPOBAaHUE, JIEKCUKO-CEMAaHTHYECKUE TpaHCHOpMAIIMN COJEPKAlOT B cebe
KOHKpPETH3allMlo, TeHepaJu3aluio U Moayasuuio. B mpomecce mnepeBoja Mbl
UCTIOJIb30BAIM TPAHCIMTEPALUIO IPEXKAE BCEro MpHU IMEpPeBOe UMEH COOCTBEHHBIX,
rOpofIoB MJM pycckux craHaaproB. Camoill Oonpmioil rpymmoi TpaHchopmarmii
ABJIAIOTCS TpaMMaTudeckue TpaHchopMaluu. XapaKTepUCTUKY W HPUMEPhl JaHHBIX
BUJIOB TpaHChOpMaluii Mbl ONpEeNiseM Ha OCHOBAaHWU TEOPUM JIMHIBUCTAa MMUHBSIp-
benopyueBa, KOTOpBII B 3Ty TIpYIIy BKJIKOYAET 3aMEHy YacTed pedH, 3aMeHy
rpaMMaTHYeCKHX KaTeropuil Wi W3MEHEHHE MopsKa ClIOB, OOMbIKaHUe U Jipyrue. Ero
TEOPHUIO JIOTOJHSAIOT BBIBOJABI YEIICKON JIMHTBUCTKU 3. BBIXOAMIOBOW M €€ MpUMEphI
YHMBEpOU3allUK U MyJIbTHBepOu3anuu. Takke B HalleM MepeBojie OHU ObuM Hanbolee
yIOTpeOUTENbHBIMA. B 4HCIO JeKCHKO-TpaMMaTHYeCKUX TpaHchopMaluii, KOTOpbie
SBIISIIOTCS TIOCJIEAHEN TpyNIoi TpaHchopMaluii, BXOIAT IKCIUIMKAIUS, KOMIIECHC AL,
AHTOHUMHUYECKUN TMepeBOJl MM LeJocTHOe mpeodpazoBanue. C 3TON rpymnmnoi
TpaHcopMalliii B paMKax Hallero rnepeBoja Mbl MPaKTUYECKH HE CTalKuBalIuch. Bce
KJaccu(uKauy TpaHCPOpMalMil JOMOJHEHbI MpUMEpaMH JJIsl TOTO, YTOOBI YUTATEINb
ObU1 cCrIOCOOEH MOHATH CHeNU(PUKY KaKI0N 3aMEHBI.

Crneungurka HaygyHOTO CTHJIA U MEPEBOJIa HAYYHBIX TEKCTOB KJIACCUPUIUPYETCS
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B IATON rnaBe. HayuHble TEKCTBI IPEACTABISIIOT COOOM y3KOCIEUHATIU3UPOBAHHBII
MaTepuai Uid IepeBoa, U MEePeBOIUMK TaKMX TEKCTOB JOJDKEH 00J1ajaTh HE TOJIBKO
3HAHUSIMM O JIMHI'BUCTHUYECKUX aCHEeKTaX sA3blka, HO M 0a30BBIMH 3HAHUAMHU
0 crneuuduke BCEX TEKCTOB, KOTOPbIE OH JOJDKEH MEPEeBOAUTh, KaK, Harp., 3HaAHWA
u3 o00]acTH TEXHUKH, MAIIMHOCTPOCHUS U JpyruMu. HecomueHHO, OosbIM
IIPEUMYINECTBOM  JUIl  IIEPEBOAYMKA  SBIAETCA  BO3MOXKHOCTb  KOHCYJIBTALIUU
CO CIleUaIUCTaMu U3 HeoOxoquMoil oOnacti. HayuHblil cTuib onpenenseTcs CTporum
O0TOOPOM  SI3BIKOBBIX CPEJICTB, MMEET JIOTMYHOCTh IOCJIEIOBATEIBHOIO H3JIOKEHUS
¥ MOHOJIOTHUYECKHUH xapakTep. OCHOBHAS LIeJIb HAYYHOTO CTUJISI COCTOHT B B TOM, YTOOBI
IIPEIOCTaBUTh TOYHYIO, YETKYIO M OTHOCUTEJIBHO IMOJIHYI0 UH(OpPMAaLMIO ¢ BHYTPEHHEN
Joru4ecko cTpykrypoil. JI. KHUTTI0Ba B CBOEH KHHUIE ONKCHIBAET OCHOBHBIE CBOMCTBA
HAY4YHOTO CTWJIS, KaK, HaIp., NUCbMEHHbIU Xapakmep, opma evipadicenus, KOTopas
IpeXIe BCETO MOHOJNO2UYHA, O0bwecmso SBISETCA aopecamom WHPOPMALUH,
XapaKTEpU3YETCd  aKKYPAMHOCMbIO  6bICKA3bI6AHUS, A TAKKE  NOHAMHOCMDBIO.
Teopernueckass 4acTh jajnee IpenocTaBiseT HMHPOpMaLKI0 00 OTIENBHBIX YacTiIX
Hay4yHoro ctuiisi. K Mopdoaornueckum ocoOeHHOCTSIM MPUHAAIEKAT MEHEEe 4YaCTOTHOE
ynotpeOjaeHre TJarojoB M 4YacToe YHOTpeOJieHHWE CYyLIECTBUTENbHBIX, HMEHHOMN
xapaktep u apyrue. C TOUKM 3peHHs] CHHTAKCHCA, B HayYHBIM CTUJIb XapaKTepU3yeTcs
HAJIMYMEM  aHAIUTUYECKUX  KOHCTPYKLHUH, 4YacThIM  YNOTpeOJIeHHeM  KJIMIIE,
VICIIOJIb30BAaHUEM CIIOXKHBIX CIIOBOCOYETAaHUH U JIp. AZlpecaTaMi JaHHbBIX TUIIOB TEKCTOB
ABJISIFOTCS CHELUAINCTBI, YYEHBIE M APYIHME CIEHHAINCTBI U3 Pa3jIM4HBIX CErMEHTOB
pBIHKA. YUWTBIBas MPAKTHUECKYI 4YacTb pabOThI, Mbl J100aBIsEM B XapaKTEPUCTUKY
HAY4YHOTO CTUJIS M Ipyrue obiacTu, ccbuiasich Ha A. BamniepoBy, KoTopasi TOBOPUT, U4TO
HEOTHEMJIEMOM YacThbl0 HAYYHOIO CTWJISA SBJSIIOTCS TakkKe aJMHHUCTPATHBHO-
IOpUJIMYECKHE JOKYMEHTBl. JTa 4YacTh 3aBeplIaeTcss pa300poM crHerudHuKu mepeBoja
TEPMHUHOB, KOTOPBIE SBJISIIOTCA CAMOW Ba)KHOM YACTBIO JIEKCHYECKOTO YPOBHS HAYYHOT'O
ctuid. IlepeBoj, pazymeercsi, 3aBUCUT OT 00J1acTH, K KOTOpOi oH OTHOCUTCS. C TOUKHU
3pEHMs IIEPEBOJla TEPMUHOB MBI OINHCAIU HECKOJIBKO IPUEMOB IIEPEBOMAA, BKIKOYAs
COBETBI, KAKUM 00pa3oM MPaBHILHO NEPEBOIUTH TEPMUHBI .

[IpakTrueckas dacTh Hamieil pabOThl HAYMHAETCS C IECTOW TJIABBI, TNI€ MBI,
KpOME aHaJIh3a HCIOJIb30BaHHBIX MEPEeBOAUECKUX TpaHCHOopMaIuil, cOCPEeOTOUUIIUCH
Ha IIEPEBOJIE KOHKPETHBIX TEKCTOB. VICXOAHBIE TEKCTHI HAM IpENOCTaBUiIa KOMIIAHUS
«UNEX, a. s.» B kauecTBe 0a30BBIX MaTE€pPHUAIOB JUIsI TOPTOBIU C MOTCHLIUATbHBIMU
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KIIMEHTaMHU, TOJIbKO IIPE3EHTAls KOMIIAHUU (U €€ MOCIEyIOIINN IEpeBO Ha PYCCKUN
s3bIK) OBUTA CO3/J1aHa HAa OCHOBE BeO-caliTOB KomrmaHuu. Eciam Mbl mojapoOHee
MOCMOTPUM Ha TMEPEBEJACHHBIE TEKCThI, TO BBIICHUM, YTO LIEJEBBIM SI3BIKOM OBLI
B OCHOBHOM WYEHICKUH #3bIK, €IMHCTBEHHBIM HCKJIIOYCHHEM SBISIETCS MaTepual
O TIPE/ICTaBICHUH KOMITAaHUH, T/I€ LIEJIEBBIM SI3bIKOM OBUI PYCCKUH S3bIK (cM. pazzaen 7.1
«Kommanua UNEXa. s.»). B paMkax [aHHOTO TeKCTa Mbl MOIVIM I0JIb30BaThCS
MEPEBOJIOM MOCPEJCTBOM TPETHETO SI3bIKA — AHTJIMICKOTO SI3bIKa — TaK KaK BeO-CalThI
KOMIIAaHUM TE€peBeJeHbl TaKKe Ha aHriauiickuii s3pik. Crenyromue JBa TEKCTa
«Kputepuu OIEHKH MOCTABLIMKOB JIUThs» (cM. pasaen 7.2.) u «J{oroBop Ne 1452/02»
(cM. pazmen 7.3.) uMEOT MOMOOHBIE CIOXKHOCTH W CTHIMCTHYECKYIO (opmy.
OcoOeHHOCTh 000MX TEKCTOB  OOYyCNaBIMBACTCSI OCHOBHBIMH  TpeOOBAHHUSIMU
U YCIOBUSIMHU JJISl TOCTaBIIMKOB, KOTOPBIE JOJDKHBI OBITH BBIOJIHEHBI 10 Haudaia
camoro npou3BoAcTBa. CI0KHOCTh MEPEBOJIa TEXHUYECKUX TEKCTOB OblIa yCTAHOBJIEHA
B paMKax nepeBojia «TexHH4yeckoro 3ajaHusi Ha MPOEKTUPOBAHHE JOMEHHOW IEUn»
(cm. pasmen 7.4.). Tekcr ObLI HACBIIIEH TEPMHHAMH H3 O0JacTH TEXHUKH
U CTPOUTENbCTBA, M MOATOMY OBbUIM HEOOXOIWMBbI KOHCYJIbTAllMU CHEIHAUCTOB,
a uMeHHO MetaiutyproB u3 kommnanuu «UNEX, a. s.». /laHHbIE KOHCYIbTallMM HaM BO
MHOT'OM MTOMOTIJIM Pa3bsICHUTD CIIOKHBIE (PParMEHThl TEKCTa U TaKMM 00pa3oM clenathb
nepeBoJl Oosee afekBaTHBIM. [locieaHMM TEKCTOM, KOTOPBIM OBLI Takke MepeBeicH
C pycCKOro Ha 4YemcKuiM s3bIk, saBiserca «Pasmen KauectBo» (cm. pasgen 7.5.),
coJiepsKaHue KOTOPOro COCTOUT U3 KaUECTBEHHBIX YCIOBUI /17151 OyAyIIero MocTaBIIHKa.

[Ipu nepeBose ObUIM MCIIOJIB30BAaHbI pa3HbIE BUbI CIOBAPEH, KaK 3JEKTPOHHBIX,
Tak U KHIWKHBIX. C yBEpEHHOCTbIO MOXKHO CKa3aTb, YTO KHMYKHBIE CIIOBApH, OCOOEHHO
TEXHUYECKHUE CTapLIero IMOKOJEHMs, CTaIM JJIi Hac HEOOXOJUMOCTBIO, TaK KaK MBI
B HUX HAIIUIM MOYTH BCE HEOOXOIMMbIE TEPMHUHBI. IIpexxae Bcero, ObIIN MUCIOIb30BaHbI
«Cesko-rusky technicky slovnik (SNTL — Nakladatelstvi technické literatury, 1973),
Rusko-cesky a cesko-rusky technicky slovnik se zvldstnim zretelem ke strojirenstvi
(Sevcik, 1946), Cesko-rusky technicky slovnik (Akkerman, 1973)» u apyrue.

B Tekcrax OblT Takke TNpoaHAIM3UPOBAH TIEPEBOA TEPMUHOB, W TPHU
WX TIEpeBOJie OBUT CHCNAaH BBIBOJ, 4YTO HamOoJiee pacmpoCTpaHEHHBIM CIIOCOOOM
nepeBojla B TOProBO-dKOHOMUYECKOW cdepe sBISETCS MCIONb30BAHHE METoAa
CYOCTUTYIIMH, T.€. 3aMEHBI TEPMHUHA HUCXOJHOTO S3bIKA COOTBETCTBYIOIUM TEPMUHOM
A3bIKa NepeBojia. [ cpaBHEHUs IPUBOJUM HECKOJIBKO IPUMEPOB:
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Hcenoanumens — Zhotovitel
HJIC — DPH

K TakoMy ke BBIBOJY Mbl IIPUIILIM IIPU IIEPEBOJE TEXHUYECKUX TEPMUHOB HE TOJBKO
Ha PYCCKUU SI3bIK, HO U B TEYEHUE CO3JaHUsI TEPMHUHOJIOTUYECKOIO CI0BAps, B KOTOPOM
IIPUBOJATCS IPUMEPBI TEPMUHOB U U3 aHIVIMKWCKOIO s3bIKA. I CpaBHEHMs PUBEIEM

HECKOJIBKO IIPUMEPOB.

Odlitek — omausxa — casting
Vysoka pec — domennas neus — blast fonace
Lozisko — noowunnux — bearing

Vykovek — noxosxa — forging

B oroif rmaBe Obuta chenaHa MOMBITKA MPOJAEMOHCTPUPOBATH BAKHOCTh 3HAHUS
NEepeBOUYECKUX TpaHchopMalnii, 6€3 KOTOPHIX MEPEBOJUUK OUYTH HE MOXKET paboTaTh.
[TepeBoqueckue TpanchopManuy OBLIN OMHUCAHBI B TECOPETHUSCKON YacTH, B ATOU IJIaBe
MPUBOAATCS TIPUMEPHl HECKOJBKUX U3 HUX. UTO KacaeTcs JIEKCUMYECKHUX 3aMEH, MBI
MCIIONIF30BAIM TPAHCIUTEPAIUIO, MOAYIISIHNIO, TeHepaIU3aIiio U Apyrue (CM. paszien

6.2.). Jlns cpaBHEHUs IpUBEAEM IPUMEp FeHEPATU3AIIN

Ilp. Onnpama ycnye Hcnonnumens npouzgooumcs 3axazyuxom He nosoHee
15 pabouux omuetl ¢ damvl OKOHUAHUSL pabOMbl HA OCHOBAHUU NOONUCAHHO20
Cmoponamu Axma oxazauus yciye no 002080py HA 603Me30HOE OKA3aHUe
KOHCYIbMAYUOHHBIX YCIVe NO YMEEPAHCOEHHOU (hopme.

wZékaznik uhradi platbu za sluzby nejpozdeji do 15 pracovnich dnii
po ukonceni prace na zaklade této smlouvy.

Kak yxe OblTO CKa3aHO BbIIIE, FpaMMaTHYeCKHe TpaHCHOpMauU ObLIN MCIOJIB30BaHBI

qgamic BCETO. CraThs MMOKa3bIBACT IIPUMEPBI 3aMCHBI YJICHOB MPCUIOKCHUS |

[Ip. Hamuuue cepmuguxamos na npodyxkyuro, 00J1acTh UX pacpoOCTpaHECHHS. (pF-
neshodny)

= Existence vyrobnich certifikatii, oblast jejich rozsitovani. (pr. shodny)
a TaKKe 3aMEHBI MOPSIKA CJIOB, TPAMMATHYECKOTO CTaTyca MPEUIONKEHUS U JIPyTHE.

OueHb YacTHIM CpeaACTBOM KOHACHCAIUH ObLIH ACCTIPUYACTHBIC W TPUYACTHBIC

060pOTI>I, OTTJIaroJIbHBIC CYHICCTBUTCIILHBIC u npujaaraTcJIbHbIC. JIekcuko-
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rpamMaTtuyeckre TpanchopMaliy MPaKTHUECKH HE OBbLIM BBISBJICHBI B TEKCTaX, TOJIBKO

noGasiienue  uHpopMmanuu oT 3. BBIXOAMIOBOH CTamo B HEKOTOPHIX CIyYasx

H606XOI[I/IMOCTI)IO. I[J'Iﬂ CpaBHCHHSI MbI IPUBOAUM IIPUMEP:

[Ip. KauecTBO M KOMIUIEKTHOCTH IOCTABJISIEMOTO IO HACTOSILIEMY JIOTOBOPY
ToBapa (IPOIYKIIMU) TOJDKHO COOTBETCTBOBaTh TpeboBanusam TY, I'OCT ... u
T.A. ...

= Koyvalita a uplnost dodavaného zbozi (vyrobkil) v souladu s touto smlouvou
musi odpovidat technickym pozadavkum, normam GOST ... atd....

EnuncTBeHHOM Tpo01emMoii 0ka3ajcs IepeBol pyckoit ab0peBUaTyphI.

- Obopyoosanue KAII

3HavyeHue ObUIO BBISICHEHO B VIHTepHETe, HO aJeKBaTHBIM MEPEeBOJ HA YEHICKHU SI3BIK CTaj
TpyaHocTeio. Opnako, Meramtypr kommanmn «UNEX, a. s.» Ham IOCOBETOBas, KaKuM
CrocoOOM  COBEpIIMTH MPABWIBHBIM MEPeBOJl M OKOHYATEIbHBIA, COBEPILIECHHO

aJICKBaTHBIN MEPEBO/] BBIMJISIIUT CIETYIOIIUM 00pa3oMm:

- Zarizeni MaR

[Tocneaneii rnaBoit Hamieil paboOThI SBISIOTCS TEKCTHI MepeBoaa (cM. pazaen 7),
Ha OCHOBE KOTOPBIX YHUTATE]Ib MOXET CpaBHUBATh IIOKA3aHHBIE XapaKTEPUCTUKHU
U TpuUMeEpbl TpaHcpopMaluii, y3HaTh 0ojblle HHPOpMAMU 00 YCIOBHSIX 3aKa34HMKOB
kommannn  «UNEX, a. s.», a Takxke, Hamp., BBIy4YUTh HOBBIE CJIOBa
B TEPMUHOJIOTUYECKOM CJIOBAPE B IIPUIIOKEHUH.

B pamkax Hamed npakTHYECKOW YacTH Mbl MPHUILUIA K BBIBOAY, 4YTO, XOTS
MepeBOUMK  00JIalaeT 3HAHMSIMHU  TEPEeBOTYECKUX  TpaHcPopMaiuid, S3BIKOM,
CUHTAaKCUCOM H JPYTUMH CPEACTBAMHU SI3bIKA, €My HEOOXOJAMMO IOCTOSHHO
00TyMBbIBaTh BCIO TIEPEBECHHYIO MHGOPMAIUI0O U TEPMHUHBI, YTOOBI TEKCT CTall IS
guTaTenss Oojee aJeKBATHBIM, TMOHSATHBIM M HWMENT JIOTHYECKYI0 CTPYKTYpY.
B 3akmroueHne MOXHO CKa3aTh, 4TO XOTS 00a s3bIKa, TO €CTh KaK YCIICKUI, TaK
U PYCCKHH SI3bIKH, SIBIIIIOTCS CIIAaBSTHCKMMH SI3bIKAMU, UX CXOACTBO HE YIPOUIAET
MIPOLECC MEPEBOIA.

Ilenpro Hamiel MUMIIOMHOW paboOTHl OBUIO CO3JaHHE KaYeCTBEHHOTO IMEpPEBOjA

BBI6paHHI)IX JOKYMCEHTOB, KOTOPBIC OOIIOJHCHBI KOMMCHTApUAMH JId obneryeHus
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nepeBoia ¢ IMOMOIIbI0 TEPEBOMYECKUX NPHUEMOB, a TaKXKe CO3JaHUE HArJsHOTO
TEPMHUHOJIOTHYECKOTO CJIOBapsi TEPMUHOB W3 BBHIOPAHHOIO CEerMeHTa. MBI Takxke
TOpJIUMCS T€M, YTO BCE HAMM TEPEBEACHHBIC JTOKYMEHTHI OyAyT B KOHEYHOM HTOTE
HCIIOJIF30BaHbl KOMIIAaHHCH «UNEX, a. s.» B Xoze JaJdbHEWUIIMX IEPEroBOPOB

C 3aKa34YuKaMHu.
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Priloha ¢. 1 — Terminologicky slovnik

CESKY

B

Brouseni

Bruska

@]

Cisténi odlitka

D

Déleni materialu
Doba chladnuti
Dodavatel

Drsnost (povrchu)

F
Feroslitina

Fitink

Formovani

- Ruéni formovani
- Strojni formovani
Formovna

- Formovat

- Formovaci linka

RUSKY

Hlaudgosanue -4, c.

HInudoBanbHbIH CTAHOK

O4ucTKa OTIUBOK

Pe3ka marepuana
Bpems ocTbiBaHuA
ITocTaBImMIMK -a, M.

HIepoxoBartocTs -u, drc.

®eppoamnias -a, M.
PDUTHHK -a, M.
DopMOBKa -u, Jic.

- Pyunas ¢popmoBka

- MamunHnas popmoBKa
DopMOBOYHASA -0, .

- ®opmoBarhb

- @opMOBOYHAs JINHUS

84

ANGLICKY

Grinding

Grinding machine

Fettling

Material cutting
Cooling time
Supplier

Roughness (of
surface)

Ferroalloys

Fitting

Moulding

- Hand moulding

- Machine moulding
Moulding shop

- Mould

- Moulding line



- Formovaci smeés
- Formovaci ram

- Formovaci zarizeni

Frézovani

G

Generalni reditel

H

Hrubovna
Hruba hmotnost

Hrubovaci stroj

CH

Chemické sloZeni

J
Jadro

Jakost

K
Kaleni
Kotoucova pila

Kov

- @opMOBOYHAsS CMECH
- ®opmoBOYHAs ONOKA

- (DOPMOBO‘IHaH YCTaHOBKa

dpe3epoBaHue

I'enepanbHbIii IMPEKTOP

O0py6ounbIii Hex, O0pyOouHas
bpyrTo

O0aupoYHbIii CTAHOK

XuMHYECKHI COCTAaB

CrepikeHb -us, M.

KauecTBO -9, C.

3akaska -u, .
HupkyJbHast MU

Metana -a, m.
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- Sand mixture
- Moulding flask

- Moulding
egipment

Milling

CEO

Roughening shop
Gross weight

Roughening cut
machine

Chemical
composition

Core

Quality

Hardening
Circular saw

Metal



- Kovy aslitiny
- Tekuty kov

- Teézké kovy

L

Laseroveé déleni
Lici cyklus

Lici panev

Lici postup

Lici stroj

Liti

- Liti do pisku

- Liti nasyrovo

- Liti pod tlakem

- Odstredivé liti
Litina

- Litina s kulickovym
grafitem

- Temperovana litina
- Seda litina
Lozisko

- Loziskova skiin

M

Matice

Mertamibel U CIJIaBEL
Kunkuii Mmetam

Tspxenple MeTaJlIbI

JlazepHas pe3ka

JINTeHHBIN UK

JInTeHHbBIN KOBII

JluTeilHbIN Mpouecc

Jlureiinasg MalnImHa

JInteé -1, c.

OT/IMBKA B IECOK

OTtnuBKa BCBIPpYHO

JInThe 1o 1aBlIEHUEM

LentpobexHast OTIMBKA

YyryH -a, m.

UyryH ¢ mapoBUIHBIM
rpadurom

KoBkwuii uyryn

Cepplii 4yryH

TMogmMnHuK -a, M.

Kopnyc nogmunanka

Tajika -u, orw.
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Metals and alloys

Molten metal

Heavy metals

Laser cutting
Casting cycle
Pouring ladie
Casting process
Casting machine
Pouring, Casting
- Sand casting

- Green sand
moulding

- Pressure die
casting

- Centrifugal casting
Cast iron

- Spheroidal
graphite cast iron

- Malleable iron
- Grey iron cast
Bearing

- Axle Box

Nut



Material

Mechanické hodnoty

Mechanizace
Metalurgie

Mez kluzu

Model

- Modelovéa deska

Mostovy jerab

N

Naboj

- Naboj kola
Nakup

Nalitek
Natrubek, spojka
Norma

Normaliza¢ni zZihani

@)

Obchod
Obrobitelnost
Ocel

- Manganova ocel
- Nerez ocel

- Ocel na odlitky

- Ocel uhlikova

Marepuai -a, m.

Mexannueckasi BeJJMUYNHA

Mexauunzanus -u, orc.
MeTaryprus -u, .
IIpenen TekyuecTu
Mogaeas -u, dic.

- MopgenpHas nauTa

MocToBOI NOAbEeMHBIN KPaH

Bryaka -u, orc.

- Crynuua kosneca
Otaen 3akynok
HpudbLab -u, .
Myddra -s1, orc.
Cranaapr -a, m.

Hopmaan3auMoHHbBINA OTKHUT

OTtaen npoxax
Oo0pabaTbIBaeMOCTh -1, J#C.
Craas -u, orc.

- MaprasuoBucras craib
- Hepxaseromas cranab

- Jluras cranb

- Yraepoaucras craib
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Material

Mechanical
properties

Machinery
Metallurgy
Yield point
Pattern

- Pattern plate

Bridge crane

Hub

- (Wheel) Hub
Procurement
Riser, Feeder
Socket
Standard

Normalisation
Annealing

Sales
Workability
Steel

- Manganese steel
- Stainless steel
- Cast steel

- Carbon steel



- Ocel zuslechténa
Odlitek

- Finalni odlitek

- Homogenita odlitkt

- Odlitky z oceli

- Nizko legované
ocelové odlitky

- Vysokolegované
ocelové odlitky

Odmastovaci box

Ohybani

P
Paleni
Pasova pila

Pec

- Kelimkova indukéni

pec
- Obloukova pec
Personalistika
Pevnost
- Pevnost v tahu

- Pevnost v tlaku

- Pevnost v ohybu
Piskova laboratoi

Plazmovy stroj

- KauecTBennas crainp
OTauBKa — u, orc.
-  ToroBas oTauBKa

- OgHOPOAHOCTH OTIUBOK

- CrajgpHbIE OTIUBKHU

- HuskoneruposaHHble
CTaJIbHBIE OTJIMBKH

- BricokonernpoBaHHbie
CTaJIbHbIE OTJIMBKU

Kamepa o0e3:xupuBanust

I'uoxa -u, o

O0:xur -a, m.
JleHTOUYHAA KA
Ileun - u, orc.

- Turenpnas WHAYKIIHUOHHAA
11€Yb

- Jlyrosas neyn
IMepconanuncTuka -u,o1C.
IIpouHocCTB -1, O1C.

- IIpo4HOCTB IpH pacCTIKEHUH

- IIpouHocCTh IIpH C3KaTHH

- IIpounocts Ha U3rK6
JlabopaTopus necka

CTaHOK IJI1a3MeHHOM pe3Ku
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- Heat treated steel
Casting
- Produced Castings

- Casting
Homogenity

- Steel castings

- Low-alloy steel
castings

- High-alloy steel
castings

Degreasing box

Bending

Cutting
Band saw
Furnace

- Crucible induction
furnaces

- Arc furnaces
Human resources
Strength

- Tensile strengh

- Compression
strength

- Bending strength
Sand laboratory

Plasma machine


http://www.unex.cz/en/castings-and-forgings/steel-castings
http://vacum-press.ru/plazma

Pojezdové kolo
Polonaprava
Pomocna zarizeni
Popousténi
Portalovy jerab
Povrchovéa Uprava
Povrchové kaleni
Procesni struktura
Prozaiovani

Predavaci protokol

Pretlak

R

Ram
Rameno
Rypadlo

- Kolesove rypadlo

S

Setrvaénik

Servis

XonoBoe KoJieco

Moayocw -u, .
BcenomoraresibHbIe YCTAHOBKH
OTnyck -a, m.

IHopTaJbHBINA NOABMHBIN KPaH
IloBepxHOcTHAs1 00paboTKa
IToBepxHOCTHAs 3aKaJIKa
IIpoueccyaibHas CTPYKTYypa
IIpocBeunBanue -4, C.

AKT nepegaum

HN30bITOYHOE TaBJICHHE

Pama -u1, orc.
Kponuwureiin -a, m.
IKCKABATOP -4, M.

- PoropHsIl 3KCKaBaTOp

Pe3ka -u, orc.

I'mpockon -a, m.

CepBus -a, m.
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Traversing Wheel
Axle Shaft

Auxiliary equipment
Tempering

Portal crane

Surface treatment
Surface Hardening
Process structure
X-ray testing

Completion
certificate

Overpreassure

Frame
Arm
Excavator

- Bucket Wheel
Excavator

Sawing

Balance Wheel

Service



Slévarna
Spojka
Strojirenstvi

- Te&zké strojirenstvi

Surovina
Stiihani
Struskovitost

Svarovani

T
Tavirna
Taveni
Taznost
Technika
Technologie

- Technologie vyroby

Temperovani
Tepelné zpracovani
Transformétor
Trhlina

Tryska¢

- Bubnovy tryskac

- Pésovy tryskac

JIuTeiiHBINA 3aBOJ
Mydra -s1, orc.
MammHOCTpoOeHHue -5, C.

- Taxénoe MAallIMHOCTPOCHUA

Coipbé -1, c.
Pe3ka -u, orc.
InakoBasi pakoBHUHA

Ceapka -u, orc.

IlnaBuabLHBIN 1EX
IlnaBka -u, orc.
Bsizkocts -u, o
Texnuka -u, orc.
TexHoJI0TUA -1, JiC.

- TexHonorus mpou3BOICTBA

YcranoBka -u, orc.
TepmooOpadoTka -u, orc.
Tpauncpopmarop -a, m.
Tpeumuna -1, .
Crpyiinblii annapart

- JlpobGecTpyiinblii 6apaban

- CrpyiiHbli anmapar
JIEHTOYHOT'O THITA
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Foundry
Slutch
Engineering

- Heavy
Engineering

Raw material
Shearing
Slag inclusion

Welding

Melting shop
Melting
Elongation
Technical Service
Technology

- Production
technology

Malleablize

Heat Treatment
Transformator

Hot tear
Sand-blast machine

- Rotary shotblast
machine

- Belt shotblast
machine



- Vodni tryskac

Tryskani

Tvarna litina

Tvareni

Tvrdost

U
Ukos

Uprava formovacich
smési

V
Vada
- Vada materiélu
- Vady odlitki
- Vada povrchu
Vrtani
Vsazka do pece
Vtokova soustava
Vykovek
Vypalek
Vyroba

- Vyrobni kapacita

Vytloukat

- I'mpopaBnuueckas ouucTHaAs
YCTaHOBKa

Oo0ayBKa -u, o

YyryH ¢ IIapoBHIAHBIM
rpagpurom

OopadoTka -u, orc.

TBépaocth -u, .

Ckoc -a, m., YKJIOH -a, M.

OopadoTka GopMOBOYHBIX
cMmeceil

Hedexr - a, m.

- Jledekt marepuana

- JledekThl OTIMBOK

- Buyrpennuii nedexr
Caepuienne -1, c.

HIuxTa -5, oc., 3arpyska -u, oxc.
JIMTHUKOBAas cUcTEMA
IMoxoBka -u, .

Orapoxk -a, m.

IIpou3BoacTBO -a, M.

- IIpousBoacTBeHHas
MOIIHOCTD

BriouBaTth
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- Water jet
sand-blast
machine

Blasting

Spheroidal graphite

Forming

Hardness

Chamfer

Preparation of
moulding mixtures

Defect

- Material defect
- Casting defects
- Surface defect
Drilling

Charge

Gating system
Forging

Cut Part
Production

- Production
capacity

To knock out



Z

Zakladac
Zarizeni

Zavit

- Trubkovy zavit
- Vnitini zavit
Zhotovitel

Zhotoveni zkuSebniho
vzorku

Zkouska

Kapiléarni zkouska

- Nedestruktivni
zkouska

- ZkousSka tahem
- Zkouska tvrdosti

- Zkous$ka ultrazvukem

- ZkousSka vrubové
houzevnatosti

Zmetek

A2

Z
Zihani
- Zihani na mékko

- Zihani na snizeni
pnuti

YKIaguuk -a, m.
OdbopynoBanue -1, c.
Pe3n0a -5, orc.

-  TpyOnas pe3nda

- Buyrtpennss pe3nba
Hcnoanureis -5, M.

H3roroBienHblii 06pa3zen

HcnwiTanue -1, c.

- KamwiisspHslid KOHTPOJIb

- I{eﬂeCTPYKTHBHOGIHHHﬂTaHHe

- HcnelTanue Ha pacTsyKEHHE

- Onpenenenune TBEpIOCTH

- HcnblTanue ynbTpa3BykoM,
YIBTPa3ByKOBOW KOHTPOJIb,

- HcnwiTanue Ha ygapHyro

BA3KOCTB

bpak -a, m.

OTKuUr - a, m.
- Markui oTKur
- OTXUr misa CHATUA

BHYTPEHHUX HaIpPsHKEHUN
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Stacker

Plant

Thread

- Tubular threads
- Female thread
Contractor

Test specimen
production

Test (ing)

- Dye penetrant
testing

- Non-destructive
test

- Tensile test
- Hardness test

- Ultrasonic testing

- Notched impact
test

Reject, Waste casting

Annealing
- Soft Annealing

- Reduced Tension
Annealing



Piiloha ¢. 2 - Original textu

Spolecnost UNEX, a. s.

Strojirensko-metalurgicky koncern UNEX jiz 65 let spoluvytvaii tradici
Ceskoslovenského (Ceského) strojirenstvi. Statni podnik Uniovské strojirny vznikl v
roce 1949. V nasledujicich letech firma vyvijela a vyrab¢la zemni a dilni stroje, od roku
1970 pracovnici v Unicové vyrobili a vyprojektovali pies 100 unikétnich obfich
kolesovych rypadel, z nichz vétsina dodnes spolehlivé pracuje. ZkuSenosti a odbornost
lidi spoleéné s modernimi technologiemi, robotizovanymi a automatizovanymi
pracovisti, fadou tézkych obrabécich stroji a rozsahlymi vyrobnimi prostory, umoziuji

efektivné vyrabét vysoce kvalitni produkty pro riznd primyslovd odvétvi i

wevr

Y Vv

a kovarné je UNEX schopen dodavat Siroky sortiment produkce nejen do riznych
prumyslovych oblasti svéta, ale také vyuzivat vyrabéné produkty pro vlasti vyrobu.
Spolecnost vyrabi a dodava odlitky a vykovky, svafované dily a tézké ocelové
konstrukce podle dodané 1 vlastni dokumentace, nabizi vSak i kompletaci, montaz a
servis. U finalnich vyrobkl, jako jsou rypadla, jefaby, dopravniky a dalSi zafizeni
tézkého strojirenstvi, je kompletace a servis provadeén piimo v misté jejich nasazeni.

Ve tiech zavodech v Unicové€, Olomouci a slovenské Sniné pracuje na 2 tisice
odbornikll. Soucasné vyrobni kapacita UNEXu je vice nez 31 000 tun odlitkt, 9 000 tun
vykovkl a 24 000 tun svafovanych dili a konstrukci. Spole¢nost disponuje vice nez
250 000 m? vyrobnich a skladovacich ploch ve tfech specializovanych, vzdjemné
spolupracujicich  zavodech. V poslednich deseti letech UNEX investoval do
modernizace technologii vyroby vic nez miliardu korun. Diky tomu patii mezi
nejmodernéjsi strojirensko-metalurgické firmy a zdkaznici se vZdy mohou spolehnout
na v¢asné dodani 1 Spickovou kvalitu vyrobkd. Spolec¢nost je hrda na to, Ze logo
UNEX nesou desitky obtich kolesovych rypadel, které dodnes patii k nejvétsim
samohybnym strojim na této planeté¢ a vétSina z nich, samoziejmé s pravidelnym
servisem od spolecnosti, spolehlivé pracuje a pomaha vytézit vétSinu skryvky a hnédého
uhli v Ceské republice.
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Piiloha ¢. 3 - Original textu

KpuTtepun oieHKH MOCTABIIMKOB JUThS 1 HY K1 3A0 « IHepromaiu
(CobicepTs) - Ypanaruapomann»

OBIIHME ITOJIOXXEHMA

1. TlocraBmuku Jsuthbix jgetanet s Hyxkaq 3AO0  «uepromam (CeicepTb)-
VYpanruapomann) JOIKHBI €KEroAHO MOABEpraTbCsi HHCIIEKIIMOHHOM MpoBEpKe Ha
TOTOBHOCTh K IIOCTaBKaM MPOJYKIIMM B COOTBETCTBUE C TpeOOBaHUSIMHU
TEXHUUYECKHUX PErJIAMEHTOB U COOTBETCTBHUIO YPOBHS OPTaHU3AIMH [TPOU3BOJICTBA
JUIS BHITIOJTHEHUS] TEXHUYECKHUX PETJIAMEHTOB.

2. Ilog TeXHWYECKMMH periaMeHTaMH CJIeyeT IOHUMAaTh: a) TpeOOoBaHUs
KOHCTPYKTOPCKOTO 4epTeka; 0) TeXHUYECKHEe TPeOOBaHUS Ha TMOCTaBKY JIUTHIX
neranei;  B) TpeOOBaHWS CTAaHAAPTOB; T)  TpeOOBaHUS, YKa3aHHBIE B
crienpUKaIMU Ha MIOCTABKY JIUTBIX JICTAJICH.

3. IIpoBepka rOTOBHOCTH K IOCTaBKaM MPOIYKIIUU B COOTBETCTBUU C TPEOOBAHUAMU
TEXHUUYECKUX
PErJaMeHTOB 3aKJII0YaeTCs B MPOBEPKE HATUYMs HEOOXOAMMBIX TEXHOJOTHUH U
000pyIOBaHUS.

4. TlpoBepka YpOBHS OpraHM3alMM MPOM3BOJCTBA 3aKJIIOYaeTCs B IPOBEpKE
HaJIM4us.

5. cepTU(UKAMOHHBIX YAOCTOBEpEHUH, KBaTUHUKAIMK IEpCOHala, HAIWYUU
TEXHOJIOTUYECKUX HMHCTPYKIUI M BHYTPEHHUX CTaHAAPTOB MPENNpPHUATHS I10
YIPaBIEHUIO KaYECTBOM BBIITYCKAEMOMN MPOAYKIIHUHU U T.JI.

6. IIpoBepeHHBIE TPENNpPUATHS W  YIOBICTBOPSIONINE KPUTEPUSM  OIICHKH
MHCIEKTOPCKON MPOBEPKH, a TAKKEe HE MMEIOIINE BBICOKOTO IpPOIEHTa Opaka B
NpeabIAYyIIeM IIepUoAe, MOJUKHBI BKiIroyatbess B exerogubii [IEPEUEHD
MOCTABIIMKOB MPOAYKIUU IS Hyxkn 3A0 «Ouepromam (CeicepTs)-
Ypanrugpomarin.

7. Tlom BBICOKMM IpOLEHTOM Opaka cieayeT MOHMMAaTh Opak, JOMYyIIEHHBIH B
OTYETHOM NepuoJie, KaJeHJapHOM T0j/ie, BEIMUYMHA KOTOPOro MpeBbIIIaeT Oosee
5% no ucnpaBuMomy Opaky u 2% 10 HEUCIPAaBUMOMY (OKOHYATEIbHOMY) OpaKy.
B tom cnydae ecnu [locTaBmuK IOMyCTHII MOCTaBKY OpakOBaHHOW MPOIYKIIMH
(okoHyaTenbHBI Opak) meHee 2 %, HO MPU TOM COpBaJl CPOKH TOCTaBKH, a
TaK)ke HaHEC CYIIECTBEHHBIM SKoHOMHUeckwil ymepo I[lorpeburteno - 3A0
«Quepromamt (CeicepTh)- Ypanruapomair», OH MOXKET OBITh MPHU3HAHHBIM Kak
HE00pOCOBECTHBIM  MOCTAaBUIMK MpoAykuuu u wuckimodeH wu3 [IEPEUHA
MOCTABIIMKOB B JII000€ BpEMs.
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10.

10.

11.
12.
13.

14.
15.

Ilepen nawamom moctaBkH, 000K [locTaBmMK MOMKEH OBITH MOABEPTHYT
MHCIIEKTOPCKOW MPOBEPKE U MOCJE IMOJOKUTEILHOTO 3aKIIOYEHUS, BKIIOUEH B
[TEPEYEHD nocTtaBuiMkoB nNpoOayKIIU K.
[To pe3ynpTaram MHCIEKTOPCKOW MPOBEPKH COCTABISIETCS AKT C BBIBOJIAMHU O
BO3MOXHOCTH BKJIIOUEHMS NoTeHIHanbHOro nocrapiuka B [IEPEUEHD. K Akty
MPUJIAral0TCs KOMUU CePTU(UKAITMOHHBIX YIOCTOBEPCHUH U APYTHE TIOKYMEHTHI,
MTOATBEPIKIAIOIIHNE KAaYECTBO BBIITOTHAEMBIX PadoOT.
Bes  mocraBnsiemMas TpOAYKIMSI  JTOJDKHA — COOTBETCTBOBATh  TPEOOBAHUSIM
KOHCTPYKTOPCKOH JTOKYMEHTAllUM, TEXHUYECKHM TpPEOOBAHHUSM Ha IIOCTABKY
npoaykuu, [OCTam, TpeboBaHusIM, YKa3aHHBIM B ClieU(DHUKAIINKA HA TIOCTaBKY
MIPOIYKIIUH.

KPUTEPUM OLIEHKI

Hanuuue nuueH3uit Ha BUIBI JEATEIBHOCTH, 00JACTh MX PaclpOCTPaHEHUs U
YCJIOBUSI ICUCTBHUS;

Hannuue ceptudukaroB Ha MpoaAyKIKIO, 00JacTh UX PaCPOCTPAHCHUS;

Hannuue mana xauecTBa M OpraHu3ali padOT U COOTBETCTBYIOIIMX MPOLEAYP
MPONMUCAHHBIX B CTAaHAApPTaX NPEANPUATHS U JOJDKHOCTHBIX HMHCTPYKLMSX
HCITOJIHUTENCH;

JIOKyMEHTBI, TOATBEPKAAIOMINE CEpTU(DUKAIMIO CHUCTEMBl  MEHEIKMEHTa
Ka4ecTBa;

KoHTposb €O CTOpOHBI PYKOBOAUTENEW M CHELHUAIUCTOB NPEANPUATHS 34
WCIIOJIHEHUEM NPOU3BOJICTBEHHBIM MEPCOHAIOM TpeOOBaHUN KOHCTPYKTOPCKOM U
TEXHOJIOTUYECKON JOKYMEHTAIMHU Ha pabounX MecTax;

[lopsmox mpoBepku TpeOOBaHUN KOHCTPYKTOPCKOW M TEXHOJIOTUYECKOM
JOKYMEHTAllMM Ha pabodyux MecTax TpeOOBaHHUSIM JIOTOBOpa Ha IOCTaBKY
IIPOAYKIINH;

[Topsimok paboThl Ha MPEANPUATUH C JOTOBOPAMH Ha MOCTABKY JIMTHIX JI€Talei;
Odopmnenue u meperaya B NPOM3BOJACTBO  KOHCTPYKTOPCKOM U
TeXHOJorn4eckon fokymeHTauuu [lotpedurens;

Hanvuue Ha npeanmpusTuM y4yacTKOB M TOJpa3jieieHUil, HEOOXOOUMBIX IS
MIPOM3BOJICTBA pabOT MO JOTOBOPY;

YCIIOBUSL AJI JUINTENBHOIO XPAaHEHUS OCHACTKH HA TEPPUTOPHUM IOCTaBILMKA, B
cilyyae He0OXOAMMOCTH;

[TnanupoBaHue MPOU3BOJICTBA O BHIMOJIHEHHUIO JOTOBOPHBIX 0053aTENbCTB;
Pabota ¢ nperensusmu [TorpeOuTeneil TUTHIX 3arOTOBOK;

YKOMIUIEKTOBAHHOCTh CTPYKTYPHBIX MOJpPa3ieiIeHU MPeANnpHUsATHS MepCOHAIOM
OCYIIECTBISIONMM  KOHTpoib  KkadectBa  (otaen, OTK, naboparopuu
[IpuMeHsieMble Ha NOPEANPUATHH BHABI Pa3pyLIAIONIEr0 W HEPA3PYIIAOIIETO
KOHTPOJIL U HUCTIBITAHUM;

Hanuuune nepednst BXOAHOr0 KOHTPOJISI MaTEPUATIOB U KOMIUIEKTYIOIIUX U3ENU;
[Topsaok XpaHEeHHs U 3allyCKa B IPOM3BOJCTBO MAaTEPUATIOB U KOMIUIEKTYIOIIHNX;
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16. JIoKkyMeHTBI, OMNpPEACTSIONUE 3a/1a4l, OTBETCTBEHHOCTh W B3aUMOJICHCTBUE
CTPYKTYPHBIX
[O/IPa3JICJIEHNI U NEepCcOoHaNIa 10 OOECIEUEHNI0 KaueCcTBa: MPUKa3bl, MOJO0KEHUS,
WHCTPYKIIUH;

CBEJEHUNA O ITPEAITPUATUN

1. ¢opma cobcTBEHHOCTH;

2. HaIu4He TUIOMIAJIel M HEOOXOAUMOro oOOpyHOBaHUs JJisi BBIIOJHEHUS 3aKa3a
(pedepeHTHOCTh 00OPYIOBaHNS);

3. mpUMEHseMble Ha MNPEANPHITHH BUABl HEPa3PyIIAKOIIEr0 KOHTPOJIS U

WCIIBITAHMI;

METPOJIOTHYECKOE 00ECTICYCHHE TIPOU3BOJICTBA;

OpraHu3aIs BXOJAHOTO KOHTPOJIS;

XpaHEHHE TOTOBOM MPOAYKIIUH, YITAKOBKA, OTIPY3Ka 3aKa34YHKY;

N o ok

cepTuduKanys NpoayKIUun

KBAJIM®UKALIMA ITIEPCOHAJIA

1. Hanuuue Ha MpPeANpPUATHH TJIABHOTO CHEIHUaJIUCTa B 00JACTH JIMTEHHOTrO
IIPOU3BOJICTBA

HaJIMYue Ha NPEANPUATUN KOMUCCUU I IPOBEPKU 3HAHUMN

MpHUKa3 O Ha3HAYEHUH KOMUCCUU

HaJlm4ue rpaduka MpoBEepKH 3HAHUH y epcoHana

ok~ owd

HaJlM4Me Ha MPEJNpPUATHM CHUCTEMbl MOJArOTOBKM KaJpOB U TOBBIIICHHS
KBaJM(HUKAIUY TIepCOHANA.

JI1sl OLeHKH MOCTaBIIMKOB JHUTHIX 3arOTOBOK M NMPHUHATHS PEUICHUS O BO3MOXXHOCTH
MOCTaBOK JINTHIX jAetanedt 1 Hyxa 3A0 «Quepromam (CeicepTs)- YpanruapoMain
HEOO0X0MMO YyuMThIBaTh 16 kpurepuen, wusnoxkeHHbIXx B pasgene «KPUTEPUU
OLEHKW», ocransHble KpuTepuH, H3N0okeHHble B pasznenax «CBEJEHUA O
[MPEAINPUATUNY n «KBAJIMOUKALUA TTEPCOHAJIA», DOMKHBI YYUTHIBATHCS
(bakynbTaTUBHO, KaK JOMOJHUTEIbHbBIE KPUTEPUH ISl OEHKU MOCTABIIUKA.

Pazpaboran:

Benyronmii HH)XEHEP-TEXHOJIOT IO JINTHIO HBan Anekcannposud [leTpos
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Piiloha ¢. 4 - Original textu

JOI'OBOP Ne 1452/02
Ha BO3Me3/IHOE OKa3aHue yCJayr
r. MockBa 1.1.2000r.

IIpencraBure/bcTBO aKIMOHEPHOro odmecTBa «DI® a.0.», (Uexus), co3naHnHoe U
JeHcTByOIEe B COOTBETCTBUM C 3aKOHOJATEeNbCTBOM Poccuum, B JuIe Ti1aBbl

HPEICTABUTEIBCTBA .eueeeneenneeneenneaneannennennn. , JEUCTBYIOLIEr0 Ha OCHOBaHUU
JTOBEPEHHOCTH .. .eeneeeneente et eneenteenteeeaneeneannenns («3axazumnk»),
u

000 «ABIy», o00mecTBO ¢ OrpaHUYEHHONH OTBETCTBEHHOCTHIO, CO3JaHHOE |
JIEUCTBYIOIIEE B COOTBETCTBUU C 3aKOHOJATEILCTBOM Poccuu, B JiHile reHEepallbHOTO
D1171015) 4 N0 o - H , IGUCTBYIOIIETO HA OCHOBaHUMU Y cCTaBa
(«<AcoTHUTEIBY)

1. IPEAMET JOT'OBOPA

1.1. 3aka3uuk nopyuaer, a VcoaHuTENh IPUHUMAET Ha Cce0s1 00sA3aTEIbCTBO OKA3AHUS
KOHCYJIBTAIIMOHHBIX U OyXxrantepckux ycnyr — [Ipunoxenue 1.

1.2. 3aka3umk 00s13yeTcs oIlauuBaTh yKa3aHHbIE B MIYHKTE 1 YCIIyT'M B COOTBETCTBHH C
paszienoM 3 HacTOSIIEro JI0roBopa.

2. ITIPABA U OBA3AHHOCTHU CTOPOH
2.1. 3aka34ynk UMeeT NMPaBo:

2.1.1. momy4yate MH(GOPMAIMIO O COCTOSHHM CYETOB OYXTaJTEepCKOTO W HAJIOTOBOTO
y4era;

2.1.2. oJIy4aTb I/IH(I)OpMaI_II/IIO 0 TCKYIIHX HAJIOTOBBIX IJIATCXKAX

2.1.3. monyvarp ot VMcnonaHuTenss KOHCYNIbTAllMU 1O BOIPOCAM HAJIOTOOOJIONKEHHS IO
3anpocy;

2.1.4. mo TpebOBaHUIO MOJIy4aTh OPUTMHAJBI NEPBUYHBIX JTOKYMEHTOB, HAXOASIIUXCS
Ha XpaHeHUH y VIcriosHUTENS 110 aKTy IpUeMa-Tepeaayy;

2.1.5. mox cBOIO OTBETCTBEHHOCTh, BHIOMPATh BapUAHT OTPAXKEHUS B OYXTaiTepcKOM U
HQJIOTOM Y4Y€T€ HEOJHO3HAYHBIX XO3SMCTBEHHBIX OIEpaldid, W3 NPEJIOKEHHBIX
Hcnonmaurenem;
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2.1.6. [ocpouyHo pacToprHyTh HacTosiiuid JloroBop Tmpu YCIOBUM  OILJIATHI
HcnomauTento pakTHIeCKr OKa3aHHBIX UM yCIYT.

2.2. 3aka34yuk 00s3aH:

2.2.1. ortauuBaTh OKa3aHHbIE VICIIOMIHUTENEM YCIYTH B MOPSAKE, pa3MeEpax U B CPOKH,
yKa3aHHbIE B pa3zene 3 Hacrosuero /loroBopa;

222. npo 10 umcna Mecsma, CIAEAYIOLIETO 3a NPOLIEAUIMM, IPEAOCTaBISTH
HcromHuTtento TmepBUYHBIE JIOKYMEHTBHI, HEOOXOJMMBIC JUIS OKa3aHUs YCIYr IO
HaCTOALIEMY JJOTOBOpPY, NiepeunciieHHble B [Ipunoxenun 1 k HacTosieMy 10roBopy;

2.2.3. JaBaTb HCO6XOI[I/IMBIC Hcnonnurento Pa3bACHCHUA 110 HWHTCPECYROIIHUM €TI0
BOIIPpOCaM B XOJI€ OKazaHHAd YCJIYT B paMKaxX HACTOAIICTO JOTOBOpA;

2.2.4. coobumth McrnomHuTento BCe KOHTAKTHBIE JaHHBIE, KOTOPbIE MOTYT OBITh
WCIIOJIB30BaHbI JIJII UCTPEOOBAHUS JOKYMEHTOB M Pa3bsICHEHUH, COTJACHO ITYHKTam
2.2.2. 1 2.2.3, a Takxke a5 ”HGOPMUPOBAHUS COTIIACHO MYHKTY 2.4.4.

2.3. UcnosiHUTEIb HMEET MPAaBO:

2.3.1. monmyyaThb CBOEBPEMEHHO OIUIATy 3a OKa3aHHE KOHCYJbTAlMOHHBIX YCIyr B
HOPSIIKE U pa3Mepax, YCTAaHOBJICHHBIX B pa3jielie 3 HAaCTOSIIETO J0r0BOPa;

2.3.2. MpPUOCTAaHOBUTH OyXTaliTepcKoe OOCIYy)KMBAaHUE IO HACTOSIIEMY IOTOBOPY, B
cllyyae MPOCPOYKH OIUIAThl, yKa3aHHON B MyHKTe 3.1. HacTrosuero Joroopa, Ooiee
gyeM Ha 30 qHEH;

2.3.3. momydaTh y JOJKHOCTHBIX JIMII 3aKa3uhKa pa3bsiCHEHHs B YCTHOH (opme mo
BO3HUKILIUM B XOJI€ TPOBEJICHUS YCIYT BOIPOCAM;

2.3.4. He NpPUHMMATH K Y4YE€Ty AOKYMEHTBI, HE COOTBETCTBYIOIIME ACHCTBYIOLIEMY
3aKOHOJIaTEIIbCTBY.

2.4. UciostHUTEIbL 00S13aH:

2.4.1. oka3bIBaTh yCIyTH, IPEeIyCMOTPEHHBIE YHKTOM | HacTosuiero Jlorosopa, TM4HO
CUJIaMU CBOMX COTPYIHUKOB JHOO MPUBJIEKATh TPEThUX JIUII;

2.4.2. CIKCKBAPTAJIBHO COCTAaBJIATH 6yX1"aJ'ITCpCKyIO OTYETHOCTL Ha OCHOBAaHHH
NEPBUYHBIX JOKYMCHTOB, IIPCA0CTABJICHHBIX 3aKa3'-II/IKOM;

2.4.3. mo 3ampocaM 3aka3zuuka O(OPMIIATH UCXOIALIYI0 OYXTaJlITepCKYIO MEPBUYHYIO
JOKYMEHTaIuIo (cueTa, cueTa-(pakTyphl, aKThl BHIITOJHEHHBIX paboT, HAKIaIHBIE);

2.4.4. KOHTPOJIMPOBATh KAUECTBO BXOAAIIEH U UCXOAALIEH OyXraiTepckoil nmepBUUHON
JIOKYMEHTaIlM1, BHOCUTh HEOOXOUMbIE 3aMEUYaHUsI U KOPPEKTUPOBKHU;

2.4.5. uadopMupoBaTh 3aKazynuKka O BO3MOXHBIX, HETATHBHBIX MOCJEICTBUAX BEACHUS
OyxraJITepcKoro ydera (MHAHCOBO - XO3SMCTBEHHOW NEATEIBHOCTH 3aka3dyhKa Ha
OCHOBAaHHMHU MMPECACTABJIICHHBIX IJISA OGp&GOTKI/I JAOKYMCHTOB;,
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2.4.6. cnaBaTh OyXTalTepCKyH) M JIPyrde BHJIIBI OTYETHOCTH B IIOJHOM OO0BEME B
YCTaHOBJICHHBIE 3aKOHOAATENBCTBOM PD cpoku;

2.4.7. obecneynBaTh COXPAHHOCTh JOKYMEHTOB, IMOJYyYa€MbIX M COCTaBIIIEMBIX B XOJI€
paboThI B paMKaX HACTOSIIETO JIOrOBOPA, HE pasriiamiaTh UX COJep:KaHue 0e3 coriacus
3aka3uuka.

2.4.8. HememieHHO yBeIOMHTH 3aKa3zuvka 00 OOCTOSTENbCTBAX, KOTOPHIE CO3AAIOT
HEBO3MOXXHOCTbh OKa3aHHs yCIyT BOOOIIIE MM B YyCTAHOBICHHOE BPEMSL.

3. CTOUMOCTD YCJIYT U ITOPAJOK UX OIIJIATHI

3.1. Ommara ycnyr Opou3BOAMTCS 3aKa3uyMKOM Ha pacueTHbll cuer HMcnomHuTens
eXKeMecsuyHO B pa3Mmepe a) HyneBod order 15.000 pyOuseii / xB. (MSATHAIUATH THICSY
pyb6ueii), kpome Toro HIAC 18% - 2 700,00 py0eii.

3.2. Omnara ycnyr McnonHurtens nmpou3BOAUTCA 3aka3uyuKoM He mo3aHee 15 paboumx
MHEHl ¢ JaThl OKOHYaHUs paboOThl Ha OCHOBaHMM monnucaHHoro CropoHamu AKTa
OKa3aHMs YCIIYT 1O JIOTOBOPY Ha BO3ME3IHOE OKa3aHHE KOHCYJIbTAIIMOHHBIX YCIYT O
YTBEPXKIECHHOH opme.

4. OTBETCTBEHHOCTb CTOPOH

4.1. B cinyuyae HEBBINIOJHEHUS WJIM HEKAYECTBEHHOTO BbINOJIHEHUs lcnonnurenem
YCIIYT IO HACTOAIIEMY JO0TroBopy McroaHuTENh HECET MaTEPUAIBHYIO OTBETCTBEHHOCTh
3a ymepO, HaHeceHHbIM 3aka3umky. Ha cymmy 1mrtpadoB, mneHel, ymiaueHHBIX
3aka3uMkoM B OIOJDKET M B Jpyrue ajpeca 1o BHHE VcmomHuTens, yMeHbLIaeTcs
MecsyHas omiara Mcnonnurensd, o yem genaercd 3anuch B akre. [Ipu npesblieHUn
CyMMBI CaHKIMM HajJ CyMMOH MecsyHOW omjarbl McrmomHurtens, mocieaHuil oOs3aH
JIOTUIATUTh PA3HUILY B TEUEHUH MATH PabOUYMX THEH CO JTHS MPeabsBICHHUS 3aKa3UUKOM
COOTBETCTBYIOLIET0 TpeOoBaHUA. OTBETCTBEHHOCTh VICIIOMHUTENS HACTYNAET, €ClIU
yKa3aHHbIE CAHKIMU SBUJIMCH CJIEJICTBHEM €ro XalaTHOCTH WM OomuOKu. B cimyuae,
€CIM CaHKIMM SBWINCH CIEJICTBHEM pasHomacuid wmexny HMcenonnurenem wu
pykoBogutenem OOmectBa U pykoBoauTenb OOmiecTBa JAain  pacHopsDKEHUE
Hcnonuutento, ohpopmiieHHOE B TUCbMEHHOM BHJIE€, OTBETCTBEHHOCTh VcnionHuTens He
HacTynaer. OTBeTCTBEHHOCTh [cmonHMTENs HE HacTymaeT Takke B Clydae
MPEIOCTABIICHUSI TEPBUYHBIX JOKYMEHTOB, HE COOTBETCTBYIOIIUX TpPeOOBaHUIM
JEMCTBYIOIIETO 3aKOHOJATENbCTBA, HE TMPENOCTABICHUS B CPOK HEOOXOAMMOM
uHpopmanuu Hcnomanurento. JlaTtoit mpenocraBieHus WHGOpMaluu SBIsSETCA Jara
perucrpauuu ee VMcronaurenem.

4.2. B cnyuyae Heomnatel ycnyr Wcmomnutenss B cpok McmonHuWTEns MMeEET MpaBo
TpeboBaTh OT 3aKa3uMka HEyCTOWKy B pasmepe 0,1 % OT mpuyuTaromencs CyMMsbl 3a
KaKIBIH JI€Hb IPOCPOYKH.

4.3. B ciuywyae mpenocTaBlieHUs 3aKa3dyMKOM JIOKYMEHTOB, HEOOXOIUMBIX JIJIst
MOJMOTOBKMA OTYETOB B HAJOrOBBIE OpraHbl MO3ke 15 uncina Mecsia, CIeAyIOUIero 3a
OTUYETHBIM, 3aKa34HK oriaunBaeT 35% cBepX CTOMMOCTH paboT 32 CPOYHOCTD.
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4.4. B cinyuyae HeoriaTbl 3aKa34YMKOM MOJMKMCAHHOIO aKTa B T€UEHUE 15 KajmeHIapHbIX
nHel VcnomHuTeNbh MPUOCTaHABIMBACT PAOOTY 10 TOJHOW OIJIaThl 3aJI0JKEHHOCTH,
BKJIFOYas neHu. Ha cymmy (hMHaHCOBBIX CaHKIIMMA, YIUTAYEHHBIX 3aKa3uMKOM 3a MEePHO/I,
paboTta B KOTOpOoM ObliIa MpepBaHa VcmonHUTENEM MO MPUYUHE HEOIUIAThI, MECSIHAs
orutata VcroaHUTENsI HE YMEHBIASTCH.

5. IPUEMKA U CIJAYA PABOT

5.1. Ucnomuutens, mociae 0oOpabOTKH TPEIOCTABICHHBIX 3aKa34MKOM JIOKYMEHTOB,
HaAIpaBIIseT MMOCIEIHEMY aKT o0 OKazaHuu yciayr B TedueHue 10 nHel ¢ MoMmeHTa
MPEACTABICHUS 3aKa3UYMKOM IOJTHOTO MaKeTa JOKYMEHTOB 3a MEPUO/I.

5.2. 3aKa3uuK NOJMKCHIBAET aKT 00 OKa3aHUM ycayr B opuce VcnoaHuTes.

5.3. B cnyyae, HEBO3MOXXHOCTH BBIIIOJHEHUS M. 5.2. HACTOAILIETO JIOTOBOPA, aKT 00
OKa3aHUM YCIyT HAIpaBisieTcsl 3aKa3uuKy I10 3JIEKTPOHHOM moure, (akcoMm Jmbo
noutoi. IIpm 3TOoM akT cuuTaeTcs NOANMCAHHBIM 3aKa34MKOM, IIPU IOJIYYCHHH
Hcnomaurenem o0paTtHOro (pakca MM CKaHKOIUH C MOJIIHCHI0 3aKa3dMKa.

5.4. Ilpu orkase 3aka3uMka MOJANMCATh aKT 00 OKa3aHMM YCIYr, OH HaIlpaBIIsIeT
HcnomHuTento Bo3pakeHHs B MHUCbMEHHOW (hopMe B TedeHue 5 pabouux aHei co THS
NOJTy4eHHs aKTa o0 OKa3aHWM YCIyr, NPH 3TOM HEJOCTaTKU JHOO TMOAJekar
YCTPaHEHUIO, 100 yMEHBIIAIOT CTOMMOCTh OKA3aHHBIX YCIIYT.

6. KOHOUIMLUATBHOCTD

6.1.CTOpOHBI 00sI3yIOTCS COXPaHATh CTPOTYH KOH(HIECHIMAIBHOCTh HH(MOpMAIHH,
NOJYYEHHOM B XOJI€ MCIOJIHEHHUS HACTOSALIETO JI0rOBOpa, M NPUHATH BCE BO3MOKHBIE
MepBbI, YTOOBI MTPETOXPAHUTH MOIYUYEHHYIO HHPOPMAIIUIO OT pa3TIIalleHusI.

6.2. OrpaHuyeHUS OTHOCHUTEJIBHO pasryalieHuss HWHPOpMalUu HE OTHOCSTCS
K 00I11eJ0CTYyTHON MH(POPMALIK, CTaBIlIel TakoBOM He 1o BUHEe CTOPOH.

7. CPOK JEUCTBUA U YCJIOBUSA PACTOPKEHHUS JOTOBOPA

7.1. Hacrosiuuii 1OroBop BCTYMAaeT B CHJIYy C MOMEHTa MOJANHMCAHUS U CUHUTAETCS
3aKJTIOYEHHBIM Ha cpok a0 "31" mexabps 2000 r. B manpHeleM 10TOBOp CUMTAETCS
MPOJIJIEHHBIM KKl pa3 Ha 3 Mecdlla, €Clid HU OJIHA U3 CTOPOH HE 3asBUT O CBOEM
KEJTAHUH PaCTOPTHYTH JOTOBOP MUCHMEHHO JIPYrOil CTOPOHE.

7.2.  JloroBop MOXeT OBITh pacTOPTHYT TIO COTJACOBAaHWUIO CTOPOH  WJIH
B OJHOCTOPOHHEM INOPSJIKE C YBEAOMIIEHHEM JIPyroil CTOpPOHBI HE MeHee 4yeM 3a 30
KaJICH/IApHBIX JHEH A0 AAThl pACTOPKEHHUS.

7.3. IIpu pacTop>KeHHH JOTOBOpa CO CTOPOHBI 3aKa3urWKa OH 0053aH OIUIATHTh YCIYyTH

HcnonuuTens Ha OCHOBaHMM aKTa 00 OKa3aHHBIX yciyrax VcnonHurens, cofepxKaliero
00BEM B CTOMMOCTh (DaKTUUECKU OKA3aHHBIX YCIYT U BBHITIOJHEHHBIX PadoT.
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8. ®OPC-MAKOPHBIE OBCTOATEJIBbCTBA

8.1.CTOpOHBI ~ OCBOOOXMAIOTCS OT OTBETCTBEHHOCTH 32 HCHCIIOJHCHHE WU
HEHaJIeXKAIee MCIIOJHEHHE 00s3aTeIbCTB 110 HACTOSIIEMY JIOTOBOPY, €CIH JTOKAXYT,
YTO HaJyIeXkKallee MCIOJHEHHE OKa3aJoCh HEBO3MOXKHBIM BCIEICTBUE HETPEOIOTHMOM
CHJIBI, TO €CTh YpPE3BBIYAMHBIX M HENPEJOTBPATUMBIX TPHU JAHHBIX YCIOBHSIX
obcrosiTenscTB ((hopc - Maxkop), €ciau 3TH O0OCTOSITENLCTBA HEMOCPEACTBEHHO CTaN
NPUYHHOI HEBBIITOJIHEHHS 00513aTEIbCTB.

9.YBEJOMJIEHUS

9.1. Bce yBenomiieHus, 3alpochbl, TpeOOBaHUS, COIVIACUsl, MHCTPYKLUUU WIH JIpyroe
oOmenue Mexay 3aka3uuka u Mcnomauurens no Hacrosimemy JloroBopy, 10DKHbI ObITh
B MUCBbMCHHOM BHUJC U OTHPABJICHBI MMOYTOMN HIH 9JICKTPOHHBIM IMMCBMOM II0 aapecam,
yKa3aHHBIM HIKE (MM Ha JPYroil HoMep Wi ajipec Ui J000H CTOPOHBI, yKa3aHHOH B
JTF000M YBEIOMIICHHUH, BBITAHHOM TaKOH CTOPOHOM IPYroil CTOPOHE):

3AKA3YHK:

HUCTIOJIHUTEJIb:

Ten.: ......
e-mail: ............

9.2. YBenoMieHHE CUMTAETCS MOJYyYEHHBIM (a) MPH MOCBUIKE KypbepoM — C MOMEHTa
noctaBky; (b) Korja OTOCJIAaHO MO TMOYTE C YBEJAOMIIEHMEM O BPYYEHHM — C JaThl
BPYYEHUS TOIY4aTelo; U () KOrAa OTIPABIEHO MO IEKTPOHHOM MOYTE — C MOMEHTa
NOJy4YEeHHUs OATBEPIKICHHS TOCTABKU SJIEKTPOHHOTO COOOIIECHHUS.

10. OBIIIUE NNOJIOKEHUA

10.1. Hacrosmuii AOrOBOp COCTaBJIEH Ha MATH CTPAHHWIA B JIBYX JK3EMIUIApax, IO
OJTHOMY JUTSl K&KIOM M3 CTOPOH, 00a K3eMIUIsipa UMEIOT OJMHAKOBYIO IOPUANYECKYIO
CHILy.

10.2. Bece npuitoKeHusl K HACTOSALIEMY JI0TOBOPY SIBJISIOTCS €T0 HEOTHEMIIEMOM YaCThIO.

10.3. Bce pa3Horyacusi o JaHHOMY JOTOBOPY pa3pellaloTcs IMyTeM NeperoBopos. B
Cllydae HEBO3MOXXHOCTH PpEIIMTh CIOPHbIE BOIPOCHI IyTEM IEPEroBOPOB OHHU
paspelmaroTcss B YCTAaHOBJIEHHOM 3aKOHOAaTenbCcTBOM P® mopsake. CTOpoHBI
COTJIAaCHBI, YTO B CiIyda€ BO3HHUKHOBEHHUS CIIOPOB MPEUMYIECTBO HMMEET TEKCT Ha
YEIICKOM SI3bIKE.
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11. PEKBU3UTHI U ITIOAIIUCH CTOPOH

3AKA3YUK:

IpencraBurebCTBO aKIUOHEPHOTO o0mIecTBa « AQ IID» (Yexusn)

- S, r. MockBa

Kopp/cu N «cvvvviiiniiiiniiiiiiiiniiinnnens

HNCIHIOJIHUTEJIb:

OO0mecTBO ¢ OrpaHu4YeHHON 0TBeTCTBeHHOCTHI0 « OO0 ABL

FOp. agpec: ..o,

102



Piiloha ¢. 5 - Original textu

TexHHUYeCcKoOe 3aJaHHE HA IMPOCKTHPOBAHUE, U3TOTOBJICHUE, IIOCTABKY,

me@MOHTaK 000pPYAOBAHUS IT'A3009YHCTKHU IOMEHHOM nmeyu Ne7

TexHUueckoe 3apaHue
Ha npoekTMpoBaHue, U3roToBAEHME, NOCTaBKy, LedMOoHTax 060pyAOBaHUA

ra3o04YmnCTKU AOMEHHOM neyun Ne7
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= EBPA3

e COAEPXAHUE

== L o o i | | T TTm———
2 TMPEAMET TOCTABKU..... s rensmssnecsarassmsncessasmssssasmenmassnssnsnsasssssssassassnassssmsasss soinssssssssnassa
3 TEAHUEECHIAE TREBOBRI I e ioscmmumesomssnmmmmmimmsssmsenammamsmmmmssmsmmosmesse
Bl OBLUNE TPE OBV ssvvsisssssasisssssssinssisssssss sssssasivss ssssisius vy iasss sy ascassasivsasivses
3.2 TpeboBaHUS K 0O0PYAOBAHUIO MBIAEYAOBUTEAT wuerueeererereeeseessaseesnensensensessessssesaess
3.3 TpeboBaHusa K 060PYAOBAHUIO MOKPOM FT@300UNUCTKM weveereemcerersereeessensnsnsanssess
3:4 YeNOBUA SKCIINYATAUMM ississuussissssiaissmivssssvsssdsssssssavisisasessavssssnavssssnssvivsessssinnians
4 SATTACHDBIE MACTM couiinosssisiiissinismmmsn e a s s s ormas
5 COMPOBOAUTEABHAA AOKYMEHTALIUA.....coviiireerereserseeseeseessssssssasassssseans
B UICTIBITAHUSA ...ttt s bbb sa s
T "TPEEOBAHUA BEBOTACHOCT U - ccvsissiissmismsnsssmsmsmmivisssinsssssvasinsisusismssstisssesssasssisie
8 TPEBOBAHMA K NATEHTHOM MUBTOTE cvssusmssnssmsnmssmoenssess
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- EBPA3

1 OBLUUE CBEAEHUA

ANA OUUCTKM 3aMbINEHHOTO KOAOLUHUMKOBOrO rasa rnpeaycMaTpuBaeTca
CTPOUTENBCTBO ABYX CTAAMMHOWM ra3ooumcTkU. Ha nepBol cTaamm yCTaHOBKa Mbl-
AEYANOBUTEAS] TUMA OCEBOM LUMKAOH. Ha BTOpOW cTaauu ckpybbep c aneMeHTamu
KOABLEBOIO PEryAMpyemMmoro 3asopa M KanaeynoBuTeneM. Hacrosiuiee TexHude-
CKoe 3apaHue pasdpabotaHo Ha ocHoBaHUM [poTokona Ne2 coBellaHus No BO-
npocamMm MOArOTOBKM npoekta «CTpouTenbCTBa AOMEHHOW nedn Ne 7» oT
30.07.2014.

2 MNMPEAMET NOCTABKHU

MpeamMeToM HaCTOALLEro TEXHUUYECKOro 3apaHua sABASieTCs1 pa3paboTka
6a3UCHOr0 MHXUHUPUHIA U AaAbHENLLAas KOMMOAEKTHasA nocrtaBka ob6opyAoBaHUSA
NepPBUYHOIO NMbINEYAOBUTEASI 1 MOKPOW ra3004nUCTKMN.

[MocTaBLUMK HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a pa3paboTky 6a3MCHOro UHXUHU-
PUHra, NocTaBKy, Wed-MOHTaX U rapaHTUMHbIe UCMbITaHUs 000PYyAOBaHUA KOM-
MAEKTHO BO BCEX YacCTaAX.

B KOMMNAEKT NOCTaBKM BXOAAT:

- TMbINEYAOBUTEAB-OCEBOM LIMKAOH C OTCEKAIOLLUMM KAaNaHoM;

- CKpyb6b6ep c aneMeHTaMM KOAbLIEBOTO PErYAUPYEMOTO 3a30pa;

- KanAeynOBUTEAb;

- rasonpoBOAbl OT MbIAEYAOBUTEAS AO BPE3KU KOAAEKTOP YUCTOrO AO-
MEHHOTO rasa;

- BOAOMPOBOADI;

- LWWAAQMOBbIE AOTKU A0 BPE3KK B CYLLECTBYIOLUME;

- TexHonoruyeckoe obopyaoBaHUE;

- METaAAOKOHCTPYKLIMK;

- BCromorartenbHoe 060pyAOBaHUE;

- aneKkTpoobopyaoBaHUE;

- obopyaoBaHue KUIT:

- CUCTEMBbI YNIPaBAEHUS;

- 3anacHbie YacTu: NyCKOBblE, Ha ABa roaa aKcnayatauuu (onums);

- COMNPOBOAUTEABHAA AOKYMEHTALMSA, MHCTPYKLMU MO SKCMNAyaTauuu, OC-
HOBHbIE YepTexu 0OOpPYAOBaAHMSA, MOHTaXHbIE YEPTEXU, YEPTEXU 3anacHbIX U
6bICTPOU3HALLUBAIOLLUXCA AETANEN.

B KomnaekT ycayr lNocTtaBLimKa BXOAAT:

- pazpabotka 6a30BOro MHXUHUPUHIA MPUMEHUTEABHO K KOHKDETHbLIM
YCAOBUSIM AOMEHHOM neun Ne 7;

- coranacoBaHue 6a30Boro uHxuHupuHra ¢ OAO “EBPA3 HTMK?”;

- BblA@4a UCXOAHBIX AGHHbIX HEOOXOAUMBIX AAS Pa3paboOTKU MPOEKTHOM
AOKYMEHTaLMU;

- Wed-MOHTax U NycK B SKCMAyaTaLuio 000pyAOBaHUS;

- NpPOBEAEHUE rapaHTUMHbIX UCMbITAHWUI 060pyAOBaHUA
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Bce, uTo He yka3aHO B A@HHOWM cneuudukaumu, OAHAKO ABASIKOLLEECS
HEOOXOAMMbBIM AN HOPMAaAbHOM 3KCnAyataummM 060pyAOBaHMS, AOAKHO ObiTb

BKAKOHYEHO B KOMIMAEKT MNOCTaBKU.

3 TEXHUYECKHUE TPEBOBAHUA
3.1 O6wwue TpeboBaHUS

KoHeuHoe copepxaHue MbiAM B AOMEHHOM ra3e AOAKHO COCTaBAATb
MeHee 4 Mr/HmS3, B KOoAMYecTBe, HEOOXOAMMOM AAS paboTbl TypOuHbI YTUAK3E-

LMn A@BAEHUA KOAOLWHUKOBOrO rasa (IYBT) n Kaynepos.

Ob6opyaoBaHuEe MOAAEXMUT 00513aTEABHOMY TMOATBEPXAEHUIO COOTBET-
ctBUA TpeboBaHuAM TexHuueckoro PernameHTta TamoxeHHoro Cotosa «O 6es-

onacHoOCTM MalwurH 1 06opyaoBaHusa» TP TC 010/2011

OpUEHTUPOBOYHbBIE UCXOAHBbIE AQHHbIE AASI MPOEKTUPOBaHUA MPUBEAE-

Hbl B Tabauue 1

|

- Tabamua 1
E_ﬂpMMHa/\belﬂ BbIXOA AOMEHHOrO rasa 480000 HM3/qan§‘
| MakcrmManbHbI BbIXOA AOMEHHOrO rasa 510000 | Hm3/uac
' AaBAEeHME MOA KOAOLIHUKOM HOMUHAAbHOE | 0,23 | wmfla usb. i
AaBneHue NoA KOAOLWHUKOM MakCUMaAnbHoe 0,25 Mﬂ>a>r_|4_36__._k_‘
HomuHanbHas Temnepatypa rasa Ha BbIXOAE U3 Neyu 100 °C '
‘MakcrManbHasa TemnepaTtypa Ha BbIXOAE U3 Neyn 350 °Cc 1
MuHMManbHas Temnepatypa Ha BbIXOAE U3 Neyu 80 ) °C__’
CopepxaHue nblAv B ra3e Ha BbIXOAE M3 neuu 55 r/Hm3
| BrarocoaepxxaHue AOMEHHOrO rasa A0 ra3004MCTKU 42+45 r/HM3
| AaBAeHUe ra3a Ha BXOAE B 3aBOACKYHO CETb 10+14 | «kla |
Makce. ponycTumas Temnepatypa rasa Ha BXOAE B 3aBOACKYHO
ceTb 60 °C
CoaepxxaHue MbiAv B rase Ha BbIXOAE M3 ra3004UCTKM, He 6o-
4 Mr/Hm3

LAee

3.2. TpeboBaHusa K 000pPYAOBAHUIO NLIACYAOBUTEAS (NepBasi CTaAus).



= EBPA3

B kauecrtBe ycrtponctBa rpybov (MEepBUUYHOM OUYUCTKU) MUCMOAB3YETCH
LIMKAOHHbIY MbIANEYAOBUTEAL. CUCTEMA Fa300UMUCTKU OTCEKaeTCs OT AOMEHHOM ne-
4yu CTaHAQPTHbIM KAanaHom anametTpom 3000 mm..

YAOBAEHHAsi Ha NepBO CTYNEHW OUYUCTKU MbiAb FPY3UTCA B rEepMETUYUHbIE
BaroHbl MAKM CMELTPAHCNOPT AARS OTIPY3KM 3aka3uuKy. [NpumeHaeTca TEXHOAOTMA
6ecnbineBOM pas3rpy3Ku MbiAU.

Anst obecrneyveHUsi KOHTPOAST 3arpy)XeHHOCTU UMKAOHa UM 6e30nacHoro
GYHKUMOHUPOBAHUA CUCTEM BbilNyCKa U TPAHCNOPTUPOBKU MbIAUM YCTAHOBUTL HEOO-
XOAUMbBIE KOHTPOABHO-U3MEPUTENBbHbIE U MHGOPMaLUMOHHbIE YCTPOMCTBA.

3.3. TpeboBaHUA K 060PYAOBAHUIO MOKPOM ra3004UCTKU (BTOpasi CTaAus).

ANl TOHKOM OYMCTKU rasa oOT NblAM AOMeHHas nedb Ne 7 obopyayetcs
CUCTEMOM MOKPOIN ra3004YUCTKHU.

Cuctema MOKpPOM ra3o0umnCTKU NMpeaAyCMaTpmBaET:

— YCTaHOBKY CKpybbepa ¢ peryaupyeMbiM KOAbLEEBbLIM 3a30P0M;

— YCT@HOBKY KanA€OoTAEAUTENS;

3arpasHeHHasa WwAamMmamMu BOAa OT ra3004YUCTKU MO AOTKaM MoAaeTcs Ha
BOAOMOAIOTOBKY B CYLLECTBYHOLUME PaaUanbHble OTCTOMHUKK LLYLLL.

ArperaTtbl CUCTEMbl Fa3004YMUCTKM OCHALLATCA MOAHbIM Habopom co-
BPEMEHHON 3anOpHO-PErNYAUPYIOLLLEN apMaTypbl, 060pyAOBaHUEM aBTOMAaTUKAU U
KWUM, CUCTEMOM KOHTPOAS 3arbIAEHHOCTU AOMEHHOIO rasda, Heo6XxoAMMbIMU
ycTponcTBamu 6€30onacHOCTM.

3.4 YcAoBUA 3KCMAyaTauuu

MasoounctHoe obopyaoBaHue OyaeT 3IKCMNAyaTUMpoBaTbCA B YCAOBUSAX
AENCTBYIOLLETO Lexa.

KanmaTtuyeckoe ucrnoAHeHUe o060opyAOBaHMST AOAXKHO COOTBETCTBOBaTb
paboTte B ypanbCKoOi 30He Poccun C yMEepeHHbIM KOHTUHEHTAAbHbIM KAUMAaTOM
(KAnMmaTuyeckum pamnoH 1l4).

B panoHe HuxHero Tarmaa npuHATbl CAEAYHOLLIME KAMMATUUYECKUE YCAO-
BUSA:

- pacueTHoe HapoOMETPUUECKOE AABAEHUE, MM PT. CT. - 742;

- BETPOBOM paroH ll, HopMmaTuBHOE 3HAYEHUE BETPOBOIrO AaBAEHUA,

KklMa - 0,3;

- OTHOCUTEAbHAs BAAXXHOCTb BO3ayxa Haubonee tenaoro mecsaua, % - 74;

- OTHOCUTEAbHAA BAAXHOCTb BO3AyXa Hanbonee XONOAHOro Mmecsua,

% -82;

- Temnepartypa Haubonee Tennoro mecsaua, °C - natoc 22,5;

- TemnepaTtypa Haubonee XxonopHoOro mecsiua, °C - muHyc 36;

- CEMCMMUYHOCTb OTCYTCTBYET.
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4 3ANACHBIE YACTHU

B KOMMAEKT NOCTaBKKU AOAKHbBI BXOAUTb CAEAYHOLME 3anacHble YacTu:

- Ha ABa ropa skcnayarauuu (onuus);

- ObICTPOM3HALLUMBAIOLLIMECS AETAAU C YEPTEXAMU AAS MX USTOTOBAEHUS;

- MNYCKOBbIE 3an4yacTu, UCMOAb3YEMbIE MPU MOHTAXHbIX U MYyCKOHaAa-
AOYHbIX paboTax.

5 COMNPOBOAUTEANBHAA AOKYMEHTALIUA

AONKHa copepxaTb:

- pas3paboTky 6a30BOro WMHXWMHUPWUHIA YCTAHOBKM 0OOpPyAOBaHUA U
YCTPOMCTB, AN KOHKPETHbIX YCAOBUIK pooMeHHOoM neun Ne 7 OAO "EBPA3 HTMK®;

- 3apaHusa Ha BbINOAHEHWE CTPOUTEAbHOW 4acTu, IAEKTPOoYacTu, yactu
KW, nopoBOA@ 3HEPrOHOCUTENEN;

- UHCTPYKLMKM NO MOHTaXy, NyCKYy W 3KCNAyaTtauuu;

- OCHOBHble COOPOUHbIE YEPTEXMU;

- A€TaAbHbIE YEPTEXU U3HALLIMBAKOLWMXCA AETaAEN;

- cepTUdUKaTbl KauecTBa KOMMAEKTYIOWMX U3AEAUI U OCHOBHOro 0b6o-
pyAOBaHUS;

- cepTudUKaT COOTBETCTBMA COrAaCHO TexHuueckomy PernameHty Ta-
MoxXeHHoro Coro3a «o 6e3onacHoCcTM MalluH n obopyposaHus» TP TC 010/2011

- TMOAHbIY COCTaB COMPOBOAUTEAbHOW AOKYMEHTaLUW COrAACOBbIBAETCH
Ha CTaAuM MOAMMUCaHUA KOHTPaKTA.

6 UCMbITAHUA

McnbiTaHus Bcero ob6opyaOBaHMs AOAXKHBI MPOBOAMTLCS Ha 3aBOAE-
M3roTOBUTEAE MO CTaHAApPTaM MNPEANPUATUA-UIFOTOBUTEAS B MPUCYTCTBUKU MPEA-
CTaBUTEAR 3aKa3uuKka.

7 TPEBOBAHUA BE3OINACHOCTU

FazoouncTHoe obopyaoOBaHME AOAXKHO OTBeYaTb TpeboBaHUAM AENCTBY-
FOLLMX HOPMATUBHbIX AOKYMEHTOB:

- "Oblue npaBuna 6e30MacHOCTU AN METAAAYPIUUYECKUX U KOKCOXMMMU-
YECKUX NpeAnpuaTuii n npoussoacTts”, MNb11-493-02;

- "MpaBura 6e3o0nacHOCTM B AOMEHHOM npoussoAcTee”, Nb11-542-03;

- "TexHoAOrMueckoe 060pyAOBaHUE U TEXHOAOTMYECKKE TpybonpoBoAab!”,
CHuM 3.05.05-84;

- "ObopyaoBaHMWe ra3oouuCTHOE U NbiAeyAaBAMBatoLEee. MeToAb! onpe-
penenunsa”, FTOCT P 50820-95.

rasoouncTtHoe 0O60pPyAOBaHUE AOAKHO ObiTb OCHALLEHO TEXHUYECKUMM
cpeacTBaMu  6€30MacHOCTU, BKAKOUAOLMMMK CAEAYHOLLME YCTPOMCTBA:

- OrPaAUTEAbHbIE;

- OrPaHUYUTEAbHbIE;

- NPEAOXPaHUTEAbHbIE;
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=EBPA3

- BAOKMPOBOYHbIE;

- 3alUMTHbIE;

- CUTHaAU3UpPYHOLLME.

Kpome Toro, AOAKHbBI OblTb BbINOAHEHbI ONMO3HaBaTEAbHAsA OKpacka M
3Haku 6e30MacHOCTH, MPEeAYCMOTPEHb! CrneuManbHble CPeACTBa obecneuyeHus
6e3onacHocTu:

- SAeKTPO6E30NacHOCTH, NPEAYCMOTPEHHbIE NpaBuAamMmu Focroptex-
HaA30pa U CUCTEMOWM cTaHAapToB 6e3onacHocTM Tpyaa ¢ FOCT 12.2.007.0-75 no
roCT 12.2.007.6-75; TOCT 22.789-94; I'OCT 12.2.007.8-75; I'OCT 12.2.007.9-
93; IOCT 12.2.007.10-87;
roCT 12.2.007.11-75; FOCT 12.2.007.12-88; IOCT 12.2.07.13-88; IOCT
12.2.007.14-75;

- B3pbiBOHE30NacHoOCTH, npeaycMoTpeHHble TOCT 12.1.010-76;

- noxapHon 6e3onacHocTH, npeaycMmoTpeHHble FTOCT 12.1.004-91.

8 TPEBOBAHUA K NATEHTHOM YACTOTE

AO Havyana KOHCTPYKTOPCKOM pa3paboTKu AOAXKHO OblTb YCTAHOBAEHO
HaAuMUME OTEYECTBEHHbLIX U 3apybeXHbIXx M30OpETEeHUn U MaTeHTOB, 4YTOObLI MUC-
NoAb30BaTb B pa3paboTke nepeAOBOM OMbIT U MPOrPECCUBHbLIE TEXHUYECKUE pe-
LEeHWUA, HE AOMYyCKaTb HapyLLeHWsA NpaB BAAAEAbLEB NATEHTOB, ASMCTBYHOLLMX B
Poccuun 1 B cTpaHax akcnopra u obecneyntb co3paHme nateHTocnocobHoro 060-
PyAOBaHUA.

Ha Bcex atanax KOHCTPYKTOPCKOM pa3pabotku obopypoBaHUs HEODXO-
AVUMO OCYLLIECTBASATb MPOBEPKY B LLEAOM, MO KaXAOMY U3AEAUIO U MO OTAEAbHbLIM
y3naM U AETansiM, Ha NaTeHTOCNOCOOHOCTb.
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Piiloha ¢. 6 - Original textu

Pa3znen «KauecTBoy.
TpeboBanus, BK/Il0YaeMble B IOTOBOPA MOCTABKH MaTEPUAJIOB H
KOMILIEKTYIOIIMX OCHOBHOI'O M ONBITHOTO MPOU3BOACTBA.

1 TpeGoBauus MO KAYECTBY TOBapa

1.1. IlponaBert rapaHTUPYET, YTO TOBAP (MPOAYKLHS), a TAKKE MaTepUall U AETajH,
MpPUMEHSIeMbIE JJI1 WU3TOTOBIEHHUS ToBapa (MPOAYKLIMH), HE UMeeT ae(eKkToB B
MartepHale, a Tak e MPOU3BOJACTBEHHBIX E(PEKTOB.

1.2. KauecTBO 1 KOMITJIEKTHOCTD MTOCTABIISIEMOTO 110 HACTOSAIIEMY JOTOBOPY TOBapa
(mponykuuu) JI0JKHO cooTBeTcTBoBaTh Tpeboanusm TY, I'OCT... u t.1.
(cormacoBaHHBIM 4YepTekaM M HOPMATUBHBIM JOKYMEHTaM, YKa3aHHBIX B
yeprexkax). M3menenus cormacoBanHod [loxymatenem wu  [locTaBiimkom
JOKYMEHTAIIUU B OJJHOCTOPOHHEM MOPSIKE HE JOMYCKAIOTCA.

1.3. IIpu HEOOXOAMMOCTH BHECEHUS U3MEHEHUI B COTJIACOBAHHYIO IOKYMEHTAIIMIO B
IpoLecCe MCIONHEHUsI JoroBopa, llocraBumk o00s3aH corjiacoBaTh JaHHbIE
usmenenus c [lokynarenem (IlocraBmukomM) He mo3aHee, yeM 3a 90 kaneHAapHBIX
JTHEW 10 Hayaja Mepruoja MOCTaBKH.

1.4. TlocraBuink 00s3yeTcss MPEICTaBUTh C TMEPOBOWM MapTHEl ToBapa 3aBEpEHHBIC

KOIIUU
TpeOyeMbIX Ha JaHHBIH TOBap CepTU(UKATOB: COOTBETCTBHS, 00 YTBEpPXKIAECHUH
THUIIA CPECTBA U3MEPEHUS, IPOUCX 0K ICHUSI.

1.5. Cucrema obGecnieueHus kadectBa ToBapa [locraBimuyka q0KHA, KAK MUHUMYM,
cooTBeTCTBOBaTh  Tpebomanusam  ISO  9001-2008 ¢  moxarBepKaeHUEM
KOMIIETEHTHBIM
ceptuukanoHHbIM opraHoM. [locraBmuk nomkeH yBenomuth [lokynarens o0
UCTEUeHHHU cpoka aericTBus ceprudukara CMK He no3nHee, yem 3a Tpu Mecsua 10
UCTEUEHUs1 CpOoKa JAEWCTBUS cepTH(HKaTa, €CIM IMOBTOpHAas cepTU(UKalusi He
3aljIaHupoBaHa MOCTaBIIMKOM. HOBBIN cepTudUKaT B 00sS3aTENBHOM MOpPSAKe
JoJiKeH ObITh HarpasiieH [lokymnarento.

1.6. IlocTaBumk o6s3aH BHeAPUTH U cepTuduiponsats CMK Ha cooTBeTcTBUE
tpeboBanusim  CTb  UCO/TY  (ISO/TS 16949).  Hammume  CMK
ceprudunmupoBannoit B coorBerctBuu ¢ ISO/TS 16949 sBusiercs HEOOXOAMMBIM
YCIIOBUEM JUIsl YCTAHOBJIEHHUS JIOJITOCPOYHBIX TAPTHEPCKUX OTHOILIEHUH ¢
IToxynarenem. IlocraBuiuk B TeyeHHE ABYX MECALEB C MOMEHTAa IOIIUCAHUS
HACTOSALIETO0 JOTOBOpA JTOJKEH MPEIOCTaBUTh MOKYIATENIO IJIaH MEPONPUATUH 110
noarotoBke k ceprudukanyuu tpedosanusm CTh UCO/TY 16949 (ISO/TS16949).

[ToctaBiiuk 00s13yeTcsi BHEPUTD MPOLEAYPHI MEHEKMEHTA KaueCcTBa:
APQP — muranupoBanme kadecTBa MepCIeKTHBHOTO TOBApa;
SPC — cratuctuueckoe yrnpaBieHue MPOLECCaAMU;
MSA — aHamu3 U3MEPUTEIHHBIX CUCTEM;
PPAP — mpouiecc o1006peHus mpon3BOACTBa aBTOMOOMIBHBIX KOMITOHEHTOB;
FMEA — anainu3 BUIOB U ITOCIENCTBUI OTKA30B.
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UtoOsl nmpeacTaBuTh okazaTesbeTBO cymectBoBanus CMK, ITocTaBiuk 00s3an 6e3
Kakux-Tu00 3ampocoB OTIpaBUTh [loKymaTemio JeCTBUTENBHBIA CepTHU(UKAT,
koTopbii cooTBeTcTBYET cTannapty CTh UCO/TY 16949 (ISO/TS 16949).

[Tpu 3aKIH0YEHUU HOBOTO JOTOBOpA MITH MPOJIOHTAIUH JieiicTByroIero IlocTaBimuk
npenocTaBisieT konuio ceprudukara coorBerctBus ISO 9001 mwmm CTb UCO/TY
16949(1SO/TS 16949), wnm HanpaBiaser Ilokymarenro IUIaH IOATOTOBKH K
CepTHU(HKAINH.

[Toxynarens BIpaBe H3MEHUTb OOBEMBI IOCTABOK WM PACTOPTHYTh HAaCTOSIMM
JIOTOBOP

npyu HeBbIoNHeHHH [locTaBmIMKOM TpeOOBaHMS IO BHEAPEHUIO U CEPTHPHUKAIMU
CMK.

1.7. Ilokynarenb MMeeT MPaBO MPOM3BECTH OLIEHKY CHUCTEMbI OOECleUYeHHs KauecTBa
toBapa [locTaBmuka, wim ee oTAeNbHbIX npoueccoB. [1o TpeboBanuto [Toxynarens
[TocTaBmiK Ha CBOEM MpPENNPUATUN JODKEH IMPEeIOCTaBUTh YIOIHOMOYEHHOMY
npezacraButento [TokynaTens gokymeHTanuoo, 000pyI0BaHNE, CPEICTBA MPOBEPKU
U NepCcoHaJl, HEOOXOUMBbIE [l PabOTHI IO OLIEHKE CUCTEMBI KaueCTBa.

1.8. Pabora IlocraBmiika TO TOBBIINICHUIO KadeCcTBA NPOAYKIHMH CUUTAETCS
3¢ ($eKTUBHON MPU CHUKEHUU JIOCTUTHYTOI'O YPOBHS A€()EKTHOCTH IO CPaBHEHHUIO
C ypoBHEM Je(eKTHOCTH NPOILIOro Toja He MEHee 4eM Ha 5% 1o KaxaoMy
HalMEHOBAHUIO TNPOAYKUMHU. B ypoBeHp gae(eKTHOCTH HE YYUTBHIBAIOTCA
0TOpaKkoBaHHbIE W31eNus (TTAPTHH), TPeTHA3HAYCHHBIE JUIsI ONBITHONH COOPKH.

1.9. Tlokymarens BOpaBe oleHMBaTh IlocTaBlIMKa IO YpPOBHIO AE€(PEKTHOCTH H
IPUHUMATh COOTBETCTBYIOLME pEIIEHUS 0 HM3MEHEHHMIO CTENEeHH JOBEpUs K
[TocTaBminKy, NPUBOMALIETO K YKECTOUYEHHIO JHMOO OCIa0NIeHUI0 BXOJIHOIO
koHTpoua [Iokymarenem.

1.10. Tloxynarens exekBapTaJbHO IpenocTasisieT [locTaBIIMKY NaHHBIE O KauecTBe
noctaBiasieMoil mpoaykiuu, a [loctaBmuk o0s3aH B 20-TM  JTHEBHBIA CPOK
HanpasuTh [lokynarento KOPPEKTUPYIOINE MEPOIIPUSTHS.

2 TTopsimok IIpHUEMKH TOBapa

2.1. IIpuemka ToBapa o KOJIMYECTBY U KAUECTBY OCYILLIECTBIISIETCA B COOTBETCTBUH C
«IlomoxxeHneM O TpHEMKE TOBapa IO KOJIW4ecTBY M KadecTBy» Ne 1290 or
03.09.08r. u «Ilonoxenue o nmocraBkax ToBapoB B Pecnyomuke benmapycos» Ne 444
or 08.06.1996r. yrBepkaeHHbIE TOCTaHOBICHHsIMU KabuHeta MuHHCTPOB
Pecny6nuku benapych, eciin MHOE HE NMPEAYCMOTPEHO YCIOBUSMH HACTOSIIETO
MPUIIOKEHUS.

2.2. ITpu oOHapy>KeHHH HECOOTBETCTBUS KauecTBa, KOMIUIEKTHOCTH, MapKUPOBKH
MOCTYNUBIIUX TOBAapOB, UX ymakoBKH, Tapsl TpeboBanusm ['OCT, TV, [dorosopa
a100 JaHHBIM, YKa3aHHBIM B CONPOBOAMTENBHBIX JOKYMEHTAX, YAOCTOBEPSIIOIIUX
KayecTBO U KOMILUIEKTHOCTh TOBapa, Ilokymarenb npuocTaHaBIMBAET MPUEMKY U B
TedyeHue 3-X JHeH Tenerpadom OO APYTUMH CpPEACTBAMHU OINEPATUBHOW CBA3M
u3BenaeT [locTaBimuyka o BBISBIEHHBIX HECOOTBETCTBMSIX M HEJOCTAaTKax TOBapa U
BBI3BIBACT INpencTaButens [locraByka.
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

B cnyuae nocraBkM HEKaueCTBEHHOro ToBapa (MPOAYKLMHK), OOHapyKEHUs
nedexToB ToBapa (IPOAYKIMH), HEJOCTA4l, HECOOTBETCTBUS TOBapa (IPOILYKIIIH)
HJI, ynakoBke, MapKUpOBKe, BbI30B (IIyTéM HaNpaBiI€HUS MHCbMEHHOI'O
YBEIOMJIEHMSI) U siBKA npeacraButens [locTaBiiyka He mo3qHee yeM B 3-JHEBHBIN
CPOK (HE cuMTasi BpeMEHU HE0OX0UMOoro Ui Ipoe3aa) o0s3arenbHbl. [TocTaBiuk,
00s3aH He IMO3JHEe, 4e€M Ha CIEIYyIIUI JAEHb IOCIEe IOJNY4YEeHHs BbI30Ba
[Tokynarens, MUCbMEHHO COOOLIUTH, OyAET JM HANpaBleH NPEACTAaBUTEIb IS
ydacTus B IPOBEPKE KadecTBa ToBapa (npoaykuun). IlpencraBurens 00s13aH UMETh
npu cebe JOBEPEHHOCTh Ha MPaBO y4yacTHsl B NpHEMKe ToBapa (MPOAYKIMH) IO
KaueCTBY, KOMIUIEKTHOCTH, COCTaBJIEHUS COOTBETCTBYIOIIMX JOKYMEHTOB U
IPUHATHS PEIIEHUs [0 HECOOTBETCTBYIOIMM TOBapaM. J[OBEpeHHOCTh IOJKHA
OBITH IOJNMCAHA ITOJIHOMOYHBIM JOJKHOCTHBIM JinloM [locTaBimiuka U 3aBepeHa
neuatbto [locTaBuuka.

Henonyuenue orBera Ha yBeJJOMJICHUE WU HesIBKa npecTaBuTens [locraBmuka B
YCTAHOBJICHHbIE CPOKH O3Hauaer, 4TO [TocraBmumk HOJTBEPAMI
HECOOTBETCTBYIOLIEE KayecTBO ToBapa U jaeT [lokymarento mpaBo OCYLIECTBUTh
OPUEMKY B OJHOCTOPOHHEM IOpsjKe, JU00 C MNPHUBJICYEHHUEM NPEACTaBUTEIIS
OOIIECTBEHHOCTH U COCTABICHHEM aKTa O HEHAIJIEXKAIleM KadyeCTBE IPOAYKIUH.
IIpu »stom [lokymaTenp BOpaBeB OJHOCTOPOHHEM MOPSAKE PACHOPSAUTHCS
HECOOTBETCTBYIOLIUM TOBAPOM.

AKTBI O CKPBITBIX HEJOCTATKAX, BBISIBICHHBIX B IPOIECCe MPOU3BOJCTBA, JTOJIKHbI
OBITH COCTABJIEHBI B TEUEHUU 5-TU JHEU mocie oOHapyKEHUs HEIOoCTaTKa, HO HE
[103/IHEe FrapaHTUMHOIO CPOKA Ha IMOCTABJIEHHBIN TOBAp (IIPOAYKIHIO).

ToBap (mpoykuus), IOCTYNUBLINH 110 JOKYMEHTALMH, HE COIVIACOBAaHHOMU C
[Toxynarenem, cuMTaeTcssi TOBApoM (IPOAYKIHMEH) HEHAJJIeKaIIero KauyecTBa.
ToBap (mpoaykuusi), MOCTYHNUBIIMM 0€3 CONPOBOAMTENBHBIX JIOKYMEHTOB,
yJIOCTOBEPSIOLINX KauyeCTBO, KOMIUIEKTHOCTb, HE MOXET ObIThb HCIOJIb30BaH B
MIPOU3BOJCTBE [0 JAOKYMEHTAJIbHOTO MoATBepxkAeHus IlocraBimimkoM KauecTBa
MOCTaBJIEHHOTO TOBapa (MPOIYKIIHH).

3 3amMeHa HECOOTBETCTBYIOIIETO TOBAapa

HecooTBeTrcTByromuii ToBap, Bo3BpaiieHHbIN [locTaBimuky, JomkeH ObITh 3aMEeHEH
Ha HOBBII B BO3MOKHO KOPOTKHI CPOK, HO HE MO3/JHEE YETHIPHAAIATH THEW CO AHS
BO3BpaTa, MpPU 3TOM TOBApP JOJKEH COOTBETCTBOBATH BCEM YCTAHOBJIEHHBIM
TpeOOBaHUSM MOKYyMHaTells, B TOM YUCJIE€ UMETh TOBApHBIA BHUJ M TapaHTUHHBIC
00s13aTeThCTRA.

Ecnu nocraBnenusiii ToBap Ilokynartento He cooTrBeTcTBYyeT mo kauectBy (TVY,
I'OCTy #u T.A.) WIM HMHBIM YCIOBUSIM JIOTOBOPA, TaK >K€ €CIU IOCTaBJIE€H HE
KOMIUIEKTHBIA ToBap, [locTaBmink 00si3aH MPOM3BECTH 3aMEHY Ha HOBBIH TOBap,
100 ycTpaHuT AedeKT, MO0 JOYKOMIIEKTYET B BO3MOKHO KOPOTKHI CPOK, HO HE
MO37HEE YEeThIPHAIIATH JHEH (He cuuTas BPEMEHU HEOOXOIUMOTo Ui JOCTaBKH),
¢ MoMeHTa cooOtieHus [ocTaBMKyY 0 HECOOTBETCTBUM MMOCTABIEHHOTO TOBAapA.
B ciiyuae HeCBOEBpEMEHHOM 3aMEHBI, HECOOTBETCTBYIOLLETO TOBapa, [locTaBimumk
ytaunBaeT [lokymatemro HeycTtoiiky B pasmepe 0,5 % ot croumoctu
HECOOTBETCTBYIOIIETO TOBapa 3a KaXAbld J€Hb MPOCPOYKH B YAOBIECTBOPEHUU
TpeboBanuii [lokynaresns.

B cmyuae HeoOxomumocTu aHanmza JedekToB ToBapa, [locTaBHIMK 110
MUCbMEHHOMY COTJIACOBAHUIO, B YaCTH y4acTus MOKYyMaress, B TeUeHue He Oolee
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4.1.

5.1.

14 nHeW, UPOM3BOAUT HCCIEJAOBAHHE BO3BPAIICHHOIO HECOOTBETCTBYIOIIETO
TOBapa ¢ OQOpMICHHEMaKTa ¥ NPEJAOCTABICHHEM €ro B CIyx0y KadecTBa
[Tokxynarens. [Tokynarenb UMeET MPaBoO y4aCTBOBAaTh B COBMECTHOM HCCIIEIOBAaHUU
BO3BPAILIEHHOTO MOCTABLIMKY HECOOTBETCTBYIOLIETO TOBapa.

4 T"apanTulinble 003aTENbCTBA

[TocTaBmuK rapaHTHPYET MOJIHOE COOTBETCTBUE TOBapa (MPOIYKINHN) TPeOOBAHUAM
HACTOALIEro JoroBopa u gokyMmenTtanuu I[loctaBmmka. [Ipu sToM rapaHTHiiHBIE
00s13aTenbCTBA 10 CPOKY (TpOOETy) YCTaHABIMBAIOTCS HE MeHee cpoka (mpoodera)
HAa OCHOBHOE MW3/ENUEe, B COCTAaB KOTOPOTO BXOJUT TOCTaBJIsEMbId TOBAp.
['apaHTHiiHBIA CPOK HMCUYMCISETCA CO JHSA BBOJA TOBApa B JKCIUIyaTalUIO U
coctaBisieT 12 mecsieB (24 mecsiia 71 TSATOBBIX JIEKTPUUYECKUX MAIIHH).

5 OTBETCTBEHHOCTb CTOPOH

[TocraBmiuk ToBapa (mpoaykuuu) oOs3an B 30-TH AHEBHBIH CPOK CO JHS
NPEJOCTABICHUS Ha/UIeKaIUM 00pa3oM OQOPMIICHHBIX TNPETEH3UH BO3MECTHUTHh
[Totpeburemnto Bce 3aTpathl (0e3 3adera mITpa@HBIX CAHKIUI) KakK 3a MPOTYKIHIO
3a0pakOBaHHYI0 Ha BCEX CTaIMsIX TEXHOJIOTMYECKOro TMporecca (BXOAHOTO
KOHTpOJIsI, cOOpKH, 00pabOTKM U T.A.), TaK U 3a MPOIYKIMIO 3a0pakoBaHHYIO B
rapaHTUMHBIN  nepuoj  SKciutyatauud. [locTaBomk  BO3MEIIAaeT  3aTpaThl
[Toxymarenro B pa3mepe, YykazaHHOM B mpenocraBieHHoi [lokymarenem
KQJIbKYJISILIAH, BKIOYAIOLIEH:

- CTOMMOCTb 3allaCHbIX YacTe M MAaTepUajoB, WCIOJIb30BAHHBIX IIPH
IIPOBEJCHUN TapaHTUHHOrO peMoHTa. CTOMMOCTb 3allacHBIX YacTeu
ONpEeNeNsAeTCs UCXOAS U3 OTIYCKHBIX IieH [lokymarens [uisi CepBHCHOTO
OPEANpUATHs, Ha KOTOPOM  OCYIIECTBIISUICS. PEMOHT  JAe(eKTHOM
NPOAYKIMH, AEUCTBYIOUIMX HA MOMEHT rapaHTUHHOTO PEMOHTA (B Cilydae
OCYILECTBJICHUS] PEMOHTA HA CEPBHUCHOM IMPENNPUATHUH) MM UCXOIS U3
neH, nercrByromux y Ilokymarens (B ciiydae OCYIIECTBICHHUS PEMOHTA
neeKkTHOM npoaykuuu camoctosTensHo [lokynarenem);

- CTOUMOCTh TapaHTHHHOro pemoHTa. CTOMMOCTH pPabOT ompesenseTcs
UCXO/ W3 HOPM BpPEMEHHM, JACUCTBYIOUIMX Ha MOMEHT BBIIOJHEHHS
TapaHTHHHOTO PEMOHTAa M CTOMMOCTH HOpMoOdYaca padoT, yTBEPKICHHOTO
[Toxynarenem  Ais  CEpPBHCHOTO  MNpPEANpUATHSI, Ha  KOTOPOM
OCYIIECTBIISIETCS ~ peMOHT  JedeKTHOM  mpoaykuuu (B ciydae
OCYILECTBJICHHS] PEMOHTA HA CEPBHUCHOM IMPENNPUATHH) MM UCXOIS U3
HOPM BpPEMEHH H CTOMMOCTH HOpMoO-4aca paboT, NEHCTBYIOIIUX Y
[Toxynarens (B ciiyyae OCyLIECTBICHHS peMOHTa Ae(PEKTHON MpOyKIHU
camocTtosTenbHo [lokymnarenem);

- CTOMMOCTb TpPAaHCIOPTHBIX PAacxXxo/J0B, TaMOXXEHHYIO TMOIUIMHY 3a
MOCTaBJIEHHBIN TOBap (MPOIYKIIHIO);

- pacxoasbl HOKYHaTCJISI, NIOHCCCHHBIX UM II0 BBI3OBY HCOGXO,Z[I/IMBIX
CIICOUaJIMCTOB JJIs1 BBIITOJTHEHUA FapaHTHﬁHOFO PEMOHTA;
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5.2.

5.3.

54.

5.5.

5.6.

- mrTpadHBIX  CaHKUMH,  BBICTaBIEHHBIX B  aapec  llokymarens
HOTPEeOUTENIMU rapaHTUHHOW aBTOTEXHUKH, B TOM YHCIE 3a IPOCTOH U
YIIyLIEHHYIO BBITOJY.

B cnyuae 3amennl (ucnpasieHusi) OpakoBaHHOIO ToBapa (IPOAYKLHH) CHIIaMU
IToxynarens, IloctaBuuk Bo3Memmaer Ilokynarentro AONOJHUTENbHBIE 3aTpPaThl
CBSI3aHHBIC C HCIpaBICHHWEM Opaka: 3aTpaThl Ha 3apabOTHYIO IUIaTy pabounm;
JIOIIOJIHUTENbHYIO 3apab0THYIO IUIaTy, OTYMCICHHMsI Ha COLIMAIBbHOE CTPaXOBaHME;
00s3aTeNIbHOE CTPaXOBAaHUE OT HECUACTHBIX CIIY4aeB; pacXo/bl [0 COAEPKAHUIO U
skcIutyatauun obopynoBanus (PCOO0), nexoBble pacxoibl, ChIpbE M MaTEpUaIbI.
IIpy HEBO3MOXKHOCTM HCIpaBieHUs mNpoaykuuu [locraBmuk mnpous3BoauT €€
3aMeHy 3a CBOHM cyeT. 3aMeHa MPOAYKLMHU B3aMEH OKOHYATEIbHO 3a0pakOBaHHOM
IIPOM3BOJUTCS HAa OCHOBAaHUHU JBYXCTOpOHHero Akxrta o Opake B TeueHue 30
KaJeHJapHBIX JTHEH ¢ MOMEHTA ero MOANKUCaHMS.

B ciryuae BBISIBIICHUS CKPBITHIX AePEKTOB TOBapa (TIPOAYKIIMH) B TIPOIECCEe
rapaHTUHHOrO Cpoka JKcIulyartauuu, [lokynarenb B TEUEeHMM CYTOK H3BEILAeT
[TocTaBimuyKa o BBISIBIEHHBIX HECOOTBETCTBHSIX.

[TocraBimuk 00s3aH He MO3HEE, YEM Ha CIEAYIOUIMNA JeHb OCie MOMyYeHUs
u3BenleHuss [lokymarens cooOmMTh TenerpamMmon JIMOO APYrUMH CpPEeICTBaAaMHU
ONEpPAaTUBHOM CBSI3M CBOE pelleHHe Mo (akTy OOHapyKEeHHs HECOOTBETCTBUS
KayecTBa TOBapa, a Takxke OyJIeT JI HallpaBJIeH IPEICTaBUTEb.

[TocraBimuk 00s3aH BblexaTh Ha MECTO BbIsIBIIEHUS JledeKTa (B TeueHue 14
KaJICHJApHBIX JHEW ¢ JaTbl YBEJOMJICHUS HE CUMTasi BPEMEHU HEOOXOIUMOro s
npoe3za) JUlsl yCTpaHEeHUs! HECOOTBETCTBUIM MIIM MPOBEACHUS BOCCTAHOBUTEIHHOTO
pEeMOHTAa.

Ecnu ITocTaBuiyk He sIBUJICS IO BBI30BY M HE J1all OTBETA 110 PEIICHUI0 BOIIPOCa,
NpeTeH3Us] 10 KayecTBYy cuuTaercs npuHATo u [lokymaTenms WMeeT MpaBo
OpebsIBUTh €My (MHAHCOBYKO MpPETEH3UI0 O BO3MELIEHHM 3aTrpaTr 1o
peKJIaMallMOHHOMY aKTy (CTOMMOCTh TOBapa, pacxoJpl Ha JOCTaBKY TI'OJHOTO
TOBapa, pacxojbl Ha TaMOXK€HHOe O(QOpMIIEHHE TPYA03aTpaThl HA MPOBEJCHHE
paboT Mo 3aMeHe ToBapa U IMpourne OOOCHOBAaHHBIE PACXObl MO YCTPAHEHUIO
nedexra). Taxxe IlocTaBIIMK BO3MENIAeT pPacXoibl KOHEYHOMY IOTPEOUTENIO,
CBSI3aHHBIE C IPOCTOEM aBTOMOOUIILHON TEXHUKH U3-3a e(eKTa ToBapa.
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