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Abstrakt:

Bakalarska prace je zaméfrena na nakladani s odpady ve spolecnosti KB-BLOK
s.r.o., kde se béhem poslednich 10 let pomoci nékolika technickych zmén ve
vyrobnim procesu podafilo ¢astecné predchazet vzniku odpadl a snizit tak celkem
vyrazné objem nékterych produkovanych odpadu. V praci jsou zachyceny metody,
kterymi bylo snizeni produkce odpadu dosazeno, dale pak statistika objemu
produkce odpadl ve sledovanych letech a nakonec i sumarizace a vyhodnoceni
vyhodnosti provedenych zmén spolu se stanovenim cild v dalSim pUsobeni

spoleénosti.

Kli¢ova slova:

Odpadové hospodarstvi, povinnosti puvodcl odpad(l, evidence odpadd,

nebezpecné odpady, nakladani s odpady.

Abstract:

The bachelor thesis is focused on waste prevention in the company KB-BLOK
s.r.o. where during the past 10 years by several technical changes in the
production process, have been partly to prevent waste and significantly reduce the
total volume of some wastes produced. The thesis captured the methods by which
it was reached to reduce waste production, as well as statistics on the volume of
waste production in the observed years and finally summarize and evaluate the

benefits of the changes along with setting goals in other activities of the company.

Key words:

Waste Management, obligations of waste producers, waste records, hazardous

waste, waste elaboration.
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1. Uvod

Pfirodni zdroje jsou a budou stale vzacnéjsi a Evropa jich jiz nyni ma omezené
mnozstvi, je nutné se vyrovnat se stale vétSim nedostatkem a zvySujici se cenou
surovin. K feSeni téchto problému, k potfebé G¢inného a udrzitelného vyuzivani
zdroju byl na urovni EU vypracovan navrh obé&hového hospodarstvi. Ob&hové
hospodafstvi vychazi z komplexniho systému, ktery optimalizuje vyrobni procesy a
technologie, spotfebu a hospodafeni s odpady. Znamena Setrné nakladani s

prirodnimi zdroji.
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Zdroj: empress.cz

Odpad nemusi pfedstavovat jen environmentalni a ekonomickou zatéz, ale i
pFilezitost a zdroj, ktery svym opakovanym vyuzivanim pfinasi profit firmam,
obcim, regionim a spole€nosti jako celku. Ob&hové hospodarstvi podporuje
zejména prevenci vzniku odpadu, vedle opétovného vyuzivani vyrobku, recyklace

a ziskavani energie.

Podnétem ke zpracovani bakalarské prace je pfiklad vybraného podniku, kde
prvotnim impulsem bylo nutné snizeni nakladu ve vyrobé, kterého bylo dosazeno

pfedchazenim vzniku odpadu, jako druhotnym produktem nasazenych metod.

Bakalafska prace se proto vénuje environmentalnimu pfistupu podniku,
konkrétnimu predchazeni resp. omezeni vzniku odpadl v souvislosti s optimalizaci

jeho ekonomiky.



2. CileBP

Cilem BP je, pomoci statistickych dat a dukladného pozorovani procesu,
vyhodnotit vyhodnost technickych zmén provedenych primarné za ucelem snizeni
vyrobnich nakladl spole€nosti a ukazat, ze spravna volba v této problematice
muze nejen snizit celkové naklady, ale i vyrazné omezit produkci odpadl a mit tak
pozitivni vliv na ZP.

Vytipovat oblasti, se kterymi by se dalo pracovat tak, aby se pokud mozno
jednoduchym zplsobem daly zménit a dlouhodobé pomahaly snizovat naklady.

Dale pak dokazat, jak metody, které vznikaji Cisté z ekonomickych ddvodu,
mohou mit pfi spravném pouziti velky vliv na produkci odpadll a potazmo kladné

ovliviiovat pGsobeni vyrobniho zavodu na ZP.

Dil¢&i cile:

- shrnuti problematiky odpadui obecné, ij. specifikace, rozdéleni, zakladni pojmy
- zdokumentovani procesu vyroby, produkce odpadu

- nakladani s odpady a metody, které pomahaji pfedchazet jejich vzniku

- ekonomické vyhodnoceni aplikované metody pfedchazeni vzniku odpadd.

- zhodnoceni a pfinos zavedeni metod, které pomahaji vzniku odpadu predchazet



3. Literarni reSerse

3.1 Odpady

Specifikace

Pojem odpad — odpad je kazda movita véc, které se osoba zbavuje nebo ma
umysl nebo povinnost se ji zbavit. Ke zbavovani se odpadu dochazi vzdy, kdy
osoba pfeda movitou véc k vyuziti nebo k odstranéni, nebo pfeda-li ji osobé
opravnéné ke sbéru nebo vykupu odpadu. Osoba ma povinnost zbavit se movité
véci, jestlize ji nepouziva k plivodnimu ucelu a véc ohrozuje zivotni prostiedi. (dle
§ 3 zakona €. 185/ 2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakonu, v

platném znéni), (dale jen ,zakon®).
Zakladni pojmy

Dle §4 zéakona o odpadech je

1) nebezpeénym odpadem - odpad vykazujici jednu nebo vice nebezpecnych
vlastnosti uvedenych v pfiloze pfimo pouzitelného predpisu Evropské unie o

nebezpecénych vlastnostech odpadl

2) komunalnim odpadem - veSkery odpad vznikajici na uzemi obce pfi €innosti
fyzickych osob a ktery je uveden jako komunalni odpad v Katalogu odpadu, s
vyjimkou odpadl vznikajicich u pravnickych osob nebo fyzickych osob

opravnénych k podnikani

3) odpadem podobnym komunalnimu odpadu - veSkery odpad vznikajici na uzemi
obce pfi €innosti pravnickych osob nebo fyzickych osob opravnénych k podnikani

a ktery je uveden jako komunalini odpad v Katalogu odpadu

4) odpadovym hospodarstvim - ¢innost zaméfena na predchazeni vzniku odpadd,
na nakladani s odpady a na naslednou péci o misto, kde jsou odpady trvale

ulozeny, a kontrola téchto €innosti

5) nakladanim s odpady - obchodovani s odpady, shromazdovani, sbér, vykup,

pfeprava, doprava, skladovani, Uprava, vyuziti a odstranéni odpadu



6) zafizenim - technické zafizeni, misto, stavba nebo €ast stavby

7) shromazdovanim odpadl - kratkodobé soustfedovani odpadd do
shromazdovacich prostfedkd v misté jejich vzniku pfed dalSim nakladanim s

odpady

8) skladovanim odpadl - pfechodné soustfedovani odpadd v zafizeni k tomu
uréeném po dobu nejvySe 3 let pfed jejich vyuZitim nebo 1 roku pFed jejich

odstranénim

9) skladkou - zafizeni zfizené v souladu se zvlastnim pravnim predpisem?) a
provozované ve tfech na sebe bezprostfedné navazujicich fazich provozu, véetné
zarizeni provozovaného plvodcem odpadl za uc€elem odstranovani vlastnich
odpadl a zafizeni ureného pro skladovani odpadu s vyjimkou skladovani odpadu
podle bodu 8)

10) prvni fazi provozu skladky - provozovani zafizeni podle bodu 9) k odstranovani

odpad jejich ukladanim na nebo pod urovni terénu

11) druhou fazi provozu skladky - provozovani zafizeni podle bodu 9) k

pfipadnému vyuzivani odpadu pfi uzavirani a rekultivaci skladky

12) tieti fazi provozu skladky - provozovani zafizeni podle pismene i) neuréeného
k nakladani s odpady za ucCelem zajisténi nasledné péce o skladku po jejim

uzavreni

13) sbérem odpadu - soustfedovani odpadu pravnickou osobou nebo fyzickou
osobou opravnénou k podnikani od jinych osob v&etné jejich pfedbézného tfidéni
a prfedbézného skladovani za ucelem jejich pfepravy do zafizeni na zpracovani

odpadu

14) tfidénym sbérem - sbér, kdy je tok odpadu oddélen podle druhu, kategorie a

charakteru odpadu s cilem usnadnit specifické zpracovani

15) vykupem odpadu - sbér odpadu v pfipadé, kdy odpady jsou pravnickou osobou

nebo fyzickou osobou opravnénou k podnikani kupovany za sjednanou cenu

16) upravou odpadd - kazda Ccinnost, ktera vede ke zméné chemickych,
biologickych nebo fyzikalnich vlastnosti odpadd (v€etné jejich tfidéni) za ucelem
umoznéni nebo usnadnéni jejich dopravy, vyuziti, odstrafiovani nebo za ucelem

snizeni jejich objemu, pfipadné snizeni jejich nebezpecnych vlastnosti


https://www.zakonyprolidi.cz/cs/2001-185#f2200046

17) opétovnym pouzitim - postupy, kterymi jsou vyrobky nebo jejich Casti, které
nejsou odpadem, znovu pouzity ke stejnému ucelu, ke kterému byly puvodné

uréeny

18) vyuzitim odpadd - &innost, jejimz vysledkem je, Ze odpad slouzi uzite€nému
ucelu tim, Ze nahradi materialy pouzivané ke konkrétnimu ucéelu, a to i v zafizeni
neuréeném k vyuziti odpadd podle § 14 odst. 2, nebo Ze je k tomuto konkrétnimu
Ucelu upraven; v priloze €. 3 k tomuto zakonu je uveden prikladny vycet zpusobu

vyuziti odpadu

19) pfipravou k opétovnému pouziti - zpusob vyuziti odpadd zahrnujici Cisténi
nebo opravu pouzitych vyrobkd nebo jejich €asti a kontrolu provedenou osobou
opravnénou podle zvlastniho pravniho pfedpisu spocivajici v provéreni, Ze pouzity
vyrobek nebo jeho ¢ast, které byly odpady, jsou po €iSténi nebo opravé schopné

bez dalsSiho zpracovani opétovného pouziti

20) materialovym vyuzitim odpadd - zplsob vyuziti odpadd zahrnujici recyklaci a
dalsi zplUsoby vyuziti odpadd jako materialu k pavodnimu nebo jinym ucelim, s

vyjimkou bezprostfedniho ziskani energie

21) recyklaci odpadu - jakykoliv zpusob vyuziti odpadl, kterym je odpad znovu
zpracovan na vyrobky, materialy nebo latky pro plvodni nebo jiné ucely jejich
pouziti, vCetné prfepracovani organickych materiald; recyklaci odpadl neni
energetické vyuziti a zpracovani na vyrobky, materialy nebo latky, které maji byt

pouzity jako palivo nebo zasypovy material

22) odstranénim odpadu - €innost, ktera neni vyuzitim odpadu, a to i v pfipadé, ze
tato C¢innost ma jako druhotny disledek znovuziskani latek nebo energie; v pfiloze

€. 4 k tomuto zakonu je uveden pfikladny vycet zplsobl odstranéni odpadu

23) zpracovanim odpadl - vyuziti nebo odstranéni odpadu zahrnujici i pFipravu

pfed vyuzitim nebo odstranénim odpad

24) pavodcem odpadl - pravnicka osoba nebo fyzicka osoba opravnéna k
podnikani, pfi jejichz ¢innosti vznikaji odpady, nebo pravnicka osoba nebo fyzicka
osoba opravnéna k podnikani, které provadéji upravu odpadl nebo jiné Cinnosti,
jejichz vysledkem je zména povahy nebo sloZzeni odpadu, a dale obec od
okamziku, kdy nepodnikajici fyzicka osoba odpad odlozi na misté k tomu uréeném;

obec se sou€asné stane vlastnikem tohoto odpadu

25) opravnénou osobou - kazda osoba, ktera je opravnéna k nakladani s odpady

podle tohoto zakona nebo podle zvlastnich pravnich predpisu



26) obchodnikem - prdvnickd osoba nebo fyzickd osoba opravnéna k podnikani, které
nakupuji nebo prodavaji odpad a jednaji pfitom na vlastni odpovédnost véetné osob,

které nemaji odpady skute¢né v drzeni.

Rozdéleni
Nebezpecné odpady

Nebezpetné odpady, jsou takové odpady, které ssebou nesou
potencialni rizika pro zdravi lidi, zvifat a také pro Zivotni prostfedi. (,zakon® -

nebezpecny odpad je odpad vykazujici jednu nebo vice nebezpecnych vlastnosti)

Nebezpeénym odpadem jsou napfiklad vyfazené zafivky a baterie, I&Civa s
proSlou dobou trvanlivosti, nékteré chemické latky jako jsou barvy, rozpoustédia,
oleje, zbytky doméaci chemie a dalSi pfedméty, (napf. vyslouzila televize nebo

lednicka).

S nebezpecnymi odpady je nutno nakladat s ohledem na jejich nebezpecné

vlastnosti a slozeni.

Informace o nebezpe¢ném odpadu najdeme v katalogu odpadd. Nebezpecéné

odpady jsou oznaceny v Katalogu odpadu symbolem ,*“

Kdod odpadu je Sestimistny a je stejny pro celou EU. Prvni dvojCisli oznaduje
hlavni skupinu odpadu (napf. podle odvétvi, ve kterém vznikaji), druha dvé ¢isla
podskupinu (jednotlivé procesy daného odvétvi) a posledni dvojcisli znaci samotny
druh odpadu. Ciselné oznaceni je dale doprovazeno textem s nazvem odpadu a
dopliikovym oznacenim (,*“ hvézdiCka, N) = nebezpeény odpad,

O = ostatni odpad).

Nebezpecnost odpadu se zjiStuje v ramci procesu nazvaného - hodnoceni
nebezpeCnych vlastnosti odpadld. Tuto cinnost provadéji osoby, které maji
povéfeni Ministerstva Zivotniho prostfedi. Hodnoceni jako takové se provadi
laboratornimi testy, zejména vyluhovymi zkouskami na pfislusnost nebezpecnych
latek. Zjisténé koncentrace jsou porovnavany s limitnimi hodnotami stanovenymi v

pravnich pfedpisech.



Vlastnosti nebezpecnych odpadu

HP 1 Vybudné

HP 2 Oxidujici

HP 3 Hoflavé

HP 4 Drazdivé — drazdivé pro kazi a pro ofi

HP 5 Toxicita pro specifické cilové organy, Toxicita pfi vdechnuti
HP 6 Akutni toxicita

HP 7 Karcinogenni

HP 8 Ziravé

HP 9 Infekéni

HP 10 Toxické pro reprodukci

HP 11 Mutagenni

HP 12 Uvolfiovani akutné toxického plynu

HP 13 Senzibilizujici

HP 14 Ekotoxicky

HP 15 Odpad schopny vykazovat pfi nakladani s nim nékterou z vy$e uvedenych

nebezpecnych vlastnosti, kterou v dobé vzniku nemél

zdroj: Nova uprava § 13 odst. 2 podle novelizovaného zakona o odpadech

E 0 F+ F &

vybusny oxidujici BXIfEMS vysoce hoflavy .
hoflavy Ziravy
vysoce toxicky toxicky zdravi Skodlivy drazdivy nebezpecny
4 4 ! i v pro Zivotni
prostredi

Obr. 1 — Symboly vlastnosti NO

zdroj: jihlava.cz



Vznik nebezpecénych odpadu

Nebezpelné odpady vznikaji pfi riiznych lidskych Einnostech.

z prumyslu — obvykle zbytky barev, kyseliny a hydroxidy a nékteré dal$i odpadni
chemickeé latky, odpady z Cisténi spalin a ostatnich zafizeni pro snizovani emisi do

ovzdusi, zbytky chemikalii, apod.;

zemédélské — nejCastéji zbytky agrochemikalii a obaly znecisténé témito latkami,

prfevodové a motorové oleje, apod.;

zdravotnické a veterinarni — nejcastéji infekéni odpady, zbytky léCiv a oball

znedisténych IéCivy, apod.;

komunalni — vznikajici pfi b&Zném provozu mést, obci a také E&innosti jejich
obyvatel. V této skupiné muzeme nalézt jak oleje a kaly ze silniénich lapaku oleju

a kaly z Cistiren odpadnich vod, tak i barvy, znecisténé obaly, apod.;

staré ekologické zatéze — nebezpelné odpady z mist, kde pfi nevhodném
nakladani s nebezpeénymi latkami v minulosti doslo ke kontaminaci pudy a
podzemnich nebo povrchovych vod a neexistuje nebo neni znam pavodce
kontaminace. Muze se jednat o kontaminované zeminy, staré sklady

nebezpecnych latek, erné skladky apod.
Ostatni odpady

Ostatni odpady, jsou takové odpady, které nemaji Zadnou z nebezpelnych
vlastnosti. Podil ostatnich odpadi na celkové produkci odpadd je zhruba 95 %.
Stejné jako nebezpelné odpady se fadi podle Sestimistnych katalogovych Cisel

s oznaéenim ,0“

Priklady ostatnich odpadl — smésny komunalni odpad, vytfidény komunalni
odpad (plasty, sklo, papir, kovy, textil, napojové kartony, biologicky rozloZitelny

odpad, atp.), pneumatiky, stavebni odpady, objemné odpady (napf. nabytek), atd.

Priklady odpadu vznikajicich pfi vyrobé
Oleje
1301 Odpadni hydraulické oleje

130110 Nechlorované hydraulické mineralni oleje

10


http://vitejtenazemi.cz/cenia/index.php?p=slovnik&id=87
http://vitejtenazemi.cz/cenia/index.php?p=odpadni_vody_a_kaly_z_cistiren_odpadnich_vod&site=odpady
http://vitejtenazemi.cz/cenia/index.php?p=co_je_obal_a_odpad_z_obalu&site=odpady
http://vitejtenazemi.cz/cenia/index.php?p=nakladani_s_odpady&site=odpady

130111  Syntetické hydraulické oleje
130112  Snadno biologicky rozlozitelné hydraulické oleje
1301 13  Ostatni hydraulické oleje
130204  Chlorované mineralni motorové, pfevodové a mazaci oleje
130205 Nechlorované mineralni motorové, pfevodové a mazaci oleje
130206  Syntetické motoroveé, pfevodové a mazaci oleje
1302 07  Snadno biologicky rozlozitelné motorové, pfevodové a mazaci
oleje
Plasty
150102 Plastové obaly (odpadni obaly)
16 0119 Plasty (odpady v katalogu jinak neurcené)
170203 Plasty (stavebni a demoli¢ni odpady)

2001 39 Plasty (komunalni odpady)

Pramyslové odpady

2001 21 Zafivky a jiny odpad obsahuijici rtut

Zdroj: VYHLASKA ze dne 23. bfezna 2016 o Katalogu odpadd

3.2 Nakladani s odpady

Obecné povinnosti

Dle §12 zakona o odpadech

1) Kazdy je povinen nakladat s odpady a zbavovat se jich pouze zpusobem
stanovenym timto zakonem a ostatnimi pravnimi pfedpisy vydanymi na ochranu
zivotniho prostifedi. Nakladani s nebezpeCnymi odpady se fidi téz zvlastnimi

pravnimi pfedpisy platnymi pro vyrobky, latky a pfipravky se stejnymi
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nebezpecnymi vlastnostmi, pokud neni v tomto zakoné nebo provadécich pravnich

predpisech k nému stanoveno jinak.

2) Pokud dale neni stanoveno jinak, Ize s odpady podle tohoto zakona nakladat
pouze v zafizenich, ktera jsou k nakladani s odpady podle tohoto zakona ur¢ena.
Pfi tomto nakladani s odpady nesmi byt ohroZeno lidské zdravi ani ohrozovano
nebo poskozovano zivotni prostifedi a nesméji byt pfekroCeny limity zneciStovani

stanovené zvlastnimi pravnimi pfedpisy.

3) K prevzeti odpadu do svého vlastnictvi je opravnéna pouze pravnicka osoba
nebo fyzicka osoba opravnéna k podnikani, ktera je provozovatelem zafizeni k
vyuZiti nebo k odstranéni nebo ke sbéru nebo k vykupu uréeného druhu odpadu,
nebo osoba, kterd je provozovatelem zafizeni podle § 14 odst. 2 nebo
provozovatelem zafizeni podle § 33b odst. 1 pism. b), nebo za podminek
stanovenych v § 17 téZ obec. To neplati pro pfedavani nezbytného mnozstvi
vzorkd odpadu k rozborlim, zkouskam, analyzam pro ucely stanoveni skuteénych
vlastnosti a spInéni pozadavkl pro prevzeti odpadll do zafizeni, pro ucely védy a
vyzkumu nebo jiné ucely, které nejsou nakladanim s odpady podle § 4 odst. 1

pism. e).

4) Kazdy je povinen zjistit, zda osoba, které pfedava odpady, je k jejich pfevzeti
podle tohoto zakona opravnéna. V pfipadé, Ze se tato osoba opravnénim

neprokaze, nesmi ji byt odpad pfedan.

5) Redéni nebo miSeni odpad(i za Gcelem spInéni kritérii pro jejich pfijeti na

skladku je zakazano.

6) MiSeni nebezpe&nych odpadl navzajem nebo s ostatnimi odpady, latkami nebo
materialy je zakazano. Pfipustné je pouze ve vyjimecCnych pfipadech, a to se
souhlasem krajského ufadu pfislusného podle mista nakladani s odpady. Krajsky
Ufad tento souhlas udéli pouze tehdy, pokud miSenim nebezpecnych odpadu
nedojde k ohroZeni zdravi lidi nebo zivotniho prostfedi, je v souladu s nejlepSimi
dostupnymi technikami a je provadéno zafizenim k vyuzivani nebo odstrafiovani
odpadu provozovanym na zakladé souhlasu podle § 14 odst. 1 nebo zafizenim
podle § 14 odst. 2. Pokud jiz doSlo ke smiSeni nebezpecnych odpadli navzajem
nebo s ostatnimi odpady, latkami nebo materidly, musi byt provedeno jejich
roztfidéni, je-li to technicky a ekonomicky proveditelné a je-li to nezbytné pro
zajisténi ochrany Zivotniho prostfedi a zdravi lidu. Tato povinnost se nevztahuje na

miSeni nebezpecnych odpadd, pro které je vydan souhlas krajského uradu.
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7) Na jednotky pozarni ochrany a dalSi pravnické osoby a fyzické osoby
opravnéné k podnikani, které jsou zvlastnimi pravnimi pfedpisy urCeny k feSeni
havarii a zdolavani pozaru, se pfi této Cinnosti nevztahuji povinnosti puvodct

odpadu a opravnénych osob.

Podrobnosti nakladani s odpady jsou upraveny vyhlaskou MZP &. 383/2001 Sb.,
ktera byla nékolikrat novelizovana, posledni zména je ze dne 1.4.2016, kdy vysla
ve Sbirce zakonl vyhlaska ¢&. 83/2016 Sh.. Zmeény, které se dotykaji sledovaného

podniku Ize shrnout do nékolika bod:

e Zmeény v oznacovani pfi shromazdovani nebezpecnych odpadu (§ 5).

e Zpusob a rozsah oznaCovani nebezpecnych odpadl (v pfiloze €. 29

vyhlasky).

e Nové znéni pfilohy € 3 ,Obsah identifikacniho listu nebezpecného

odpadu®.

e Podrobnosti k novému systému ohlasovani pfepravy nebezpecnych
odpadu v § 25 (obsah ohlaSovaciho listu pro pfepravu nebezpecnych

odpadu v pfiloze €. 26 vyhlasky).

« Upravy vyhlasky v souvislosti s novelou zakona o odpadech &. 223/2015

Sb., kde je vypusténa povinnost zpétného odbéru mineralnich oleju.

e Podrobnosti tykajici se zplsobu pfidélovani identifikacnich Cisel

zarizeni ICZ (v § 24a vyhlasky).
e Nové znéni pfilohy €. 20 HIaseni o produkci a nakladani s odpady

o Dalsi zmény v oblasti evidence a ohlaSovani — nové znéni pfilohy &. 22
(hlaSeni udaju o zafizeni), pfilohy €. 25 (hlaseni krajského Ufadu a
obecniho ufadu obce s rozSifenou plsobnosti o vydanych rozhodnutich a

vyjadrenich) a pfilohy €. 27 (dopravce odpadu).
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Pfedchazeni vzniku odpadu
Dle §10 zakona o odpadech

1) Kazdy ma pfi své cCinnosti nebo v rozsahu své pulsobnosti povinnost
pfedchazet vzniku odpadu, omezovat jejich mnozstvi a nebezpecné vlastnosti;
odpady, jejichz vzniku nelze zabranit, musi byt vyuZity, pfipadné odstranény
zpusobem, ktery neohrozuje lidské zdravi a Zivotni prostiedi a ktery je v souladu s

timto zakonem a se zvlastnimi pravnimi pfedpisy.

2) Pravnicka osoba a fyzicka osoba opravnéna k podnikani, ktera vyrabi
vyrobky, je povinna tyto vyrobky vyrabét tak, aby omezila vznik nevyuZzitelnych

odpadu z téchto vyrobkl, zejména pak nebezpeénych odpadu.

3) Pravnicka osoba a fyzicka osoba opravnéna k podnikani, ktera uvadi na trh
vyrobky, je povinna uvadét v pravodni dokumentaci vyrobku, na obalu, v navodu
na pouziti nebo jinou vhodnou formou informace o zplsobu vyuziti nebo

odstranéni nespotfebovanych ¢asti vyrobka.
Hierarchie nakladani s odpady

V ramci EU byla v roce 2008 schvalena smérnice o odpadech, ktera urCuje
hierarchii nakladani s odpady. ProtoZe se jednalo o zavazny bod schvalovani,

stala se tato hierarchie soucasti naSeho odpadového zakona.

Priprava k opétovnému pouziti

I Recyklace |

| Jiné vyuzZiti (energetické) |

Obr. 2 — Hierarchie nakladani s odpady

Zdroj: vlastni, dle udaja ze zakona
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Predchazeni vzniku odpadu (prevence)

Pfedchazeni vzniku odpadu (prevence) je v hierarchii nakladani s odpady na
prvnim misté. Pfedchazet vzniku odpadl znamena, Ze odpad nevznika (ze ho
vznikd méné), pfipadné Ze je méné nebezpelny & ma mensi dopad na Zivotni
prostfedi a lidské zdravi. Je nékolik cest, jak produkovat odpadu méné. Zaprvé je
to redukce odpadu (napf. ndkup nebaleného zbozi), zadruhé je to opétovneé uZiti
(opakované muzZeme pouzivat latkovou tasku, pytliky, sklenice na zavafovani,
dobijeci baterie apod.). K pfedchazeni vzniku odpadu fadime i domaci a komunitni
kompostovani, protoZze v tomto pfipadé se ni¢eho nezbavujeme (neboli odpad
nevznika). MenSi dopad na zivotni prostiedi a zdravi maji vyrobky z pfirodnich
materiall, vyrobky s ekoznackou (ekologicky Setrny vyrobek), vyrobky bez obsahu
nebezpecénych latek (tézkych kovu, rozpoustédel apod.). Obecné tedy vyrobky

z recyklovanych materiald.
Pfiprava k opétovnému pouZziti

Mezi pfipravu k opétovnému pouZiti patfi jakykoliv postup, kdy jsou vyrobky
nebo jejich Casti, které dosud nejsou odpadem, upraveny tak, aby Sly pouZzit
k pivodnimu ucelu.

Pfikladem mohou byt rizné tipy opraven, které jsou za timto ucelem zfizovany a

kam lidé mohou odevzdavat véci, které po opravé vyuzije nékdo dalsi.
Recyklace

Recyklaci se mysli jakykoliv zpusob vyuziti, jimz je odpad znovu zpracovan na
vyrobky, materialy nebo latky, at pro pdvodni nebo pro jiné ucely. Nezahrnuje
energetické vyuZziti odpadu ani jejich pfepracovani na palivo €i zasypovy material.
Aby Sel odpad recyklovat, je nutno ho roztfidit podle jednotlivych druht materiald.
V soucasnosti tfidime papir, plasty, sklo, napojové kartony, bioodpady, baterie a
akumulatory, elektroodpad, kovy. Recyklovat je mozné také nékteré dalSi typy
odpadu, které konci na sbérnych dvorech, napf. stavebni odpad, dfevo, nabytek,

pneumatiky, atp.
Jiné vyuZiti (napfiklad energetické)

Jinym vyuzitim se mysli napf. energetické vyuziti odpadu ve spalovnach,

v cementarnach &i elektrarnach.
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Odstranéni (napfiklad skladkovani, spalovani)

Mezi odstranéni odpadu patfi vSechny Ccinnosti, které nejsou vyuzitim.
Typickym pfikladem odstranéni je uloZeni odpadu na skladku. Patfi sem i
spalovani odpadu, pokud spalovna nedosahuje dostateéné energetické ucinnosti.

To se v CR tyka naptiklad spaloven nebezpe&ného a nemocniéniho odpadu.

Zdroj: arnika - Hierarchie nakladani s odpady (URL 3)

Prevence a minimalizace odpadu

Zakon ¢&. 185/2001 Sb., o odpadech a navazujici pfedpisy klade dlraz na
prfedchazeni vzniku odpadd a minimalizaci odpadd. Konkrétnéji jsou tyto
pozadavky formulovany v koncepcich a planech odpadového hospodarstvi.
Pfedchazet vzniku odpadd znamena pfijmout zmény, které mohou byt rozlozeny
do celého zivotniho cyklu vyrobku a vSech technologii, s nimiz se vyrobek a jeho

odpad setka.

Pfedchazeni vzniku odpadd ma dopad nejen na zivotni prostfedi, ale také na
ekonomiku podniku, resp. zafizeni nevyrobniho charakteru, jako jsou sluzby,
Skoly, nemocnice, Ufady, armada aj. (Pro zjednodu$eni se v textu pojmem ,podnik®

oznacuje kterykoliv z puvodcl odpadu ve smyslu zadkona &. 185/2001 Sb., o

odpadech.)

Ekonomicky vyznamné je zejména vy3Si vyuziti vstupnich surovin a energii
zavedenim preventivnich opatfeni, navic klesnou poplatky za znecistovani

zivotniho prostfedi a nakladani s odpady.

Preventivni pfistup nepovazuje za feSeni, kdyZ je znedisténi pfenaseno z jedné
slozky zivotniho prostfedi do druhé, napf. nepovazuje za optimalni feSeni snizeni
emise oxidu siry na ukor spotifeby vapence a energie a za vzniku tuhého odpadu.
Vede producenta odpadu k integrovanému sledovani materialovych tokd b&hem

celé vyrobni technologie nebo sledovani produktu béhem celého Zivotniho cyklu.

Aby se predeSlo vzniku odpadl ve vyrobé, pfijima podnik Fadu opatfeni na

misté jejich vzniku. Mohou mit formu zmény technologického postupu (jako je
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Uprava zafizeni spojena s investici i neinvestiéni zména organizacniho razu),
nahrady suroviny jinou surovinou, a predevSim formu optimalizace
technologického postupu, jeho dodrZzovani a dobré hospodareni. Preventivhim
opatfenim je i zména vyrobku. Jednou z metodik pro hledani téchto opatfeni je
hodnoceni moznosti CistSi produkce, zjednodudené mluvime o projektu CistSi

produkce.

Projekt CistSi produkce zahrnuje kromé preventivnich opatfeni na misté vzniku
odpadu také interni recyklaci odpadu v podniku (odpad je vyuzit jako surovina pro
tentyz nebo jiny ucel v podniku). Minimalizace odpadu zahrnuje navic externi

recyklaci (recyklaci mimo podnik), cilem je snizit mnozstvi nevyuzivanych odpada.

Zdroj: MANUAL PRO PREVENCI A MINIMALIZACI ODPADU - Malé a
stfedni podniky

Sprevenci a minimalizaci odpadl souvisi i pfipadné zavedeni

environmentalniho systému managementu (dale jen EMS) v podniku.

EMS je nastrojem k fizeni vlivu podniku na Zivotni prostfedi.

EMS se u nas fidi dle normy ISO 14001 - Systém environmentalniho
managementu je ta soulast celkového systému managementu, ktera zahrnuje
organizaéni strukturu, planovaci €innosti, odpovédnosti, praktiky, postupy, procesy
a zdroje k vyvijeni, zavadéni, dosahovani, pfezkoumavani a udrZovani
environmentalni politiky.

Zdroj: Pozadavky normy ISO 14001:2004

Mezi hlavni pfinosy EMS patfi:

- Redukce provoznich nakladd, uspory energii, surovin a dalSich zdroju

- Snizeni rizika environmentalnich havarii, za néz nese podnik odpovédnost

- ZvySeni podnikatelské davéry pro investory, penézni ustavy, pojistovny,
vefejnou spravu

- Roz8ifeni moznosti v exportni oblasti a v oblasti vefejnych zakazek a podpor
podnikani

- Posileni vztah( s vefejnosti

Zdroj: Vas podnik a Zivotni prostfedi pfi vstupu ¢eské republiky do evropské unie
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4. Charakteristika studijnino uzemi
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Zdroj: google.cz/maps

Spole¢nost KB-BLOK systém s.r.o. se nachazi v obci Postoloprty nedaleko

mésta Louny v Usteckém kraji.
4.1. Historie a profil spole€nosti

KB - BLOK systém, s.r.o. byla zaloZzena v roce 1991. Jeji hlavni podnikatelskou
¢innosti je vyvoj, vyroba a prodej betonovych stavebnich prvkd pod registrovanou
znackou KB - BLOK systém.

Spolecnost jiz v poCatcich své existence vybudovala v Postoloprtech moderni
zavod se dvéma vyrobnimi linkami, které byly spustény do provozu v roce 1993.
V tomto roce spolecnost vstoupila na stavebni trh se svymi vyrobky. Byla zahgjena
vyroba Skandinavské betonové stfesni tasky, betonové dlazby a byly vyrobeny
prvni (v soucCasnosti mimofadné popularni) betonové Stipané tvarovky. Byly
poloZeny zaklady vzniku tehdy jeS$té neznamého systému betonového zdéni
pochéazejiciho z USA. Hlavni vyrobni technologie byly zakoupeny u americké
spole€nosti COLUMBIA Inc., pfedniho svétového vyrobce vtomto oboru. Tato

technologie je v CR doposud ojediné&la.

V prubéhu nékolika let se spole¢nost KB - BLOK systém zapsala do povédomi

stavebnikd. Pravidelnymi inovacemi vyrobkového portfolia vznikl stavebni systém
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svice nez 350 zakladnimi prvky - tvarovkami, stfeSni krytinou, komponenty
opérnych zdi, prvky zahradni architektury, dlazbou, dilci a dalSimi vyrobky
z betonu. Kombinacemi povrchovych uprav a barevnych odstind je uvadéno na trh

cca 7 300 druhu vyrobkd pod obchodni znackou KB - BLOK systém.

KB - BLOK systém, s.r.o. je ryze Ceska soukroma spole¢nost podnikajici
v oblasti vyroby stavebnich material(. JizZ od svého zalozeni pfed 25 lety sleduje
spole€nost jasny cil — nabizet to nejlepsi na trhu. Tato filozofie se promita
v nékolika rovinach nasi ¢innosti: KB - BLOK systém, s.r.o. jako prvniv Ceské
republice zac¢al pro vyrobu betonovych blokl pouzivat zafizeni firmy Columbia
Machine z USA, které je na Spice technologického vyvoje a umozriuje produkci
Siroké Skaly vyrobkl v nejvysSi kvalité. Stejné kvalitativni pozadavky klademe také

na vSechny ostatni dodavatele strojl a surovin.

Navazali jsme rovnéz uzké vztahy s pfednimi ¢eskymi i zahrani¢nimi odborniky
v oboru stavebnictvi, projektanty, vysokymi Skolami a vyzkumnymi ustavy. Diky
tomuto spojenému potencialu a tviréim schopnostem muzeme uvadét na trh nova,
Casto iodvazné netradicni feSeni, pfekonavajici svymi vlastnostmi klasické,
konzervativni stavebni materialy. Jako jedni z mala si pak vlastnosti svych vyrobki

nechavame ovérovat v certifikovanych zkusebnach.

Vlastni sit distribuCnich skladi a prodejen stavebnin nevyuzivame pouze
k prodeji, ale rovnéz jako zdroj cenné zpétné vazby — k ziskavani podnétd, jak dale

vylepSit nase stavajici vyrobky a jak uspokojit pozadavky trhu na vyrobky nové.

V minulosti jsme se pfesvédcili, Zze trh neCeka, a Zze je nutno na jeho potieby
rychle reagovat. Uvedli jsme tedy do Zivota strojirenskou divizi nasi spole¢nosti,
ktera vyrabi kompletni formy pro vyrobu stavajicich i novych produktd. Podafilo se
nam tak podstatné zkratit dobu od navrhu vyrobku do jeho uvedeni na trh a navic
muzeme pruzné reagovat na pfipadné pozadavky na zmény tvaru a vlastnosti
vyrobkl. Strojirenska divize spolec¢nosti KB - BLOK systém, s.r.o. se postupem
Casu vyvinula v pIné samostatnou organizacni jednotku, jejiz sluzby jiz vyuzivaji

i zahrani¢ni obchodni partnefi.

Spolupraci se zahrani¢nimi partnery pfikladame velkou dulezitost, nebot
moznosti relativné malého Ceského trhu jiz neodpovidaji nasSim potfebam v oblasti
dalsiho rozvoje. KB - BLOK systéem, s.r.o. je zakladajicim

Clenem BLOCKMASTERS  (www.blockmasters.com) — asociace evropskych

vyrobcl betonovych blokd. Diky aktivni €innosti asociace a vyméné zkuSenosti tak

muzeme Cesky trh obohatit o novinky napf. z Finska ¢i Rakouska.
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To vSe prispiva ke skuteCnosti, Zze KB -BLOK systém, s.r.o. je na trhu
dlouhodobé vniman jako kvalitativni lidr a hlavni inovator. TéSi nas, Zze jednomu
z nejCastéji pouzivanych blokl nefekne nikdo z oboru jinak nez ,KB - BLOK".
Existuje sice fada napodobenin, ale pravy ,KB - BLOK" je jen jeden! Vé&fime, ze
stejné proslulosti se diky naSemu usili dostane v budoucnosti idalSim nasim
vyrobkam.

Dokonaly stavebni systém

Spole¢nost KB - BLOK systém, s.r.0. od roku 1992 kontinualné rozviji systém
betonového zdéni KB - BLOK systém, ktery vyuziva vynikajici vlastnosti betonu,
zejména jeho vysokou pevnost vtlaku a trvanlivost povrchu. Ze $pi¢kovych
vlastnosti betonu vyplyva vysoka kvalita a dlouha zivotnost vSech produktd - od
tvarovek pres skandinavskou stfesni krytinu, systém opérnych zdi, prvky zahradni
architektury az po dlazbu, dilce a dalSi vyrobky. Pfi rozvoji stavebniho systému
KB - BLOK byly ajsou vyuzivany bohaté zkuSenosti ze zahrani€i, pfedevSim
z USA, kde ma tento druh stavéni témér stoletou tradici, a rovnéz vilastni vice nez

patnactileté zkuSenosti.

KB - BLOK systém se vyznacuje predevsim:
unikatni sendvi€ovou konstrukci

jednoduchym systémem vystavby

variabilni upravou fasad

atraktivnimi povrchy stén interiéru
ekonomickym provozem a udrzbou
dlouhodobou Zivotnosti stavby

vhodnosti pouziti pro vdechny typy staveb

zdroj: kb-blok.cz

4.2 RozSireni spolec¢nosti KB-BLOK Systém s.r.o.

PFfi neustalém narlstu poptavky po kvalitnich stavebnich materialech bylo
zacatkem nového tisicileti rozhodnuto o vystavbé treti vyrobni divize. Jeji spusténi

bylo naplanovano na rok 2005 a tento termin byl dodrzen.
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Stavba v sobé zahrnuje vSechny moderni prvky slouZici k usnadnéni vyrobniho
procesu, jako je napriklad strategické rozmisténi vSech dulezitych strojd,
dostatecny prostor pro bezpe€nou manipulaci a v neposledni fadé velmi kvalitni
materialové zpracovani celé stavby zabranujici pfipadnym ekologickym Skodam,

které by mohly vzniknout pfi vaznéjSich opravach strojl, nebo havariich.

TFi roky se vyroba v nové divizi v podstaté nezastavila a ekonomicky vysledek
firmy stale rostl. V roce 2008 se ovSem pomalu zacCala projevovat ekonomicka
krize a pravé ta v nékolika nasledujicich letech vyrazné ovlivnila dalsi rozvoj

spoleénosti.

Primarnim cilem v téchto letech bylo trvalé sniZzeni nakladud, které by ovSem
korespondovalo s politikou spoleénosti a jiz zavedenymi systémy ISO 9001, ISO
14001 a také s ISO 18001.

Hledani uspor zacalo pfirozené u moznosti snizeni stavu zaméstnancui. OvSem
po zvazeni vSech skuteCnosti a vzhledem ktomu, Ze nova linka byla jiz
konstruovana tak, aby jeji obsluhu zvladl co nejmensi pocet lidi byla tato moznost
po dukladnych propocétech zavrzena. Zamérili jsme se tedy na oblast samotné
vyroby a snazili jsme se najit slaba mista, ve kterych mohlo dochazet ke
zbyteCnému plytvani, pfipadné na procesy, které umozfiovaly nasazeni modernich

technologii slibujicich vyrazna vylep3eni.

5. Metodika a jeji aplikace

Ziskavani informaci v mé studii probihalo povétSinou konzultacemi s kolegy,
vlastnim sbérem dat zvyrobni linky a zavodu jako celku, pozorovanim

probihajicich procesl, méfenim, zkousenim a porovnavanim.

5.1 Metodika

1) Dotazovéni - Zakladni metoda vyzkumu. Principem je kladeni otazek, na jejichz

zakladé feSitel projektu ziska Zzadouci primarni udaje. Cilem je ziskat co
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2) Pozorovani - Spoc€iva v zamérném systematickém sledovani probihajicich jevd

a udalosti a v jejich nasledném zaznamenavani.
3) Popis — Je vysledkem pozorovani, s pfesnym zaznamem pozorovanych jeva.
4) Méreni a zkousky — DetailngjSi druh pozorovani, ktery navazuje na popis.

5) Explanace — Dava do souvislosti vypozorované jevy s jejich logickym vykladem

a vysvétlenim.

6) Komparace - Porovnani jednotlivych zkouSenych metod. Z hlediska,

ekonomického, ekologického nebo historického.

5.2 Aplikace

Jak jiZz bylo zminéno v charakteristice uzemi, primarnim ukolem bylo sniZeni
nakladd na provoz celého vyrobniho zavodu. Pomoci zmifiovanych metodik jsme

si vytyCili kliCové oblasti, se kterymi jsme se rozhodli dale pracovat.

Modernizace osvétleni vyrobnich hal
Revize pouzivanych OOPP

Vyména/Cisténi oleje hydraulickych systému

P bR

Pfepracovani baliciho pfedpisu

Dotazovani — styénymi prostfedniky pro kvalitni informace byli zejména vedouci
jednotlivych usekl (vedouci vyrobnich smén, vedouci udrzby, hlavni elektrikar,

vyrobni feditel)

- Zjisténi, které vétve osvétleni jsou permanentné zapnuté pfi jednotlivych
sménach (ranni, odpoledni, no¢ni)

- Prdmérna spotfeba OOPP za sménu — konkrétné pracovnich rukavic

- Frekvence a naro¢nost vymény olejové napliné jednotlivych systému

- Spotifeba vazacich PET, PP pasek potfebnych k baleni hotovych vyrobku

Vlastni pozorovani — pohybem pfimo mezi pracovniky jednotlivych smén pfi
béznych ukonech a pravidelnou ucasti pfi riznych servisnich pracich jsem proved|

vlastni pozorovani sledovanych oblasti.
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Jak a kde se v halach sviti, zda se nékde nesviti zbyte¢né, jak €asto je
potfeba ménit vybojky v jednotlivych svétlech, co vSechno je k vyméné
vybojky potfeba (prace elektrikafe, samotny nakup nové vybojky, objednani
vysokozdvizné ploSiny nutné k vyménam ve vysokych halach, atp.)

Kolik novych OOPP si denné& berou pracovnici jednotlivych smén, pfi
kterych Cinnostech je vyuzivaji, jestli jsou se stavajicimi OOPP dostatecné
chranéni, zda se OOPP vyuzivaji efektivné.

Ukony udrzby pfi vyméné (dolévani) oleju — podet pracovnik(i a &as
potfebny ke kompletni vyméné, nutnost zastaveni daného uUseku vyrobni
linky, likvidace pouzitého oleje.

Stabilita vybranych hotovych vyrobk pfi paletovani dle stavajiciho baliciho

predpisu

Méreni a zkouSky — teoretické vypoCty uUspor a zkousky aplikaci jednotlivych

napadu a vylepseni

Vypocet ceny stavajiciho osvétleni vs. vypocet navratnosti pfi modernizaci
osvétleni

Méreni celkovych objemu spotfeby OOPP, zkousky novych OOPP

V provozu

Vypocéty vyhodnosti/nevyhodnosti vymény oleju, zkousky kvality olejovych
naplni od riznych dodavatell, zkouSky novych technologii na ¢isténi olej

Navrh a zkousky baleni vyrobkd pomoci nového baliciho predpisu

Explanace — vysvétleni souvislosti pozorovanych jevl v navaznosti na naro¢nost

konkrétniho provozu

Nepfretrzity provoz si zada kvalitni a intenzivni osvétleni béhem celého dne
a na vSech kli€ovych pracovistich

Vyroba a zpracovani betonu = vysoka naro¢nost na OOPP (beton je tvrdy,
téZky, ostry — manipulace s nim je tudiz naro€na na obsluhu)

Nepretrzitost provozu se odrazi i v naro€nosti na udrzbu stroji — nutnost
spolehlivosti celé linky si Zzada Casté a disledné kontroly a vymény
opotfebenych dilli a zajisténi plynulého chodu

Vyrobky z betonu musi byt paletovany velmi dusledné a diimysiné, aby

pokud mozZno nedochazelo k naruseni stability palety pfi béZné manipulaci

Komparace — porovnani vysledkl pozorovani a méfeni
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- Porovnani vysledkl ekonomickych vypoc¢tu pfi stavajicim stavu osvétleni
s teoretickymi vypodty pfi pfechodu na modernéjsi druh LED osvétleni

- Porovnani vysledk( zkousek OOPP

- Porovnani vyhodnosti technologie pfi vyméné olejovych naplini

- Vyhodnoceni sloZitosti skladani a stability vybranych vyrobkl pfi novém

zpusobu baleni

6. Stav feSené problematiky

6.1 Stroje a technologie vyrobni linky

Vyrobni linka tfeti divize spole€nosti KB - BLOK systém a jeji struény popis.

Schéema linky CPM 50

ey [ [ e |+ ey
y

Dopravnik betonu do lisu

" Michaci
& <= Beton R { ol |

N
A 4
N

Dopravnik cerstvé

Zraci komory (susarna)

=
Dopravnik suché I

vyroby

| ] o [T e o

Obr. 3 — Schéma linky CPM 50 (zdroj — vlastni)

1. Doprava surovin potfebnych k namichani betonu do michaciho
centra

2. Pfiprava betonu v michackach — specificka receptura pro kazdy druh
vyrobku
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Doprava betonu do lisovaciho stroje
Samotny proces lisovani vyrobku
Doprava ,Cerstvé” vyroby do zraci komory
Proces zrani betonu

Doprava vyzralé vyroby k dalSimu zpracovani

© N o g kW

Stipani, paletovani a baleni hotovych vyrobku

6.2 Produkce odpadu ve vybranych oblastech

Osvétleni

Produkce vysokotlakych sodikovych vybojek z osvétleni hal.
Soucasny stav — osvétleni vyrobnich hal je feSeno pomoci sodikovych vybojek.

V téchto vybojkach dochazi k vybojim ve vysokotlakém prostfedi sodikovych a

rtutovych par.

Vysokotlaké sodikové vybojky lze provozovat s vestavénymi i externim
zapalovacem. Za studena, tedy pfi pokojové teploté (cca 21 °C), jsou rtut a sodik
obsaZeny v barice ve formé& amalgamu. Po zapnuti vybojky se rtut a sodik vlivem
stoupajici teploty v bance zahfivaji a pfi vzniku oblouku mezi elektrodami se
vyparuji. Teplota vnéjsi bariky se pohybuje mezi 100 °C az max. 500 °C v
zavislosti na vykonech vybojky. Po dosazZeni tepelné rovnovahy rtut vytvofi v

barce tlak az do hodnoty 2 bart, skuteéna hodnota tlaku zavisi na typu vybojky.
Zdravotni rizika pouzivani produktu:

- Vdechnuti rtuti nebo jeji slou€eniny ve vyparech nebo v prasku muaze

zpusobit zdravotni potize.

Likvidace opotifebenych vysokotlakych sodikovych vybojek - Vzhledem k tomu,
ze vysokotlaké sodikové vybojky obsahuji jedovaté latky (v€etné rtuti), je nutné je v
ramci EU likvidovat jako nebezpecny odpad pod oznacenim 20 01 21* - Zafivky a

jiny odpad obsahujici rtut

V ramci EU podléhaji vybojky pozadavkim smérnice WEEE a domacnosti a

mali spotfebitelé je mohou zdarma ukladat ve sbérnych dvorech.

zdroj: osram.cz
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Obr. 2. Konstrukce vysokotlaké sodikové vybojky
1 - korundovad trubicka, 2 - elektroda, 3 - nio-
bovd prichodka, 4 - pdjeci krouZek, 5 - nosny
ramecek, 6 - vnéjsibarika, 7 - patice, 8 - amal-
gam sodiku, 9 - getr, 10 - plynnd ndplri

Obr. 4 — Schéma konstrukce vysokotlaké sodikové vybojky

Zdroj: odbornecasopisy.cz

OOPP

Produkce OOPP, jmenovité ochrannych rukavic.

Vydej, pouziti, zpétny odbér a likvidace pouzitych OOPP se Fidi vnitfni smérnici

podniku.

Nahromadéné pouzité OOPP se likviduji jako nebezpecny odpad ze sbérnych

nadob v hlavnim skladu.

Oleje

Produkce hydraulickych oleja potfebnych k pohonu stroju vyrobni linky
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Pouziti hydraulického oleje:

Hydraulicky olej se u vyrobnich linek pouziva pro pohon lisu betonu, slouzi jako
naplf celého dopravniho systému a pohani i zbylé stroje jako jsou Stipacky a

paletizatory.

Funkce hydraulického oleje:

Minimalizace tfeni

Odvod a rozptyleni tepla

Prodluzovani zivotnosti stroje

Pfenos tlaku a pohybové energie

Pfenos sil a moment( pfi pouziti jako mazivo

Minimalizace opotfebeni v podminkach mezného treni

Ochrana soucasti (ze zeleznych i nezeleznych kovu) pfed korozi
Dobra viskozitné-teplotni zavislost a vhodnost pro Siroky rozsah teplot
Vysoka tepelna stabilita a odolnost proti starnuti

Kompatibilita s kovy i elastomery

Dobré odlu¢ovani vzduchu a vody

Nizka pénivost a dobra smykova stabilita

Nizka odpafivost souvisejici s nizkym tlakem par

Toxikologicka neSkodnost

Ekologicka bezpecénost (hlavné u ,ekologickych® olejl)

Zdroj: cahp.cz
Filtrace hydraulického oleje:

Moderni filtraéni zafizeni jsou koncipovana pro velice Setrné a efektivni
vy&i§téni maziv a hydraulickych oleji. Udrzba agregatu a oleji pomoci téchto
zafizeni pfinaSi vysoké sniZeni opotfebeni systému a vypadkl. Proces starnuti
probihajici v kapalinach se vyznamné prodluzuje, jelikoZz mikrofiltraci se odstranuji
z oleje mechanické necistoty a voda.

Soucasné je nutné si uvédomit, Ze se nejedna pouze o odstranéni necistot z
oleje, ale o vycisténi celych systémd, tedy téch mist, kam se neda prostou

vyménou oleje v nadrzi dostat.

27



Obr. 5 — zafizeni na mikrofiltraci oleja
Zdroj: tribotechnika.sk

Znecisténi hydraulickych oleju je skuteCnost, kterou nelze pfi provozovani
dnesnich vykonnych a pfesnych stroju a zafizeni pominout. | pfesto, ze v systému
jsou instalovany saci, tlakové nebo odpadové filtry, nejmensi Eastice 1 - 5 uym tyto
filtry nezachycuji a tim dochazi k opotfebeni. Zaroven si je nutné uvédomit, Ze
lidské oko je schopné vidét CasteCky od 50 um, takZe i silné znecistény olej se
lidskému oku jevi jako Cisty a pfitom pravé Castecky pod 50 um jsou pro moderni
ovladaci prvky ty nejnebezpecnéjSi. SouCasné je znamé, ze znecisténi
hydraulickych oleju prikazné zpusobuje 70 - 80 % poruch v hydraulickych
systémech. MikrofiltraCni technologie je tou nejlepsi moznosti, jak zpomalit proces
starnuti oleju, prodlouzit intervaly vymén a chranit opotfebeni komponentu.
Prodlouzené intervaly vymén olejil znamenaji Uspory v provozech a méné
upotifebeného oleje. Timto se rozumi aktivni ochrana zZivotniho prostfedi, ktera je
vice nez aktualni. Samoziejmé pfi dneSnich cenach nejsou zanedbatelné ani

ekonomické uspory.

Obtokové pridavné filtry se pouzivaji Uspésné uz nékolik desetileti. S neustalym
dalSim vyvojem se udrzuje tempo s neustale rostoucimi pozadavky na Cistotu v
modernich, preciznich zafizenich.

Zdroj: tribotechnika.sk

Balici predpis

Produkce PET a PP vazacich pasek pfi baleni vyrobki
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Pouziti:

PET a PP vazaci pasky se pouzivaji pfedevSim k zajisténi stability zbozi na

paletach. V nasem pripadé konkrétné k fixaci betonovych vyrobka, které maji diky

6.3 Pfedchazeni vzniku odpadl ve vybranych oblastech
Osvétleni

Po pfechozich méfenich a kalkulacich byla naplanovana vyména zastaralych
sodikovych vybojek za moderni LED osvétleni. Snizi se tim ekologicka zatéz
plynouci z nutnosti naro¢né likvidace pouzitych vybojek pfi jejich Castych

vymeénach.
OOPP

Vramci zmény druhu OOPP (rukavic) a také zpusobu vydavani OOPP
z centralniho skladu se ¢aste¢né snizily naklady na nakup téchto OOPP a zaroven

se vyrazné snizil celkovy objem pouzivanych OOPP.
Oleje

Pomoci novych technologii se v ramci udrzby prechazi od €astého procesu
vymeény oleje k jeho filtraci a €isténi, ¢imz se vyrazné prodlouzi cyklus kompletni

vymeény oleje a dochazi tak k usporam jak finan&nim, tak ekologickym.
Balici pfedpis

Zménou baliciho pfedpisu u vybranych vyrobkud bylo dosazeno uspory
v pouzivani PET a PP vazacich pasek pfi zachovani dobré stability paletovanych
vyrobku. Toto opét vede k finan€nim Usporam i ke snizeni ekologické zatéze

vyrobni linky.
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7. Vysledky

7.1 Modernizace osvétleni vyrobnich hal

Po procesu schvalovani, byla vroce 2014 realizovana vyména osvétleni
v nejnoveéjsi vyrobni hale Divize llI.

Pro realizaci byly vybrany lampy LED High Bay Light (100 W). Konkrétné model
LF-HB4842-100 s Cipem Bridgelux a vykonem 85 — 95 Im/W.

Pozitiva vybranych svétel: Vyborny pomér cenal/vykon, Jednoducha instalace,

Vysoké Zivotnost a odolnost, Setrnost k Zivotnimu prostfedi

Hala Ill. Divize je osazena celkem 44 ks sodikovych vybojek. Z toho bylo
v bé&Zzném provozu pouzivano pouze 37 svétel.

ZkusSenosti ze stavajiciho provozu ndm pomohly v pfipadé pouziti LED svétel
svétel na kone¢nych 26 ks.

KdyZz dame stranou primarni ekonomicky zamér celého procesu vymény a
zameéfime se na jeji ekologickou ¢ast, zjistime, Ze i zde jsou velmi zajimava Cisla.

V nasledujici tabulce a s ni spojeném grafu Ize vidét celkovou (teoretickou)

spotfebu jednotlivych druht svitidel v prabéhu 20 let.

pofizeni | 5 let 10let | 15]let 20 let

spotfeba LED 26 26 26 26 52
Sodik 44 82 120 158 196

Spotreba svitidel

250
196
200
158
150 120
100 82
a4 52
50 26 26 26 26 I
mll =ul =l =
pofizeni 5 let 10 let 15 let 20 let
M spotfeba LED B spotfeba Sodik

Tab. 1, Obr. 6 — spotfeby svitidel (zdroj: vlastni)
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Vzhledem k zivotnosti sodikovych vybojek (v nasem provozu cca 5 let) je

patrna uspora jiz pfi prvni vyméné po 5 letech.

Za dobu zZivotnosti LED pramyslovych svétel (v naSich podminkach cca 20 let)
je to jiz kolem 200 ks Skodlivych sodikovych vybojek, o které se v ramci
pfedchazeni vzniku odpadl podafi snizit zatéz pro zivotni prostredi.

Za tuto dobu vyprodukuje na$ provoz pouze kolem 50 ks LED svétel, coz je

vvvvvv

likvidaci.

7.2 Revize pouzivanych OOPP

DalSim odvétvim, kde bylo mozné najit cesty k finanéni Uspore, se stalo pouzivani

osobnich ochrannych pracovnich pomucek.

Vzhledem k vlastnostem betonu (vy$Si hmotnost, ostré hrany, ...) je cely vyrobni
proces a s nim spojené ukony velice naroCny na zajisténi dostateéné ochrany

zdravi pracovniku.

Jak jiz vime ze zakladniho schématu vyrobni linky (obr. 3), je zde Cast, ve které

dochazi k pfepravé a zpracovani suchého (vyzralého) betonu.

,,,,,,

z velké Casti automaticka, i zde je potfeba lidské pracovni sily v pravém slova

smyslu.

V této fazi vyroby je narocnost na OOPP pracovnikl nejvétsi. Dochazi zde ke
kontaktu lidské pracovni sily pfimo s vyrobky a tudiz je i opotfebeni a s tim
spojena celkova spotieba OOPP (konkrétné pracovnich rukavic) na téchto

pozicich vyrazné vyssi.

Zameéfil jsem se tedy na tuto ¢ast vyrobni linky a pomoci vzorkd od vybranych
dodavatell jsem zacal za pomoci konkrétnich pracovnikl testovat nové modely
rukavic. Vytvofil jsem si typové portfolio, které obsahovalo celé spektrum rdznych

druhd, rozdilnych jak kvalitativné tak cenové.

Rukavice jsem rozdal mezi vytipované pracovniky, kdy kazdy mél k dispozici
vSechny testované modely. Vytvofil jsem k UCelu testovani také formulafr (viz.
Pfiloha €.2) , do kterého jsem zaznamenaval jednotlivé postiehy a zkuSenosti ze

zkousek.
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Vysledna data, kde jsem sledoval 4 hlavni oblasti (Vydrz, Bezpecnost, Komfort,
Cenu) byla shrnuta do tabulky (tab. 2)

Celkovy vykon jsem vypocital z bod za bezpeénost a komfort (obr. 7)

Dale jsem za pomoci nashromazdénych dat vypocital teoretickou a realnou

spotfebu jednotlivych modeld. A také ro¢ni naklady na jejich pofizeni (tab. 3)

Naposledy jsem si vypocital cenu na jeden bod vykonu a spolu s vydrzi

nasledné prepocital na pomér ceny k vykonu (tab. 4)

Vydrz
Cena
Vyrobce Model (poCet | Bezpeénost | Komfort (K&) Plusy Minusy
¢
smén)
i dobry
Maxiflex
ATG 4,25 3 4 57 cit, cena
Endurance
vydrz
Maxiflex dobry
) 2 2 3 47 ) cena
Ultimate cit
Ansell Gladiator 7 4 3 80 vydrz cena
vysoky
Hyd-Tuf 3,25 2 4 100 cena, kluzké
komfort
komfort, poceni
EasyFlex 3 3 4 42,9
vydrz rukou
dobry
HyFlex 1,75 2 2 69,7 " cena
ci
. Nitro Tough L
Manigold 3 3 2 84,4 vydrz cena
1500
kluzké s
. vydrz,
Cerva Teal 35 3 3 32,8 mokrymi
komfort
vyrobky
cena, nadmérné
Palawan 2,5 3 3 25,04 cit, poceni
vydrz rukou
cena, nadmeérné
Hornbill 3 3 3 24,99 cit, poceni
vydrz rukou
cena, nadmeérné
Coot 25 3 3 23,78 cit, poceni
vydrz rukou
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Robin(stavajici

tvrdé,

] 1 115 cena | nekomfortni,
rukavice) .
barvi
Bunting Black 0,5 10 cena | mala vydrz

Tab. 2 — Sledované oblasti testovani OOPP (zdroj: vlastni)

Hodnoceni

nejlepsi 5

nejhorsi

Celkovy vykon testovanych rukavic

B Bezpecnost
mKomfort

Obr. 7 — Celkovy vykon testovanych OOPP (zdroj: vlastni)
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Nazev Spotieba (ks)
Vyrobce Model vypocitana reaina Naklad / rok
2012 (KS)
Maxiflex
ATG Endurance Lo 93 882
Maxiflex Ultimate 3500 164 500
Ansell Gladiator 1000 80 000
Hyd-Tuf 2154 215 385
EasyFlex 2333 100 100
HyFlex 4 000 278 800
Manigold Nitro Tough 1500 2333 196 933
Cerva Teal 2 000 65 600
Palawan 2 800 70112
Hornbill 2333 58 310
Coot 2 800 66 584
Robin(stavajici) 7 000 7 000 80 500
Bunting Black 14 000 400 4000

Tab. 3 - Spotfeba a naklady na OOPP (zdroj: vlastni)

Nazev Cenana 1 bod vyarz pomér cena /

vykonu (K¢&) vykon
Maxiflex

Endurance 8,14 4,25 1,92
Maxiflex Ultimate 9,40 2 4,70
Gladiator 11,43 7 1,63
Hyd-Tuf 16,67 3,25 5,13
EasyFlex 6,13 3 2,04
HyFlex 17,43 1,75 9,96
Nitro Tough 16,88 3 5,63
Teal 5,47 3,5 1,56
Palawan 4,17 2,5 1,67
Hornbill 4,17 3 1,39
Coot 3,96 25 1,59
Robin(stavajici r.) 5,75 1 5,75
Bunting Black 2,00 0,5 4,00

Tab. 4 — Pomér ceny a vykonu testovanych OOPP (zdroj: vlastni)
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Po zvazeni vSech aspektd vyplyvajicich ze zkouSek rukavic a s pfihlédnutim
k dostupnosti na trhu byl za nastupce stavajici rukavice Robin od firmy Cerva

vybran model Palawan od stejné firmy.

Celkovy ro¢ni naklad na pofizeni pracovnich rukavic do tohoto segmentu
vyroby se sice snizil jen o 10 000 K¢&. Pfihlédneme-li ovdem i k daldim usporam
jako jsou naklady na pofizeni, skladovani, logistiku a v neposledni fadé i k tomu,
Ze se celkova spotieba pracovnich rukavic sniZila o vice neZ polovinu (z
puvodnich cca 7000 ks na stavajicich necelych 3000 ks) a o to méné odpadu bylo

vyprodukovano, je tato uspora jisté nezanedbatelna.

7.3 Vyména a Cisténi oleje v hydraulickych systémech

Nejvétsi potencial pro ekonomickou ale i ekologickou usporu se ve vyrobnim
zavodu skryval v technologii pro filtraci hydraulickych olejd. Vzhledem k objemu
hydraulického oleje pouzivaného v systémech obou hlavnich vyrobnich linek se

tato Uspora ukazala jako nejdulezitéjsi.

Relativné jednoduchy systém pravidelného €isténi napini jednotlivych stojl vedl
ke zvyseni spolehlivosti celé vyrobni linky, pomohl tak pfedejit mnoha zavadam a

minimalizoval zdrZzeni spojené s jejich odstrariovanim.

Sledované byly obé hlavni vyrobni linky — D | a D Ill, ve kterych je umisténa
naprosta vétsina stroju s hydraulickym pohonem a tudiz data z nich ziskana maji

vypovidajici hodnotu.

V nasledujici tabulce (tab. 5) jsou uvedeny objemy napini jednotlivych &asti

vyrobnich linek.
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Filtrace oleju - seznam strojl

DI Dl
Objem ) )
) ] ) Objem olejové
Stroj olejové Stroj
naplné (1)
napiné (1)

Dopravni systém 1100 Dopravni systém 1400
Lis C16 770 Lis CPM 50 1100

Pfesuvna 350 Pfesuvna 50
Stipacka 360 Stipacka 1 360
Paletizator 460 Stipacka 2 360
Paletizator 1 750

Paletizator 2 750
Celkem 3040 Celkem 4770

Tab. 5 — Objem naplIné hydraulického oleje jednotlivych stroji (zdroj: vlastni)

Doporuc€eny interval vymény hydraulického oleje je 1 rok, nebo 2000
odpracovanych hodin.
Vzhledem k pravidelnému 2-sménnému provozu vychazi u naSich vyrobnich

linek vyména oleje na kazdych 6 mésicu.

Srovnani vymeény a filtrace oleje je zobrazeno v nasledujici tabulce. (tab. 6)

Spotfeby olejl jednotlivych linek za 1 rok

Zpusob vymény DI DIl
Spotfeba oleje (1) 6 080 9540
Doplfovani oleje (1) 200 350
Celkova spotieba (1) 6 280 9890
Zpusob filtrace DI Dl
Spotfeba oleje (1) 2027 3180
Doplfovani oleje (1) 200 350
Celkova spotieba (1) 2227 3530

Tab. 6 — Spotfeba hydraulického oleje na jednotlivych linkach v priméru za rok
(zdroj: vlastni)
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Z tabulky vyplyva, Ze spotfeba hydraulického oleje pfed zavedenim technologie
filtrace byla za cely vyrobni zavod cca 16 000 litrd za rok. Ke spotfebam
jednotlivych linek je pfipocitano i doplfiovani oleje v pribéhu roku (napf. po vétsich

opravach, kdy dochazi k uniku oleje)

Po pfechodu na technologii filtrace se spotfeba oleje sniZila na necelych 6 000

litrG za rok.

Kdyz opét vynechame i zna¢nou ekonomickou usporu, tak Cisté z ekologického
hlediska dosSlo ke snizeni produkce oleje jakozto nebezpecného odpadu o 10 000

litrG za rok.

Technologie filtrace hydraulickych oleja je tedy vyznamnym cinitelem v politice

predchazeni vzniku odpadu.

7.4 Zména baliciho predpisu

Poslednim sledovanym oborem, byl zpasob baleni vyrobkl. Pro kazdy vyrobek
existuje presny zpusob skladani na paletu a nasledné zpevnéni takto poskladané

palety pomoci PP a PET vazacich pasek, pfipadné jesté streCovou folii.

U klasickych vyrobku, které se vyrabéji fadu let je zpusob baleni provéren
letitou praxi. Postupné ale vznikaji stale nové vyrobky, u kterych je potieba

s balicim pfedpisem néjaky ¢as pracovat, nez se najde idealni zplsob baleni.
Bézné pozadavky pfi vytvareni baliciho pfedpisu pro nové vyrobky:

1) Vyrobky nesmi pfesahovat pres paletu

2) Pocet vyrobkl na paleté by mél byt co nejvys$si, je ale limitovan maximalni
nosnosti palety (1500 kg)

3) Jednotlivé vrstvy vyrobkd by mély mit co nejvysSi stabilitu jesté predtim,
nez budou svazany paskou

4) Je potfeba pfihlédnout k tomu, aby bylo mozZné vyrobky paletovat pies
automaticky paletizér — tzn. jistd omezeni v moznostech skladani na sebe.

5) Zpusob baleni by nemél byt moc slozity

S pfichodem novych Ffad vyrobkl (Playblok, Lidovka), které mély odlisné tvary
od béznych tvarovek (designové fazety imitujici spary), pfiSly i problémy
s paletovanim nékterych vyrobkd. U vybranych vyrobkd dochazelo pfi bézném

zplUsobu automatického skladani na paletu k posSkozovani designovych prvku
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(paletovaci ruka sesune naskladanou vrstvu ze stolu na paletu z vySky asi 10-20
mm). Dlouho se nam nedafilo zajistit odpovidajici kvalitu a dobrou stabilitu takto

zabalené palety.

Prvnim zpusobem, ktery jsme aplikovali, bylo zpomaleni paletovaciho stroje a
svazani vyrobkl paskami kolem dokola (obr. 5) Paleta byla stabilni, ale i pfesto, ze
se vyrobek paletoval automaticky, Casova naro¢nost ke spravnému zabaleni byla
vySSi nez bychom potfebovali, aby nam takové baleni nezdrzovalo chod celé linky.

A zaroven spotfeba vazaci pasky byla nepfiméfené vysoka.

Obr. 8 — Priklad svazani palety vyrobku 6 ks vazaci pasky (zdroj: vlastni)

Druhym zpusobem bylo ruéni skladani vyrobku. Zde je sice potfeba pouziti lidské
sily navic, coZ neni ekonomicky vyhodné, ale vzhledem k tomu, Ze se jedna o
doplikovy sortiment, déje se takova vyroba omezené a navy3eny ekonomicky
faktor vyplyvajici z nasazeni dalSiho pracovnika je akceptovatelny. Na druhou
stranu je mozno skladat vyrobky rozmanitymi zplsoby, vazat vrstvy na sebe a
docilit tak mnohem vy$Si stability i s pouzitim omezeného poctu vazacich pasek

¢imz bude dosazeno mensi produkce odpadu v podobé PET nebo PP pasek.
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LUl T ‘KB aloi

Obr. 9 — P¥iklad jiné skladby vyrobku za pomoci jen 2 ks vazacich pasek (zdroj:

vlastni)

Jak je vidét z vysledkd srovnani dvou zpusobl vazani vyrobku (tab.7), Ize

béhem jednoho roku uSetfit nezanedbatelné mnozstvi vazaci pasky, ktera nakonec

vzdy skon¢i jako odpad, at uz u vyrobce, prodejce nebo koncového zakaznika.

Spotfeba vazaci pasky:

Spotfeba vazacich pasek v priiméru za

1 rok (kg)
Automatické ,
] Ruéni skladani - pouziti | Uspora za
Vyrobek | skladani - pouZiti
2 ks pasky 1 rok (kg)
6 ks pasky
Playblok 596,37 198,79 397,58
Lidovka 198,79 66,26 132,53
Celkem 530,11

Tab. 7 — Spotfeby vazaci pasky (zdroj: vlastni)
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S pouzitim automatického baleni vyrobkd pomoci paletizatoru a strojniho
paskovaciho stroje je ro¢ni spotifeba vazaci pasky u vybranych vyrobkd skoro 800
kg. Kdezto po zavedeni ru€niho skladani vyrobku je spotfeba vazaci pasky jen
necelych 270 kg. Ro¢ni uspora pasky a tim i men3&i produkce budouciho odpadu je
kolem 530 kg. Je to sice jen mala ¢ast z celkové spotieby vazacich pasek (cca
12 500 kg) ve spole€nosti KB-Blok s.r.o., ale i tak je to hodnota, ktera ma vahu

v kladném pusobeni spole¢nosti na Zivotni prostredi.

8. Diskuze

Trendem nového tisicileti ve vyrobni sféfe je zavadéni novych technologii,
automatizovani vyroby, snizovani po¢tu zaméstnancu potfebnych ke kompletaci
vyrobniho procesu a neustalé zvySovani vykonl. Ne vzdy jde ovSem toto
navy$ovani vykon( ruku vruce s pozitivnim vlivem na ZP. Naopak, vétSina
podnikd v ramci maximalizovani ziskld jen splni zakonné povinnosti a se zivotnim

prostfedim si hlavu nijak zvlasté nelamou.

Nastésti v poslednich nékolika letech se situace okolo vlivu velkych podnikd na
ZP v CR velmi zlepsila. A to hlavné diky velkym zahraniénim investordm, ktefi maji
ochranu ZP takzvané ,v krvi* a dale diky EU, kter4 svymi nafizenimi pomaha
formovat nové unijni staty k proekologickému mysleni a v ramci riznych dotaci je

podporuje v budovani environmentalné pfivétivych projektd a inovaci.

Pozadu nezustavaji dnes ani ryze Ceské spoleCnosti, které si postupné
uvédomuiji dulezitost spojeni jejich fungovani s zivotnim prostfedim jako takovym.
Pfikladem budiz pravé spole¢nost KB-Blok Systém s.r.o., ktera jiZ ke konci roku
2003 zavedla systém ochrany Zivotniho prostfedi EMS podle CSN EN I1SO 14001

a v jeho duchu poslednich 10 let velmi isp&3né buduje vztah k ZP.

Z vysledkul prace je patrné, Ze neexistuje idedlni postup, ktery by fungoval vzdy
a vsude. S novymi technologiemi a pfistupem podniku k ochran& ZP je potfeba
neustale pracovat a na jednotlivé situace vzniklé pfi provozu je potifeba umét

pruzné reagovat.

Ve vétsiné pfipadl moderni pfistupy pomahaji zefektivnit vyrobni proces (napf.
kap. 7.3. Vyména a Cisténi oleje v hydraulickych systémech), uSetfit tak naklady a
zabranit plytvani. Existuji ale pfipady (napf. kap. 7.4. — Zména baliciho pfedpisu),

kdy je lepSi nové automatizované stroje vynechat a pouZzit osvéd€enou lidskou
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silu. Neni to tfeba vZzdy ekonomicky nejvyhodnéjsi feSeni, ale v souctu vSech
pozitivnich a negativnich vlivi se takové feSeni ukaze jako dlouhodobé

nejefektivnéjsi.

9. Zaveér

Primarnim cilem celé prace bylo poukazani na to, ze i Cisté ekonomicky zamér

spole¢nosti mGze mit pozitivni vliv na oblast Zivotniho prostredi.

V kazdé ze sledovanych oblasti (Modernizace osvétleni vyrobnich hal, Revize
pouzivanych OOPP, Vyména/Cisténi oleje hydraulickych systém(, Prepracovani
baliciho predpisu) se podafilo pomoci riznych metod snizit produkci odpadl a

predejit tak budoucimu vzniku odpadu.

Praxe tedy ukazala, Ze spravnym pfistupem Kk problematice Ize spojit
ekonomické cile podniku s ekologickym mySlenim a ziskat tak pfidanou hodnotu,

ktera bude v pribéhu let jesté narustat.

| diky dobfe zavedenému systému EMS Ize Iépe komunikovat s vefejnou sférou

a ziskat Setrnosti k Zivotnimu prostifedi dobré jméno pro podnik.

K aplikaci mnou zjisténych zavérl doporucuji jakémukoliv jinému podniku
provadét dlouhodoba pozorovani, testovani a ovéfovani, aby si kazdy subjekt
nasel tu svou spravnou cestu k ,idealnimu“ fizeni a tim padem i souladu

s ochranou ZP.

Vysledky mé prace tak mohou motivovat k vyvinuti Usili potfebnému
k pfehodnoceni strategii spole¢nosti a ukazat podnikim, Ze i v ramci honu za co
nejvétsimi zisky Ize kracet po zelené cesté. Dulezita je vile stale se posouvat
kupfedu a sledovat aktualni déni kolem sebe. Existuje jisté vice cest, jak se dostat
k lepSim ekonomickym vysledkim a cesta, kterou jsem ve své praci popsal neni
pravé nejjednodussi. Z dlouhodobého hlediska se ale jevi jako mnohem

vyhodnéjsi, nez kratkozraka feSeni zamérena na jeden jediny cil.

Mou préaci bych rad zakoncil citatem Jima Collinse z knihy (Jak z dobré firmy
udélat skvélou): ,Pro€ usilovat o skvélost? Kdyz délate néjakou véc, ktera Vas
hrozné moc zajima a véfite dostateCné silné, ze ma smysluplny ucel, pak je
nemozné predstavit si, Ze byste se nepokouseli udélat ji skvélou. Je to pak prosté

samoziejmost.”
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Seznam zkratek:
CR — Ceska Republika

CSN — Ceska technicka norma

DI — Vyrobni divize 1
DIIl = Vyrobni divize 3
EMS — Environmental management systém

EN — Evropska norma

EU — Evropska Unie
ISO - International Organization for Standardization

LED - Light Emitting Diode

MZP — ministerstvo Zivotniho prostredi

NO — nebezpecny odpad

OOPP - osobni ochranné pracovni pomucky
PET - Polyethylen

PP - Polypropylen

USA — United States of America

ZP — Zivotni prostfedi

44



Seznam obrazku:

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

Obr.

1 — Symboly vlastnosti NO

2 — Hierarchie nakladani s odpady

3 — Schéma linky CPM 50

4 — Schéma konstrukce vysokotlaké sodikové vybojky
5 — zafrizeni na mikrofiltraci oleju

6 — spotieby svitidel

7 — Celkovy vykon testovanych OOPP

8 — Priklad svazani palety vyrobkU 6 ks vazaci pasky

9 — Priklad jiné skladby vyrobkl za pomoci jen 2 ks vazacich pasek

Seznam tabulek:

Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab. 6 — Spotfeba hydraulického oleje na jednotlivych linkach v prdméru za rok

Tab.

1 — spotfeby svitidel

2 — Sledované oblasti testovani OOPP

3 - Spotfeba a naklady na OOPP

4 — Pomér ceny a vykonu testovanych OOPP

5 — Objem napIné hydraulického oleje jednotlivych stroja

7 — Spotieby vazaci pasky

45



Seznam pfiloh:

Pfiloha 1 — certifikat CSN EN ISO 14001:2005

N —

SRR RS = ST == o7

w =
; /f

e

FUub TNy R S s

AT

T Pl W

T T

TR

F gt

ey =

|

ffffffff/fffffffffffffA\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\'\\\ ‘ :

&

VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNI SPOLECNOST
Autorzovend a Notifsovand osoba Certifilkani organ pro produkty, lalféac, EPD a eality budov Zassebnl laborato?

Certifikaéni organ pro systémy manag: &.3009 skreditovany CIA

CERTIFIKAT

KB O BLOK

DOKONALY STAVEBNI SYSTIW

KB - BLOK systém, s.r.o.

Organizace zavedla a udrzuje systém environmentainiho
managementu spliujici poZzadavky dle

CSN EN 1SO 14001:2005

Adresa

artitele Masarykova 635, 430 42 Postoloprty; IC 14866021

Coiwase 3008/100-13/EMS

Pusobnost Vyroba a prodej vibrolisovanych tvarovek KB - BLOK systém a betonové stfedni

certifin sty krytiny, kovoobrabéni a kovovyroba
Vymazeni Sidio spoleénosti, strojni divize Louny, Zemédska 2791 a lokality poskytovanych
lohaie sluled

Platnost certifikaty je vazana na kiadné rozhodnutl z dozoroveho auditu.

Datum vydani 2504 2013
Platnost stanovena do 2404 2018
Datum vydani prvniho certifikaty: 23,12 2003
Vytisk € 1

@ A Ing. Lm Pluhafovi
vedouc certifikaéniho orgdnu pro EMS

Konto 13181 Vyzrkamny Gstav pozemnich stavebd - Certifikadni spoiednost. s ro 107 21 Praha 10 - Hostivel. Pradsea 810,16
-cmmn DIC CZ250 520 63 tel. +420 271 751 148  fax +420 281 017 241 emad Woflwupecz  www vips o2

Yo

-

TToTTOrTY

T ur

¥

_

|

"

FToTrie

oy

-

Tt L Can

> A

» gy

3

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\fo/f/ﬁ/fff/fff/f/fffff

73‘\\

R grem

46



PFiloha 2 — Formular pro zkou$ky rukavic ve spolecnosti KB-Blok Systém

S.r.o.

Zkouska rukavic

KB ' BLOK

KB-Blok systém s.r.o.

Masarykova 635
DOKONALY STAVEBNI SYSTEM 439 42 P ostoloprty|
Datum Jméno zaméstnance
Nazev - Model zkou$ené rukavice Velikost Cena
Popis vykonavané prace:
Hlavni rizika na pracovisti

Profiznuti| Propichnuti | ProtrZeni | Prodfeni | Zachyceni [ Teplo Chlad Vihkost Jiné

ANO/NE | ANO/NE | ANO/NE [ ANO/NE [ ANO/NE | ANO/NE | ANO/NE | ANO/NE | ANO/NE

nehodic s= Sktndts

Hodnoceni testované rukavice

Zasktnéte policko odpovidajici ohodnoceni testované rukavice v porovnani s béZné pouZivanou rukavici

Lepsi

Stejne

Horsi

Ochrana

Obratnost

Citlivost

Uchop

Komfort

pocet smén / dni

Jak dlouho vydrZely testované rukavice?

pocet smén / dni

Jak dlouho vydra rukavice pouZivané v soucasnosti?

Dalsi postrehy a pripominky k testované rukavici:

Datum:

Podpis:
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