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POZNEJ SVOJI DUSI — SKLENENE OBJEKTY

Anotace

Tato bakaldrska prace se zabyva problematikou ztvarnéni otisku lidské duse. Cilem je vytvorit
soubor sklenénych objektli, majicich za ukol pfimét lidi zastavit se, predstavit si svou dusi
a zamyslet se nad tim, kym doopravdy jsme. Inspiraci jsem hledala u lidi z mého okoli i uvnitf
sebe. Vysledkem je kolekce lehaného skla a tavenych plastik, predstavujicich otisky nasich dusi,

které slouzi k uchovani a pfipomenuti nasich predstav o nich.
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KNOW YOUR SOUL — GLASS OBJECTS

Annotation

This undergraduate thesis deals with the issue of expressing human soul-print. The aim is to
create a set of glass objects with the purpose of making people stop and imagine their own souls
as well as think about who they really are. | took inspiration from both people around me and my
inner self. The outcome is a collection of slumped glass and cold castings symbolizing our soul-

prints that serve as a keeper and reminder of our own concepts about them.
Key words:

soul, self-recognition, empathy, tolerance, glass, prints, glass objects, cold casting, slumped glass
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1 UvoD

Téma mé bakalarské prace zni: Poznej svoji dusi. Nejprve se budu zaobirat tim, co to vlbec lidska
duse je, jak funguje, jak vypada nebo jak si ji rGzni lidé predstavuji a co pro nas znamena.

Dale se budu snaZit svoji predstavu duse néjakym zplsobem zformovat a otisknout ji do skla.

Musim zde poznamenat, Ze velkou inspiraci je mi ma rodina, kterd je ochotna se mnou diskutovat
o moznych i nemozZnych vécech. Diky svym blizkym se dostdvam k myslenkam, které by mne
samotnou tfeba nenapadly. Tim, Ze mi davaji mozZnost nahlédnout do svého nitra, se mi oteviraji
nové smeéry poznani a pomahaji mi lépe poznavat i sebe samotnou. A pravé z jedné z takovych

nasich domdcich debat vzeslo i téma duse, které mne zaujalo, a rozhodla jsem se jim dale zabyvat.

Téma duse proplouva Zivotem kazdého z nas, at uz ho vnimame vice, ¢i méné. Prozivdame rlizna
obdobi. V nékterych se sami sebou zabyvame vice, napfiklad v obdobi dospivani, kdy se nase
osobnost utvari a hleda si na svété své misto, v jinych zase davame prostor nékomu nebo néc¢emu
pranim dat kazdému prileZitost, aby poznal sam sebe, tedy své nitro — svou dusi. Sebepoznani je
totiz podle mého nazoru nejlepsi cestou k porozuméni nejen sobé, ale hlavné druhym lidem.
Chtéla bych, abychom se v dnesni uspéchané dobé na chvili zastavili a vénovali vice ¢asu sami
sobé. Abychom se |épe poznavali, snazili se nalézt vzajemné porozuméni, tolerovali sebe i ostatni
a pokusili se na svét divat nejen svyma ocima, ale i oima druhych, a tak pochopit i jejich pohled
na véc. Kratce receno, rada bych podnitila celou nasi spolec¢nost k trose empatie, ktera mi v dnesni

dobé schazi. A proto, abychom pochopili druhé, je dilezité pochopit a prijmout nejdfive sebe.

K dosaZzeni tohoto cile jsem se rozhodla vytvofit sklenéné objekty, které budou symbolizovat
otisky nasSich dusi. Ty budou poskytovat pozorovateli prostor, do kterého kdyZz nahlédne,
bude si v nich moci svoji dusi predstavit, zkoumat ji a zamyslet se nad ni. Zaroven v nich bude
moci svoji predstavu ponechat a vidy, kdyZ se na objekt znova podiva, duse se mu pripomene.

Otisky dusi budou objekty tvofici kolekci lehaného a taveného skla.

Celd ma prace vychazi ze mé — zmé duse, a je proto pojata velmi subjektivné. Ne kazdy se musi
s mymi myslenkami a poznatky ztotoZnit, coZ je naprosto prirozené a mUze diky tomu dojit
k zajimavé diskusi. Ta prinasi nové pohledy a obohati obé strany, coZ nds opét privadi

ke komunikaci, empatii, poznani, porozuméni, pfijeti, a nakonec i k lasce.



2 RESERSNI CAST NA TEMA , DUSE“

V této Casti bakalarské prace se budu zabyvat tim, co si vlastné pod pojmem lidska duse
predstavit. Zacnu plvodem slova duse, dotknu se starovékych kultur a nechdam se poudit
od antickych filosof(i. Dale se podivdm na vyznam duSe v naboZenstvi vSeobecné a poté
se pokusim definovat dusi skrze jednotlivd ndboZenstvi, jako je napriklad kfestanstvi, islam nebo

buddhismus.

2.1 Co je to lidska duse?

Kdyz se vydame po stopach pulvodu slova duse, dojdeme k hebrejskému slovu ne’fes,
ktery znamenda ,tvor, ktery dycha“ a kreckému vyrazu psy-che, ktery se da prelozit jako
»Ziva bytost”. Duse je tedy od pradavna vnimana vedle naseho hmotného téla jako nase druha
nehmotna slozka, kterd nase télo ovlada a fidi, utvari nasi osobnost a myslenky. Dalo by se fici,
Ze duse dodava Clovéku jako takovému Zivot neboli dech. Télo bez duse nemuiZe fungovat,
nemUze ,zit“, stejné jako duse bez téla nema koho utvaret a formovat. Obé tyto slozky se
vzajemné potrebuji, doplnuji a ovliviuji a vytvareji clovéka jako celek. Je proto dllezité dbat jak
o svoje télo, tak o svou dusi. Kdyz ma totiz ¢lovék néjaky psychicky problém, dfive nebo pozdéji

se to projevi i na jeho téle. Je tedy dobré se své dusi ¢as od ¢asu vénovat. [1]
2.1.1  Duse a starovéké kultury

Otazkou existence lidskych dusi se lidstvo zabyvalo od pocatku véka. Ve starovékych kulturach,
jako byla napfriklad Egyptska FiSe, byli lidé pohrbivani tak, aby byli schopni fungovat i po smrti.
Ajelikoz téla byla mumifikovdna a uloZena v hrobkach spolu s bohatstvim a dalSimi artefakty,

museli stafi Egyptané vérit, Ze se zemreli se svoji dusi vydavaji do dalsiho Zivota.

| vantickém Recku pretrvéavala vira v posmrtny Zivot. Zemielym byly na odi pfikladany mince,
které méli byt vyplaceny prevozniku Charonovi za dopraveni do podsvéti. Ve starorfeckych bajich
a povéstech je také popisovano, Ze mrtvi se v podsvéti vyskytuji v podobé jakychsi stin(,
které maji vlastnosti svych Zivych predchldcl. | zde se tedy v podstaté mize jednat o popis

lidskych dusi.
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2.1.2  DuseV pojeti antickych filosoft

Ve starovékém Recku se existenci a fungovanim lidskych dudi z trochu jiného hlediska zadali
zabyvat prvni filosofové. Zaujala mne napfiklad Sokratova teorie, Ze duse je jakymsi nositelem
zZivotni sily a Ze ndm vlastné ptinasi schopnost myslet. Dalsim, mne velmi blizkym, nadzorem je

Platénova myslenka, Ze svét nejlépe pozname skrze poznani sama sebe.

Platén mimo jiné také pomysiné rozdélil dusi na tfi ¢asti, a to na rozumovou, srdnatou (nebo také
vznétlivou) a Zadostivou. Udava, Ze pro zdravi celé duse museji byt vSechny tfi ¢asti v rovnovaze
a kazda z nich ma vykonavat to, co ji nalezZi, tedy Ze ¢ast rozumova ma oplyvat moudrosti,
Cast srdnatd ma byt statecna a konecné ¢ast Zadostiva se ma umirnit a stat se stfidmou. | z toho

bychom si dnes mohli vzit ponauceni. [2] [3]

Obr. 2.1 Platén, Rafaelova freska ve Vatikanu [4]

2.2 Duse a ndboZenstvi

Lidska duse je s naboZenstvim velmi Uzce spjata. Jak uz jsem predestrela v minulé kapitole, lidé jiz
davno vérili, Ze i kdyz jejich télo ukonci svllj pozemsky Zivot — tedy zemre, duse pretrva a vyda
se na dalsi cestu. Tato zakladni myslenka je u vétsSiny ndboZenstvi stejna. Lisi se vSak pravé ona
,dalsi cesta”, kterd byva nazyvana posmrtnym Zivotem nasich dusi. Pokusim se uvést nékolik
prikladQ a vysvétlit na nich, vcéem je chdpani duse z pohledu rliznych svétovych naboZenstvi

podobné a v ¢em se naopak odlisuje.
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2.2.1  Judaismus

Judaismus je jednim z nejstarsich monoteistickych naboZenstvi na svéteé, které se zrodilo pfiblizné
ve tretim tisicileti pf. n. I. na Blizkém vychodé. Je zajimavé, Ze pro lidi vyznavajici judaismus
se nejednd pfimo o naboZenstvi, ale je to pro né spiSe jakasi identita. Co se tyCe posmrtného
Zivota a vnimani duse, Zidé véri, Ze pokud se budou ve svém Zivoté chovat podle instrukci Tory,
po smrti, aZ se jejich duse oddéli od téla, probéhne mezi ni a Bohem rozhovor, pfi kterém duse
zrekapituluje svlij pozemsky Zivot a dojde smifeni. Poté bude moci spolu s Hospodinem setrvat
na véky. Duse htisSnych lidi se podle judaismu dostanou do podsvéti, které je ve Starém zakoné
oznaceno vyrazem se’ol. MUZeme si ho predstavit jako hlubokou jamu plnou temnoty a bylo by
docela dobfe mozné ptirovnat ho ke kiestanskému peklu, jen s tim rozdilem, Ze v pekle by mély

byt htisné duse muceny, kdezZto dostat se do Zidovského podsvéti by mél byt trest sam o sobé. [5]

Obr. 2.2 Mojzis s desaterem, Rembrandt van Rijn (1659) [6]

2.2.2  Kfestanstvi

Podobné jako vjudaismu se podle kfestanstvi posmrtny Zivot nasi duse odehrava v zavislosti
na tom predeslém, pozemském, na nasem chovani v ném a podle skutk(, které jsme vykonali.
Toto pfiblizné 2 000 let staré nabozenstvi, které se vyvinulo z judaismu a myslenek starovékého
Recka a Rima, nas v podstaté nabada k dodriovani nékolika zakladnich pravidel v podobé
Desatera. Po nasi smrti se uskute¢ni posledni soud pred Bohem, ktery zhodnoti nas pozemsky
Zivot a rozhodne, zda se nase duse dostane do raje, kde mlze setrvat jiz naporad, nebo se
dostane do pekla, coz znamen3, Ze bude za svlij pozemsky Zivot potrestana. Ma sice porad jesté

moznost napravit se a dostat se do raje, podminkou pro to je vSak projiti oCistcem. Tady se
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kfestanstvi s judaismem lehce miji. U Zidovstvi se sice také setkdvame s myslenkou, Ze hfichy je
mozné ze své duse néjakym zplsobem smyt, neni viak pfesné dano jak, ani k tomu neni urceno

zadné konkrétni misto. [5]

Obr. 2.3 Vyobrazeni Krista jako soudce posledniho soudu, mozaika v chrdmu BoZi moudrosti, Istanbul,
Turecko [7]

223  Islédm

| vyznavaci islamu véri, podobné jako krestané a zZidé, ze s jejich dusi bude po smrti naloZzeno tak,
jak zaslouzi podle svého pozemského 7Ziti. Patrné to bude tim, Ze vSechna tato nabozenstvi maji
spolecné koreny. Muslimové véri v Alldha, a posvatnou knihou, kterou se tidi, je Koran. Podle néj
by mél dobry muslim dodrZovat pét sloupli neboli pravidel: Sahada (vira), salat (modlitba), zakat
(dobrocinnost), saum (plst) a hadzdz (pout). Odménou by mu po smrti mélo byt zmrtvychvstani
a pobyt v rdji. Podle Koranu dochazi bezprostfedné po smrti ¢lovéka k oddéleni duse od téla,
cozma na starost andél smrti, nazyvany Azrail. Poté nastdvda mezidobi, které neni blize
specifikované a béhem néhoz duse ¢eka na ono zmrtvychvstani. Na konci tohoto mezidobi by se
mél uskutecnit posledni soud, kterym je pro muslimy prechod pfes most Soudu. Ten, kdo po ném
bez Uhony prejde je opravnén vstat zmrtvych a vstoupit do jiz zminovaného rjje.

Ten, kdo zakolisad a z mostu spadne, dopadne aZ na dno pekla. [5]

Obr. 2.4 Prorok Mohamed sedi obklopen dalsimi proroky a andély [8]
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2.2.4  Hinduismus

Hinduismus vznikl na indickém subkontinentu v Gdoli Indu pfiblizné dva a p0l tisice let pred nasim
letopoctem. Na rozdil od predeslych nabozZenskych systém{ neni hinduismus monoteisticky,
coz znamena, Ze lidé, ktefi se k nému hlasi, uctivaji vice nez jednoho boha. Lisi se také tim, Ze neni
Uplné uceleny. Ma mnoho smér( a objevuje se zde obrovska riznorodost nazord. Obecné je zde
ale uplatriovan takzvany kastovni systém, cozZ je rozdéleni lidi do jednotlivych skupin, tedy kast,
podle spolecenského postaveni. Hinduisté véri v prevtélovani neboli v reinkarnaci duse. Podle nich
je lidska duse stale v kolobéhu Zivotu, dokud se z néj neosvobodi, coZ je mozné naptiklad pomoci
meditace. Urovef a kvalita jednotlivych Zivotd zavisi na nasem chovani a skutcich v Zivotech
minulych. Po smrti se podle hinduismu lidskd duSe dostane pred soud boha smrti Jamy
(nazyvan téZz Dharma nebo Dharmaradza), ktery na zakladé vykonanych skutk( posle dusi bud

do nebe, nebo do pekla. Oboji ma nékolik drovni, ale nikde neni konkrétné popsano, jak vypadaji.

Po néjaké dobé v nebi ¢i pekle je duse opét pripravena na Zivot a vtéluje se do dalsiho ¢lovéka. [5]

Obr. 2.5 Hinduisti¢ti bohové Visnu a Siva [9]

2.2.5 Buddhismus

Toto nabozenstvi vzniklo vIndii kolem roku 500 pred naSim letopoétem. Nemd Zadného
stvoritelského boha, proto ho mnozi nepovaZuji za naboZenstvi, ale spiSe za Zivotni filosofii.
Podobné jako hinduismus, je i buddhismus zalozeny na reinkarnaci a kolobéhu Zivotd.
Neuznava sice kastovni systém, ale i buddhisté véfi, Ze se znovu narodi a Ze jejich nasledujici Zivot
zavisi na skutcich z Zivot( minulych. Dokonce pfipoustéji i prevtéleni duse do jakéhokoli zivého

organismu (Zivocicha ¢i rostliny). Proto by dobry buddhista nikdy nemél ublizit zZadnému
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Zivému tvoru. KdyZ uz je duse ze vsech svych Zivot(i dokonale poucena a dojde poznani, jiz se dale

neprevtéluje a blaZzena se rozpousti v nirvané. A praveé to je cilem buddhist(. [5]

Obr. 2.6 Tradi¢ni tibetska thangka (malba s naboZenskou tématikou) zobrazujici kolo Zivota [10]

2.3 Duse a uméni

Lidska duse ma podle mé s uménim mnoho spole¢ného, dokonce bych se nebala tvrdit, Ze uméni
je na nasich dusich zavislé. Vidyt kde jinde nase myslenky a napady s nimi spojené vznikaji
neZ v nasem nitru. Uméni je v podstaté takova vypovéd nasSich dusi, budto o nas samotnych
a otom jaci jsme, nebo o tom co si myslime a jaké jsou nase nazory. Myslim, Ze uméni je tady
proto, aby bylo nasim dusim umoZnéno se projevovat. A nezdleZi na tom, jakym zplsobem.
Je jedno jestli budete psat basné, malovat obrazy, vytvaret sochy ¢i skladat hudbu. Jde jen o to,

aby c¢lovék nasel tu spravnou cestu, jak svému nitru ulevit a otevfit ho i ostatnim.
2.3.1  Citdty slavnych umélct

Abych jesté lépe demonstrovala vztah duse a uméni, dovolim si zde vypsat deset citatl
a myslenek slavnych a zndmych umélcli a myslitell ze vSech moznych oblasti. Kdo jiny by totiz
danou tématiku umél popsat vystiznéji nez tito lidé. VSechna niZze uvedena moudra jsem objevila
v knize Psychologie uméni [11]. Jsou pro mé velice inspirujici a stoji za to se nad nimi na chuvili

pozastavit, pokousime-li se hloubéji zkoumat zavislost uméni na dusi.
Citaty:

Nikde nenajdete poezii, jestliZe ji nenosite v sobé.

ALEXANDR SERGEJEVIC PUSKIN
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Clovék nemdze na ¢lovéka pisobit nicim vice, neZli svou osobnosti.

JOHANN WOLFGANG GOETHE

Hlavni zdroj zajimavosti vychdzi z duse umélcovy a neprekonatelné pronikd do duse divdka.

EUGENE DELACROIX

KdyZ maluji, musi se mij duch ztotozZnit s tvarem predmétu; mysl jej pak pretvari rozlicnym
zplsobem. Duch jisté nemd tvaru a prece jen duch oZivuje a méni podobu véci. Nevyjadruje-li mali¥
ducha tvard, nedojimd nds jeho obraz.

WANG WEI

Ruka neni nikdy neohraband, kdyZ je myslenka presnd, kdyZ duch nevdhd.

ANTOINE BOURDELLE

V celku je spisovateliiv styl vérnym odlitkem jeho nitra. Chce-li nékdo psdt jasnym slohem, necht
md nejdrive jasno ve své dusi; a chce-li nékdo psat velkolepym slohem, necht ma velkolepy
charakter.

JOHANN WOLFGANG GOETHE

Chces-li zavést porddek ve své zemi, musis nejprve zavést porddek v provinciich. Chces-li zavést
porddek v provinciich, musis zavést porddek ve méstech. Chces-li zavést porddek ve méstech,
musis zavést porddek v rodindch. Chces-li zavést porddek v rodindch, musis si udélat porddek
ve viastni rodiné. Chces-li si udélat porddek ve vlastni rodiné, musis si udélat porddek sam v sobé.

ORIENTALNi MOUDROST

Ve spdnku a snu prozrazuje a ukazuje moje duse, co bylo v mém srdci, projevuje to ve vyznamnych
obrazech podle pravdy a v prorocké forme.

FJODOR MICHAJLOVIC DOSTOJEVSKIJ

Umeéni je pfedevsim stav duse.

MARC CHAGALL
Nejsme lidské bytosti s prileZitostnymi duchovnimi proZitky, ale naopak — jsme duchovni bytosti

s prileZitostnymi lidskymi zkuSenostmi.

DEEPAK CHOPRA

16



3 INSPIRACE
V této kapitole uvedu a popisi zdroje mé inspirace.
3.1 Lidé jako inspirace

Kazdy ¢lovék ma svou dusi. Jeho télo je s ni spjaté, Zije s ni, je ji. MoZna je lepsi napsat, ze kazda
duse ma svého clovéka, nebo chcete-li, své télo. Tato myslenka se neurodila vmé hlave,
nybrz v hlavé irského spisovatele Cliva Staplese Lewise. KdyZ jsem na ni pred nedavnem nahodou
narazila, musela jsem se na chvili zastavit a premyslet. Bylo to totiZz néco, co jsem sama
podvédomé citila a vnimala, ale neuméla presné definovat. Jestlize feknu nebo napisu slovo ja,
myslim tim primarné své vnitini ja, které k sobé sice ma své ja fyzické, jenz nam dodava jakysi
hmatatelny didkaz nasi existence, ale samo o sobé nas neutvari. K tomu je podle mého nazoru
zapotrebi hlavné naseho védomi, kterym je nase duse. A proc¢ vSechno tohle pisi? ProtoZe z toho
plyne to, Ze kdyZ se chceme zaobirat lidskou dusi, musime se zajimat hlavné o lidi, jelikoZ pravé

oni jsou jejimi nositeli a mohou nam tedy byt inspiraci.
3.2 Moji blizci

K tomu, abychom se mohli nechat ¢lovékem inspirovat, je tfeba ho do jisté miry znat a jaksi se na
néj napojit. Nejdllezitéjsi z mého pohledu je ale to, aby se pred ndmi dana osoba oteviela a bez

zabran s ndmi komunikovala a abychom my byli schopni se do ni vcitit a pIné ji pochopit.

Ja osobné jsem spiSe introvertni ¢lovék. Bylo by tedy pro mé tézké a neprijemné komunikovat
o takhle osobnim tématu s nahodnymi lidmi, i kdyZ uznavam, Ze v rdmci SirSiho prlzkumu by to
mohlo byt ku prospéchu véci. Zvolila jsem tedy jinou metodu. Jako objekty své inspirace jsem si
vybrala lidi, ktefi jsou mé dusi blizci a které zndm nejdéle a snad i nejlépe. Ty, ve kterych mam

koreny. Svoji rodinu.

Vedli jsme dlouhé diskuse, od toho, co vlastné duse je, az k tomu, jak si kdo svoji dusi predstavuje.
Na nasledujicich fadcich se pokusim shrnout to, co si jednotlivi ¢lenové mé rodiny pod pojmem

duse predstavuji.

Zajimavé je, Ze se vsichni, jez jsem se na jejich dusi ptala, nezavisle na sobé shodli, Ze duse je
jakasi vnitfni energie, ktera neni vidét, ale je citit. Kazdy tu svoji konkrétni energii vnima
a popisuje trochu jinak. Napfiklad mUj tatinek svoji dusi citi jako zdroj energie soustfedény nékde
uvnitf jeho samotného a povaZuje ji za svou podstatu. Markéta, ma sestra, svoji dusi vnima

podobné, také jako energii ve svém nitru, kterou, podle jejich slov, neumi presné popsat, ale ktera
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ji evokuje tmavou barvu. M{jj snoubenec si zase svoji dusi predstavuje jako impuls nebo jiskru,
diky niz mUze jeho télo Zit. Velmi krasné definovala svoji dusi moje maminka. Dovolim si ji citovat:
,SVoji dusi vidim jako neutralni nekonecno naplnéné laskou”. Dale mi rekla, Ze v sobé citi energii,
ktera ale proudi a prolind se nami vSemi, tudiZ se citi byt vSim a zaroven vse je ji samotnou.
MUj syn, kterému je ted rok a pul, jesté pfrilis mluvit neumi. To ale v jeho ptipadé neni zapotrebi,
jelikoZz on sam je chodici oteviena duse. Zkratka bych rekla, Ze ma dusi na dlani. Déla to, co ho
zrovna v dany moment napadne a kdyZ se neumi vyjadfit slovy, vyjadfi se jednoduse emoci.
Citim z jeho duse obrovskou lasku a chut vstfebavat viechny nové vjemy. Vtomhle jsou déti

Uzasné. Dovoli vdm nahlédnout nejdal.

Kdyz ptipojim sviij pohled na dusi i ja, musim pfiznat, Ze velice souznim s myslenkou duse, jako své
vhitfni energie. Rozhodné vnimam energii uvniti sebe a mohu také fici, Ze citim energii,
ktera ze mé proudi a také tu, kterou naopak od okoli pfijimam. Méla-li bych predstavu své duse
pro nazornost k nécemu prirovnat, budou to viny. Pfedstavuji si svoji dusi jako viny energie,
které jsou ve mné naakumulované a které skrze mne prostupuji. A z téhle predstavy v podstaté

vychdazim, kdyz se snazim vtisknout tvar svym sklenénym objektim.
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4 VYBER MATERIALU A VYROBNI TECHNOLOGIE

V nasledujicich podkapitolach nejprve charakterizuji materidl, ktery jsem si vybrala pro tvorbu
své bakalarské prace, tedy sklo, a nastinim jeho historicky vyvoj. Nasledné popisi zpusoby,
které pfi tvoreni sklenénych objektll pouziji. Konkrétné se budu vénovat technologiim,
které umoznuji tvarovat sklo ve formach pomoci pretavovani, jako jsou ohybani neboli lehani skla
a technika tavené plastiky. Ddle popisi techniky umoznujici zpracovavat sklo za studena,

které jsem vyuZila pro konecné povrchové Upravy. Jsou jimi brouseni, piskovani a leptani skla.
4.1 Sklo

Jako stéZejni material k tvorbé objekt(l ztvariujicich otisky duse jsem si vybrala sklo. Divodu bylo
hned nékolik. Za prvé je to pro mé materidl, ktery umélci velice dobfe umozni se vyjadfit. | kdyz se
to nemusi na prvni pohled zdat, sklo Ize zpracovavat nejriznéjsimi zplUsoby a da se z néj vytvorit
opravdu témér cokoli. Dalsi pricinou bylo to, Ze jsem hledala takovy material, jenz bude
korespondovat s tématem duse a sebepoznani. Chtéla jsem vytvofit objekty vétSich rozmért
a pracovat stakovym objemem hmoty, ktery mi umozni hledat ty spravné tvary v prlbéhu
samotné realizace, ale zaroven jsem potiebovala, aby vysledek budil pocit jakési lehkosti
a jemnosti, coz sklo diky svym optickym vlastnostem spliuje naprosto dokonale. A v neposledni
radé jsem prihlédla také k tomu, Ze mé préace se sklem doposud velmi naplnovala, odhalovala mi

nové obzory a védéla jsem, Ze se ji chci zabyvat i naddle.
4.1.1 Charakteristika skla

Sklo popisujeme jako homogenni nekrystalicky materidl. Jednd se v podstaté o prechlazenou
kapalinu neboli o kapalinu, kterd ma pti normalni teploté velmi vysokou viskozitu. Jde o pevnou

a kifehkou latku, ktera je obvykle prihledna. [12]

Zakladnimi slozkami pro vyrobu skla jsou kiemen (SiO,), oxid vapenaty (CaO) a oxid sodny (Na,0).
Smichanim téchto surovin vznika tzv. sklaisky kmen, ke kterému muiZeme pfidat jesté dalsi
komponenty, jako napfiklad odbarvujici latky (slouceniny manganu a antimonu), zakalujici latky
(slou€eniny antimonu, cinu a olova) a barviva (oxidy kov( a dalsi slouceniny, napf. Zeleza, médi
aj.). Nasleduje priprava vsazky, coz je ddvka kmene v poZzadovaném poméru nachystana k taveni.
To probiha ve sklarskych pecich raznych typl (nejcastéji jsou to pece vanové nebo panvové)
pfi velmi vysokych teplotach (u kfemennych pisk( to mlze byt az 1 700 °C, pfi pridani vhodnych

surovin kolem 850 °C). Proces taveni rozdélujeme na tfi faze, kterymi jsou samotné taveni, Cefeni,
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a nakonec homogenizace a chlazeni neboli sejiti pro tvarovani. Tavenim ziskame tekuty polotovar,
ktery dale tvarujeme, a to budto ru¢nim nebo automatickym zplsobem (napf. foukanim, tazenim,
valcovanim, litim ¢i lisovanim). PFi tvarovani skla je vyuzito viskézni deformace a silné zavislosti
viskozity skloviny na teploté. Béhem tohoto procesu nesmi dojit ke krystalizaci skloviny.
Poté prichazi na fadu chlazeni v chladicich pecich pfti teplotach od 700 do 400 °C, pfi némz jde
hlavné o odstranéni ¢i zabranéni vzniku vnitfniho pnuti. Nasledné prichazeji na rfadu pfipadné

povrchové Upravy, jako napt. brouseni, lesténi, piskovani, malovani aj. [12] [13]

4.1.2 Puavod skla

Pfesné informace o vynalezu skla nemame. Legendu o jeho vzniku vsak zaznamenal Ffimsky
historik Plinius, ktery uvadi, Ze sklo objevili féniéti obchodnici pfi rozdélani ohné, kdyz misto
vhodnych kamen0 k pfipravé ohnisté pouzili pod své kotliky hroudy sody. Ty zar ohné spolu
s piskem z pousté roztavil a vznikla neznama prusvitnd hmota — tedy prvni sklo. Je to vsak jen

poveést, ktera neni podloZzena zadnymi historickymi fakty. [12]

S nejstarsimi sklarskymi vyrobky se setkavame jiz v 5. tisicileti pt.n.l. voblasti severni
Mezopotamie a Egypta. Jde o tzv. fajansové predméty, cozZ jsou sklovité materidly predchazejici
vynalezu skla jako takového, které maji jadro zformované ze steatitu, kfemicitého materialu nebo
z praskového kiemene. Jsou pokryté sklovitou vrstvou, jiZz se dosahovalo budto skelnou polevou
nebo ponorenim do roztoku rozpustnych soli, popfipadé praskové frity, a vysusenim ¢i obalenim

v glazovacim prasku, a vypalenim.

Obr. 4.1 Pohar egyptského faraona Thutmose Ill. (kolem 1 450 pf. n. I.) [14]

Vyrobu nejstarsich celosklenénych predmét datujeme nékdy kolem roku 1 600 pf. n. I., jde opét
o oblast severni Mezopotamie a Egypta. Zpocatku byly vyrabény drobné predméty (figurky apod.)
a po roce 1 500 pf. n. I. i sklenéné nadoby. Sklo bylo nejprve opakni (neprihledné), az pozdéji se
povedlo docilit i prQsvitného skla. NejstarS$im nalezenym sklenénym vyrobkem byla perla

pochazejici z Théb, jejiz stari je odhadovano asi na 5 000 let. [12]
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Postupem casu se vyroba fajansovych predmétll rozsifila do jizni Mezopotamie (4 000 pt. n. l.),
Indie, Anatdlie a jizniho Kavkazu (3 000 pf. n. l.), na Kypr, Krétu a pak i do dalsich oblasti Evropy
(1500 pf.n.l). Po poloviné 2. tisicileti pt.n.l. se ze severni Mezopotamie a Egypta rozsifila
i vyroba samotného skla. Vétsinou se jednalo o jednotlivé dilny napf. v Recku za dob mykénské
kultury nebo ve 12.-9. stoleti pf. n. |. v severni Itdlii a v oblasti Alp. V 8. stoleti pf. n. |. vznikaly
nové dilny mimo jiné také v zapadni a stfedni Evropé. V Ceskych zemich se prvni sklaiské dilny
objevovaly v rozmezi 3. — 1. stoleti pf. n. |., po zméné letopoctu bohuZel zanikly a sklarstvi se u nas

opét objevuje aZ v raném stredovéku. [12]
4.2 Sklatské techniky individualni umélecké tvorby

Na pocatku 60. let minulého stoleti se u nds rozmaha individudlni umeéleckd tvorba a zacina se
hovofit o tzv. ateliérovém nebo také studiovém skle. Jde o produkty, u kterych nejde primarné
o funkénost a prakti¢nost, ale daraz je kladen na obsah, vyraz a autorovo sdéleni verejnosti.
Jedna se o velky prilom v oblasti sklafstvi, protoZe az do 50. let 20. stoleti se umélecka sklarska
tvorba uplatriovala pouze jako ozdoba uzZitného skla a byla aplikovana na duté tvary (pohary, misy,
sklenice apod.), ale nebyla vnimana jako prostfedek k vyjadieni umélcova nazoru ¢i postoje,

jak k tomu dochazelo v jinych uméleckych odvétvich, napt. v malifstvi nebo socharstvi. [12]

Na rozdil od dosavadni vyroby skla, ktera se zaméfrovala na techniky a technologie, které byly
ekonomicky vyhodné a spolehlivé a zajistovaly co nejvétsi mnoizstvi, pokud mozno stejnych
produktd, v individudini umélecké tvorbé jde vlastné o opak, tedy o vysledny vytvor jedinecny,
esteticky a mnohdy neopakovatelny. Zvolena technika tedy mlze byt neekonomicka, mnohdy

napaditd i experimentalni a stava se prostfedkem k dosazZeni cile, jimz je umélecky obsah. [12]

Jedni z prikopnikd ceské individudlni umélecké tvorby byli prof. Stanislav Libensky a jeho Zena
Jaroslava Brychtova. Ti v 60. letech vytvareli plastické a skulptivni objekty, které byly neobvyklé
nejen svym vyrazem, ale také novou technikou, kterou svym experimentovanim tato dvojice

objevovala. Tou je stavovani skla ve formé vzniklé odlitim tvaru vymodelovaného z hliny. [12]

Obr. 4.2 Stanislav Libensky, Jaroslava Brychtova: Polibek (1958), tavené sklo [15]
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Dalsi z vytvarnik(i, Vaclav Cigler, pouzival k vyrobé svych objekt( tradi¢ni postupy brouseni skla
pomoci hladinarského stroje. Kopracovani si vybiral predem nalévané sklenéné bloky,
pripadné sklo vytlucené z vychladlych panvi. Z jeho dél je také patrna zkusenost se zpracovavanim

technického optického skla. [12]

René Roubicek zase spolupracoval se sklafskymi mistry a vyuZzival tradi¢ni techniky tvarovanych
nalepl. Nové je ale aplikoval napfiklad na trubice nebo na kovové konstrukce. Jeho vytvory byly
také vyuZivany jako soucast architektury, podilel se i na realizaci délicich stén, sloupl nebo

svitidel. [12]

[ =

Obr. 4.3 René Roubicek: Sloup (1967), hutni sklenéna plastika [16]

43 Ptehled sklafskych technik

Sklarské techniky Ize rozdélit podle stavu, v jakém se sklenéna hmota tvaruje a opracovava.

Tab. 4.1 Rozdéleni sklarskych technik [12]

. . TVAROVANI SKLA VE
HORKE TECHNIKY STUDENE TECHNIKY p .y Lo
FORMACH PRETAVOVANIM
foukani a hutni tvarovani skla brouseni skla ohybani, natahovani, lehani
odlévani a nalévani skla do i L
ryti skla stavovani skla
forem
tvarovani skla na kahanu , L, . L,
piskovani skla slinovani
plamenem
leptani skla tavena plastika

malovani skla
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4.4 Tvarovani skla ve formach piretavovanim

Sklarské techniky individudlni umélecké tvorby spadajici pod souhrnny termin tvarovani skla

v

ve formach pomoci pretavovani objevili v 60. letech minulého stoleti jiz zminovani
a hvézdarska zrcadla velkych prlmeérQ. Prof. Libensky s manzZelkou vsak tuto technologii zacali
vyuzivat a zdokonalovat pro ucely svého uméleckého vyjadreni a diky nim se tavenda sklenéna

plastika stala rovnocennou plastikdm volného uméni, které vyuZzivaji klasické materidly. [12]

Jedna se o proces, pfi némz je sklenény material rlznych konzistenci zahraty nad bod méknuti
a diky gravitaci ziskava tvar, ktery je predem urcen. Ten také zapficini Zaruvzdorné formy,
které jsou vlastné negativnim odlitkem modelu, ktery jsme predem vytvofili. Podle vychoziho

stavu skla a teplot, kterych pfi procesu taveni dosahujeme, charakterizujeme nasledujici techniky:

e ohybani skla, natahovani, lehani ¢i propadani — teploty mezi 560 — 700 °C
e stavovani — teploty mezi 700 — 800 °C

e taveni- teploty mezi 800 — 900 °C

Teploty vyuzivané pro tyto vyrobni postupy zdavisi na nékolika faktorech. Jsou jimi napf. druh
a velikost pretavovaného skla nebo celkova velikost dila. Velmi dulezity je také casovy pribéh

krivky udavajici proces chlazeni. [12]
4.4.1 Ohybani, natahovani, lehani a propadani skla

Kdyz v peci zahfejeme sklo nad bod méknuti (coz byvad okolo 560 °C), ztraci pevnost, mékne
a vlivem gravitace se zacind deformovat. Timto zplsobem se tvaruji napf. trubice, tyce, bloky,
ingoty skla, ploché sklo aj. MozZnosti, jak zménit vychozi tvar polotovaru technikou ohybani,

natahovani, lehani a propadani skla je vice:

. ohybani pres formu

. ohybani, propadani do otvoru ve formé

. ohybani, propadani do formy urcitého tvaru

. propadani vlastni vahou skla zavéseného po okrajich na fetizcich nebo dratech
. tvarovani za tepla ru¢nim zasahem v pribéhu tepelného zpracovani

Formy a tvarovaci prostifedky by mély byt zhotoveny z takového materialu, ktery odola vysokému

zaru. K dosaZeni jednodussSich tvar( se vyuZiva obrudi, rameck( nebo treba valci vyrobenych

vvvvvv

vytvoreného modelu (napf. hlinéného) a vznikaji smichanim vody s dalsimi surovinami, kupftikladu
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sadrou, piskem, kfidou kaolinem nebo portlandskym cementem apod. v rliznych pomérech.
Tyto formy byvaji tvrdé, relativné pevné, kiehké a vétsinou jen jednou pouzitelné. Déle lze pouzit
formy keramické nebo pfipravené zpisku ¢i z jiného sypkého, drceného materidlu.
Vsechny zminéné formy a tvarovaci prostiedky je také moiné pouzivat v rdznych

kombinacich. [12]

Obr. 4.4 Zplsoby ohybani a lehani skla: a) ohybani pres formu, b) ohybani, propadani do otvoru ve formé,
c) ohybani, propadani do formy urcitého tvaru, d) propadani vlastni vahou skla zavéseného na retizcich
nebo dratech [12]

4.4.2 Technika tavené plastiky

Technika tavené plastiky je dalSim ze zplsobl tvarovani skla ve formach pomoci pretavovani.
Jednd se o roztaveni skla v zaruvzdornych formach uvnitf tavicich (vétSinou elektrickych) peci
pfi teplotach kolem 800 — 900 °C. Pfi roztaveni skla dochazi ke zméné jeho skupenstvi z pevného
na kapalné. Diky gravitaci pak sklenéna hmota vyplni cely prostor formy, ktery urcuje konecny tvar
vyrobku. Dalo by se fici, Ze tato technika ma kofeny v technice zvané slinovani neboli

Pdte de verre. [12]

Prvotnim krokem pfi tvorbé tavené plastiky je vyroba modelu, pomoci kterého je pozdéji odlita
forma. Ten je mozné vymodelovat z hliny nebo vosku ¢i jeho smési s parafinem. Hlinu a vosk lze
po vytvofeni formy snadno odstranit, avSak plivodni model je zni¢en. Pokud je ho tfeba zachovat

pro opétovné pouziti, Ize jej zhotovit z Zelatinovych nebo klihovych odlitk( ¢i z lukaprenu. [12]

K vyrobé samotné formy je, stejné jako u ohybani a lehani skla, zapotrebi Zaruvzdorny material.
Pouzivaji se napf. smési sadry a pisku, mramoritu a silika nebo material Mold-mix. Pro zpevnéni
formy je moiné pfridat sklenéné vlakno Sibral, draténé pletivo ¢i kusy kovu. Po odliti formy
a odstranéni modelu je jesté moiné jeji povrch rdzné upravovat pomoci brusnych nastrojl

(napf. vrtanim, sekanim, Skrabanim apod.). [12]
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Dalsim dulezitym krokem je volba vhodného vychoziho sklenéného materidlu k pretaveni.
Vétsinou se pouZiva sodnodraselné nebo olovnaté sklo vétsich kusd vybrané nebo vytluéené
z vychladlych vanovych ¢i panvovych peci. Také lze vyuzit polotovary ze strojni vyroby, jako jsou
napr. optické Cocky. Dale se pretavuji i mackarenské tyce (z vysoce olovnatého barevného
kompozi¢niho skla), které jsou snadno tavitelné a maji vyborné optické vlastnosti.
Kvali roztaznosti skla a naslednému nezadoucimu popraskani je dalezité, aby bylo sklo ze stejné
a jediné tavby. Nejnarocnéjsi jsou zhlediska taveni uzaviené formy. U nich se musi pouzit
tzv. ndsepnice — pfidavna tavici nadoba sotvorem (napf. kvétinac), ve které se sklo roztavi

a az poté, jiz v kapalném skupenstvi, natece do formy. [12]

Nejproblematictéjsi casti celého procesu je udani prObéhu tavici a chladici krivky.
ZalezZi na velikosti a tvaru dila, tloustce skloviny i na pouzitém skle. U velkych objektd se silnou
tloustkou sklenéné hmoty mizZe dochazet k problémdm s vnitfnim pnutim skla, zplsobenym
Spatnym ¢i nedostatecnym vychlazenim. Dnes nam tyto problémy pomaha resit vyspéla vypocetni
technika, diky které je moZné vypocitat a fidit proces taveni a chlazeni. DulezZitd je prodleva
na nevyssi teploté (az 800 — 900 °C) kvuli protaveni veskeré hmoty, sejiti na horni chladici teplotu
a poté velmi pozvolné sejiti na dolni chladici teplotu. Pravé mezi horni a dolni chladici teplotou
mUze dojit ke vzniku nezadouciho vnitfniho trvalého pnuti skla, kvlli ¢emuz je nutné, aby chlazeni

probihalo pomalu, pozvolna a s prodlevou. [12]

Techniku tavené plastiky v podstaté vynalezli a cely Zivot zdokonalovali prof. Stanislav Libensky
a jeho Zena Jaroslava Brychtova. Ti zacinali s vyrobou objektll mensich velikosti a tlousték a az
postupem casu se dopracovali k vytvordm velkym a trojrozmérnym, které se mnohdy stavaly
soucasti architektury. Diky experimentlim v oblasti tavené plastiky se této dvojici dokonce
podafilo vytvaret ve svych tavenych objektech rizné dutiny a motivy uvnitf hmoty, které dildm
dodavaiji i dojem ctvrtého rozméru. Mimo dokonalé pochopeni skla a technologie jeho zpracovani
vnaseli prof. Stanislav Libensky a Jaroslava Brychtova do svych sklenénych plastik také umélecky

obsah a myslenky, které skrze né sdileli. [12]

Obr. 4.5 Stanislav Libensky, Jaroslava Brychtova: Sklenéné oko, tavena plastika [17]
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45 Studené techniky opracovavani skla

Studené techniky opracovavani skla jsou takové metody, které umozZnuji tvarovat sklo
ve studeném stavu, jenZ bylo predem zpracovano horkymi technikami zpracovani skla
(napf. foukdnim, hutnim tvarovanim, litim nebo utavenim) a nasledné probéhlo nalezité
vychlazeni. To je dllezité kvali odstranéni vnitfniho pnuti ve skle, které by pfi nasledném

studeném opracovavani mohlo zplsobit neZzadouci praskani skla. [12]

Studené techniky funguji na dvou principech. Budto se hmota odebird, coZ Ize provést mechanicky
(odbrusovani, vybrusovani, piskovani, fezani, laser, ryti, water-jet) ¢i chemicky (leptani a matovani
skla) nebo se na sklo nanaseji rGzné vrstvy (stfibreni, zlaceni, irizovani, vakuové pokovovani, listry,

lazury, malovani sklarskymi a studenymi barvami). [12]
45.1 Brouseniskla

Technika brouseni skla spociva v mechanickém odebirani hmoty skla pomoci brusiva a brusnych
kotouc, které mohou byt z riznych materiall a mohou mit mnoho tvard. Tuto techniku mizeme
vyuzit budto kvybrusovani dekoru na povrchu vyrobk(, jakymi jsou tfeba duté nadoby
(hlavné v primyslové vyrobé) nebo ji Ize obrusovat a tvarovat vétsi bloky skla vytlucené z panvi
Ci peci a tvary odlité z forem ¢&i ziskané nabirdanim na pistaly (pfedevsim v individudini umélecké

tvorbé). V tomto pfipadé muizeme brouseni skla prirovnat k sochatiné. [12]

U brusnych materiadl(l je velmi dllezitd jejich tvrdost a tvrdost brouseného skla. Pro hrubé
brouseni (zptsobuje vznik prasklinek a dochazi tak k naruseni a odebirani sklenéného materialu)
se dnes pouziva pfirodni nebo umeély korund ¢i diamant, tedy materidly, které jsou podle
Mohsovy stupnice tvrdosti tvrdsi nez sklo. Nasledné lesténi ma za ukol odstranit vrstvu prasklinek

po brouseni a mohou se tedy pouZzit materialy mékci nez sklo, napf. pemza nebo oxid cericity. [12]
Opracovavani a dekorovani skla vybrusem se uplatriiuje v nasledujicich odvétvich:

e brouseni (Fezani) olovnatého kristalu
e dekorovani dutych tvar(l z pfejimaného skla
e plasticky, reliéfni vybrus na dutych tvarech

e brousena plastika

Z umélcl 2. pol. 20. stoleti vyuZivajicich techniku brouseni skla ve svém individudinim uméleckém
dile uvedme napftiklad Vaclava Ciglera, ktery se zabyval vytvarenim geometrickych objektl
a vyuzival pfi tom optické vlastnosti skla tak, aby dila korespondovala s okolim a ptipadné slouzila

i jako architektonicky prvek. Marian Karel zase tvofil velkoprostorové sklenéné kompozice,
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jez mély za ukol okolni prostfedi dotvaret. Pavel Trnka pracoval srlznobarevnymi kusy skla
ve tvaru hranold, které rozestavoval tak, aby vznikly zajimavé prihledy a barevné kombinace.
Brousenim a lepenim skla se zabyval Bretislav Novak ml., jehoZ expresivni kompozice dosahovaly
obrovskych rozmérd. Pavel Hlava tvofil grafické a barevné brousené plastiky z jednotlivych dild,
které byly prvné zhotoveny v huti horkymi technikami. Dal$i umélci zabyvajici se brousenim skla

byli napft. llja Bilek, Milan Handl, Vladimir Klein, lvo Rozsypal a Stanislava Grebencikova. [12]

Obr. 4.6 Vdclav Cigler: Stéla kruhova (1967), optické brousené sklo [18]

45.2  Piskovéni skla

Piskovani skla je mechanicky proces, pti kterém je sklo odebirano z povrchu vyrobku. Piskuje se
piskovaci pistoli, pficemz je pisek hnan stlaéenym vzduchem pomoci kompresord. Vrstva skla
z povrchu objektu je odstépovana zrny materidlu (pisek ¢i korund). Vysledna struktura
vypiskovaného dekoru je zavisla na hrubosti zrna a vyvijeném tlaku. Piskujeme-li do skla urcity
motiv, je nutné ohranicit poZadovany tvar materidlem, jenZ zabrani kontaktu skla se zrnem.
K tomu se vyuZiva smési klihu s glycerinem, plastovych samolepicich tapet, lak(l na bazi latexu
Ci lukaprenu nebo v primyslu tzv. stalych krytd pro opakujici se motivy vyrabénych z kova di
plastl. Preleptanim opiskované plochy skla v kyseliné fluorovodikové s kyselinou sirovou ziskame

leskly, tzv. Svédsky mat. [12]

Piskovani skla je zndmé od roku 1871. Zpocatku se piskovalo hlavné ploché sklo pro nabytkarstvi
nebo technické ucely. V50.letech minulého stoleti objevoval nové moznosti piskovani

napt. Ladislav Oliva. Piskoval ploché i duté sklo a pracoval s olovnatym kfistalem, do kterého délal
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plastické hluboké zasahy, které po prelesténi zd(iraznily jeho brilanci. DalSimi umélci vyuzivajici

techniku piskovani ve svych dilech byli Vladimir Kopecky, Josef Kochrda nebo Bohumil Cabla. [12]

Obr. 4.7 Ladislav Oliva: Hlubinna ryba (1984), brousena piskovana plastika [19]

453 Lepténiskla

Leptani skla je jednou ze studenych technik, pfi niz je sklo z povrchu objektu odebirano chemicky.
Vyuzivame k tomu velmi agresivni kyseliny fluorovodikové, kterd se podle zadané finalni podoby
mUze Fedit s vodou, pfipadné s kyselinou sirovou. Cim hlubsi a hrubsi lept potfebujeme, tim méné
kyselinu fedime. Na plochy, které leptat nechceme, aplikujeme laky na bazi asfaltu ¢i sufiku,

vosky nebo laky odolavajici silnym kyselinam. [12]

Nevyhodou této techniky je nebezpeci poskozeni klze ¢i vdechnuti kyseliny, kvlli ¢emuz neni tak
Casto vyuZivana. Je nutné pracovat s ochrannym vybavenim, jako jsou bryle, stit, rukavice,

zastéra apod. [12]

Lépe se manipuluje s matovaci soli a pastou, coz jsou vlastné smési kyseliny fluorovodikové

se sodou. Cim del$i dobu po naneseni plsobi na sklo, tim sytéjsiho ténu matu lze dosahnout.

Mezi umeélce zabyvajici se aplikovanim metody leptani skla na ploché i duté sklo patfili

napr. Karel Rybacek, Antonin Drobnik ¢i Stanislav Libensky. [12]

Obr. 4.8 Stanislav Libensky: vaza Libuse a sv. Vaclav (1947), leptané a malované sklo [20]
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5 REALIZACE

V této kapitole popisi krok po kroku, jak jsem postupovala pfi tvorbé praktické ¢asti mé bakalarské

prace, tedy sklenénych objektl. Text doplnim o fotografie z pribéhu realizace.
5.1 Navrhy

Vzhledem k tomu, Ze dusi nikdy nikdo nevidél, a Ze je to nase nehmotna cast, jak je podrobnéji
popsano v resersni ¢asti této prace, neméla jsem pfi jejim ztvarnovani zadnou predlohu a nezbylo
mi tedy nic jiného, nez vychazet ze svych pocitl a dlivéfovat své intuici. Musi tedy byt brano
v potaz, Ze celd ma préace je velmi subjektivni a ukazuje muj pohled na danou problematiku,
pficemz divakovi zprostfedkovava mé poselstvi. Tim je na chvili se zastavit a zamyslet se nad svou

dusi a nad sebou samym.

Uplné prvni navrhy jsem tvofila pomoci tue, kterd mi umozZnila pracovat s mnoha valéry.
Kreslila jsem jednotlivé linie a podle svého citu jsem je postupné spojovala a snaZila jsem se jim
dodat konkrétnéjsi tvary. Tyto navrhy byly pouze orientacni a vznikly proto, abych méla z ¢eho

vychdzet pfi praci s hlinou.

Obr. 5.1 Inspiracni koldZ s prvnimi skicami

5.2 Hlinéné modely
Hlinéné modely se vyrabéji kvlli tomu, aby podle nich byly pozdéji odlity sadrové formy.
Zaroven také umoznuji autorovi lépe s objektem pracovat v prostoru a definovat jeho proporce.

Pti tvorbé modelt z hliny jsem jiz méla predstavu, jak by mély mé otisky dusi vypadat. Pomohla mi
v tom préce s hmotou, kterou jsem mohla vzit do ruky a tvarovat z ni plastické trojrozmérné

objekty. Modelovala jsem je podle svého citu a nechavala je nenasilné vznikat pod rukama.
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Ne vidy se to povedlo na prvni pokus, nicméné vyhoda prace s hlinou spociva pravé v tom, Ze lze

model (dokonce i po nékolika dnech) podle potieby predélavat.

Nakonec jsem postupné vytvorila sedm hlinénych modell ztvarnujicich otisky dusi.

Obr. 5.2 Jeden z hlinénych model(l v priibéhu tvoreni

53 Sadrové formy

Po vymodelovani hlinénych predloh prichazi na rfadu tvorba forem, které budou pfi pretavovani
udavat tvar skla. Ty se daji vyrabét z mnoha Zaruvzdornych materiadl( (viz kapitoly 4.4.1 a 4.4.2).
Ja jsem zvolila formu sadrovou, se kterou se pomérné dobre pracuje a kterou Ize po odliti lehce
doupravit (napf. pomoci drevéného dlatka). Vyrabi se ze sadry smichané sjemnym

kifemicitym piskem a vodou.

Hlinéné modely je treba pred zalitim sadrou vloZit do ramu (ja jsem pouZila drevény)
a ten pomazat né¢im mastnym z toho ddvodu, aby sadra pfilis nepfilnula k povrchu a Sla snaze
oddélit. Vzhledem ktomu, Ze jsem tvofila formy vétsSich velikosti, zpevnila jsem je pomoci

draténého pletiva zalitého do sadry.

Po zaliti formy postupné ztvrdnou a pred samotnym tavenim se museji nechat poradné

vyschnout. Délka schnuti zalezi na velikosti forem. Ja jsem je nechala schnout pfiblizné tyden.
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Obr. 5.3 Schnouci sadrové formy

5.4 Lehan( a propadani skla

Rozhodla jsem se, Ze objekty budu tvorit dvéma zplisoby, a to lehanim a propadanim skla
do forem a technikou tavené plastiky. Jako prvni jsem nechala sklo lehat a propadat. U téchto
technik se totiz pfi roztavovani skla v elektrickych tavicich pecich nedosahuje tak vysokych teplot
(viz kapitola 4.4.1) a sadrové formy, které jsem zvolila, jsou pfi opatrné manipulaci znovu
pouzitelné. Toho jsem vyuZila a do nékterych forem jsem nechala sklo lehnout ¢i propadat
i podruhé. Dalsi formu jsem zase po jednom lehacim cyklu poufZila jesté pro vyrobu tavené

plastiky.

Tab. 5.1 Casovy priibéh taviciho procesu u lehaného a propadaného skla

1. | Zapnuti a vyjiti na teplotu 100 °C 4h

2. | Prodleva na 100 °C 30 min

3. | Vyjitina 580 °C 2 h 30 min
4. | Prodleva na 580 °C 30 min

5. | Vyjitina 780 °C 2h 30 min
6. | Prodleva na 780 °C 1h

7. | Sejiti na horni chladici teplotu 610 °C | 2 min

8. | Prodleva na 610 °C 30 min

9. | Sejiti na dolni chladici teplotu360°C | 8 h

10. | Sejitina 50 °C 10 h
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K lehani se standardné pouziva plochého skla. Ja jsem vybrala plocha skla typl float a optiwhite

o tloustkach 6 a 8 mm.

Obr. 5.4 Jeden z objektl vznikly propadanim do formy

5.5 Taveni skla

U Techniky tavené plastiky se oproti lehani a propadani dosahuje teplot vyssich, az kolem 900 °C,

jak jiz bylo zminéno v kapitole 4.4.2. Sadrové formy timto Zarem zkiehnou a z utavené plastiky,

vvvvvv

Tab. 5.2 Casovy priibéh taviciho procesu tavenych plastik

1. | Zapnuti a vyjiti na teplotu 180 °C 4 h 30 min
2. | Prodlevana 180 °C 2 h 30 min
3. | Vyjiti na 600 °C 12 h

4. | Prodleva na 600 °C 4 h

5. | Vyjitina 870 °C 7h

6. | Prodlevana 870 °C 3h

7. | Sejiti na horni chladici teplotu 630 °C | 2 min

8. | Prodleva na 630 °C 10 h

9. | Sejiti na dolni chladici teplotu 360 °C | 60 h

10. | Sejiti na 80 °C 55h
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K taveni jsem pouZila mackarenské tyce typu LIBA v modrych a fialovych odstinech. Tyce se rozbiji
na mensi Casti, umisti do forem a spolec¢né s nimi do elektrickych tavicich peci, kde probih3,

stejné jako u lehani a propadani, samotné taveni (viz kapitola 4.4.2).

Po odstranéni sadrové formy jsem utavené plastiky omyla vodou a pomoci kartacku odstranila

zbytky sadry na jejich povrchu, aby byly pfipravené k nasledujicim Upravam.

—

Q’*,V N
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Obr. 5.5 Jeden z objektl vznikly technikou tavené plastiky po odstranéni sddrové formy

5.6 Konec¢né Gpravy

Zatimco lehané objekty stacilo ocistit pomoci vody a kartace od zbytk( usazené sadry, u tavenych
plastik bylo jesté potreba upravit tvarové nerovnosti brousenim. Poté se povrch opiskoval
a naslednym leptanim v kyseliné (chlorovodikova + syrova, viz kapitola 4.5.3) se sjednotil
a vyhladil. Nakonec byly jesté objekty vzniklé technikou tavené plastiky na nékterych mistech

vylestény, aby vynikly optické vlastnost skla.

-

Obr. 5.6 Tavena plastika po namoceni v kyseliné, brouseni a lesténi
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Pro lepsi prezentaci jsem se rozhodla k lehanym objektim vytvofit kovové podstavce z kalené

oceli, které budou vyuZity pti konecné instalaci a obhajobé bakalarské prace.
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6 ZAVER

Cilem mé préace bylo vytvorit sklenéné objekty symbolizujici otisky lidské duse, které budou
Clovéka vybizet k pfemitani o sobé samém. Jako stéZejni materidl jsem zvolila sklo, hlavné kvali
jeho optickym vlastnostem, které jsem se rozhodla zpracovavat pretavovanim ve formach,
a musim fici, Ze jsem za tuto volbu rada. Pred tim, nez je sklo vlozeno do pece, neni vidy Uplné
jasné, jak presné bude vystup vypadat, protoZe sklo si v peci Zije svym vlastnim Zivotem, a autor
muizZe byt leckdy prekvapen. Vmém pripadé Slo nastésti o prekvapeni velice milé a nékteré

objekty vypadaiji po vizualni strance snad jesté Iépe, nez jsem si je plvodné predstavovala.

Mdam-li tedy vyjadrit svlj subjektivni pocit, zdmér se mi povedlo uskutecnit. Objekty jsem vSak
netvofila jen pro své uspokojeni ani kvili péknému vzezieni. Jako vétsSina umélcll jsem i ja chtéla
vyjadrit skrze uméni své poselstvi. A tady jen muj nazor nestaci, protoze neni objektivni (i kdyz
sam. Je treba se do vytvorenych objektl zahledét a hledat sdm sebe. A jestli si nad sebou nékdo

alespon trosicku zapremysli nebo se dokonce najde, povazuji to za Uspéch.

Tvorba bakalarské prace mé obohatila o nékolik novych poznatk(. V ramci resersi na téma duse
jsem si uvédomila, jak dlouho uz se timto tématem lidé zabyvaji a jak moc obtizné je dusi
definovat, prestozZe je nasi nedilnou soucasti. Zajimavé také bylo srovnavat pojeti duse v rliznych
naboZenstvich, které je kupodivu v mnoha ohledech podobné. Nejpozoruhodnéjsi ¢asti prace pro
mne vsak byla samotnd vyroba sklenénych plastik. Lehani a propadani skla jsem si zkousela
poprvé a prekvapilo mé, jak jemnych tvar( Ize timto zplsobem dosdhnout. S tavenymi plastikami
jsem uzZ naproti tomu néjaké zkusSenosti méla, coz bylo vyhodné vtom, Ze jsem védéla jak

postupovat a co oCekavat.

Pfi tvorbé objektl jsem méla moZnost premyslet i nad svou vlastni dusi. Spoustu véci jsem
sivsobé ujasnila, napfiklad to, Ze po malych krlccich a svelkou davkou trpélivosti se da
dosahnout i na prvni pohled nemozného, a prisla na nové otazky, které si budu muset objasnit do
budoucna. Poznala jsem i to, Ze kdyZz se clovék zabyva sebou samym aZz moc, také mu to
neprospiva. Dovolim si tady jesté vzpomenout na svou moudrou maminku, kterd ndm od malicka
opakuje pfrislovi: vSeho s mirou. Ono se to jevi jako klisé, ale kdyz si na to vzpomenu v jakékoli

Zivotni situaci, vZdy je to namisté.

Kdybych tedy méla na zavér jednou vétou shrnout myslenku celé své prace, znéla by takto:

Pozndvejme se, pfijméme se a méjme se radi.
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